
SKF ConCentra Lagereinheiten
für die voll konzentrische Befestigung



SKF ConCentra Rollenlagereinheiten

abgedichtet und mit befettetem SKF Explorer Pendelrollenlager,

wartungsfrei oder über Schmiernippel nachschmierbar.

SKF ConCentra Kugellagereinheiten

mit abgedichtetem und befettetem Rillenkugellager,

wartungsfrei oder über Schmiernippel nachschmierbar.

Eine Reihe neuer Lagereinheiten
mit einer revolutionären Befestigungstechnik



Garantiert einfach zu montieren 

Eine Lagereinheit mit einer Befestigungstechnik, die für den voll konzentrischen und 
reibschlüssigen Sitz auf der Welle sorgt. 

SKF ConCentra Lagereinheiten sind einbaufertig und betriebsbereit. Die wesentlichen 
Arbeiten hat SKF bereits erledigt, der verbleibende Rest ist kinderleicht.



C
onCentra Lagereinheiten sind
in enger Zusammenarbeit mit

unseren Kunden entwickelt worden,
die an uns den Wunsch nach einfach
zu montierenden Lagereinheiten mit
hoher Betriebszuverlässigkeit
herangetragen hatten. 

Wir bei SKF wissen, dass über die
Gebrauchsdauer eines Lagers bereits
bei ihrem Einbau entschieden wer-
den kann. Schon kleinere Montage-
fehler oder Verunreinigungen kön-
nen schlimme Folgen nach sich zie-
hen. Eine wirklich einfache Mon-
tage zu gewährleisten und dabei
keine Abstriche bei den Anforde-
rungen an das Lager zu machen, 
verlangt wirkliche Innovation.

Durch den werksseitigen Zusam-
menbau eines abgedichteten und mit
Schmierfett gefüllten Lagers mit
einem robusten Gehäuse können wir
bereits im Voraus einige Fehlerquel-
len ausschalten. Doch die eigent-
liche Innovation ist die einzigartige
Befestigung der Lagereinheit auf
der Welle – die SKF ConCentra
Befestigungstechnik – mit voll 
konzentrischem und reibschlüssi-
gem Sitz auf der Welle. Und das mit
einer genau vorherbestimmten An-
zugskraft und mit dem richtigen
Betriebsspiel –  jedes Mal.

Das ConCentra Befestigungskonzept
beruht auf zwei Passflächen, die
jeweils mit einem sägezahnförmigen
Profil versehen sind. Durch axiales
Verschieben beider Profile gegenein-
ander wird ein Profil aufgeweitet,
das andere zusammengedrückt und
eine konzentrische und reib-
schlüssige Verbindung her-
gestellt. Einfach und
trotzdem genial. 

Bei ConCentra
Lagereinheiten

ist ein Sägezahn-
profil in der Innen-

ringbohrung und das
andere auf einer geschlitz-

ten Stufenhülse angeordnet.
Dies ermöglicht

eine extrem
kompakte

Bauweise und minimiert
die Anzahl der Komponenten.

Ist die Lagereinheit an der richtigen
Stelle auf der Welle platziert, kann
durch Anziehen von Gewindestiften
im sogenannten Druckring der In-
nenring gegenüber der Stufenhülse
verschoben werden. Dabei wird der
Innenring der Lagereinheit aufge-
weitet und die Stufenhülse zusam-
mengepresst und auf der Welle fest-
gesetzt. Der zum Anziehen der
Gewindestifte erforderliche Innen-
sechskantschlüssel gehört ebenso
zum Lieferumfang wie ein Drehmo-
mentindikator, der anzeigt wann das
erforderliche Anzugsdrehmoment
erreicht ist. 

Diese Befestigungstechnik erhöht
die Zuverlässigkeit der Lagerung,
bei gleichzeitig verbesserter Funk-
tion und längerer Lebensdauer.

Der ConCentra Drehmomentindikator erleich-
tert das korrekte Anziehen der Gewindestifte.

Intelligente Technik

ConCentra beruht auf zwei, mit jeweils einem
sägezahnförmigen Profil versehenen Pass-
flächen. 

Durch Axialverschiebung des äußeren Profils,
dehnt sich dieses aus und komprimiert dabei
das innere Profil. 

Das Ergebnis ist ein Meisterwerk der Befesti-
gungstechnik, das extrem niedrig baut und
den Austausch von ConCentra Lagereinheiten
mit konventionellen, leicht exzentrisch auf der
Welle befestigten Einheiten zulässt – ohne
Umbaumaßnahmen. 



ConCentra Lagereinheiten sind Teil des ”Total 
Shaft Solutions” Konzeptes für viele Lagerungs-
fälle einschließlich der für Klimaanlagen, land-
wirtschaftliche Geräte ...

E
ine in der Praxis übliche
Methode zur Erhöhung der

Maschinenleistung ist, die Lagerung
und ihre Funktion zu verbessern.
Dies muss nicht unbedingt mit
erhöhten Kosten verbunden sein –
in vielen Fällen führt das sogar zu
verringerten Maschinenzykluskosten.

Einfache Montage 
ConCentra Lagereinheiten lassen
Lagerungen lange und ausdauernd
laufen, und trotzdem können sie
genauso schnell und problemlos
eingebaut werden wie die einfach-
sten herkömmlichen Lösungen.

Bei bestehenden Lagerungen, die
mit herkömmlichen konzentrisch
auf der Welle befestigten Lager-
einheiten ausgerüstet sind, bieten die
ConCentra Lagereinheiten montage-

bedingte Kostenvorteile. Wenn
Lagereinheiten mit exzentrischer
Befestigungstechnik im Einsatz sind,
lassen sich mit ConCentra Lager-
einheiten erhebliche Leistungsstei-
gerungen erzielen – ohne dabei die
Einbauzeit zu verlängern. Handels-
übliche Wellen bis Toleranzen nach
h9 können verwendet werden und
geschliffene Wellen sind nicht erfor-
derlich.

Verbesserte Funktion
Fehlerhafter Einbau oder Verunreini-
gungen während des Einbaus sind
häufig Ursachen für vorzeitigen
Lagerausfall. ConCentra Lagerein-
heiten schalten beide Fehlerquellen
aus.  

Die werksseitige Komplettmontage
der ConCentra Einheiten und ihr
konzentrischer Sitz auf der Welle
sind die besten Voraussetzungen für
einen störungsfreien Betrieb. Auch
werden die sonst üblichen passungs-
bedingten Korrosionsschäden am
Wellensitz vermieden. 

Weniger Wartung
Die ConCentra Befestigungstechnik
minimiert Schwingungen und lässt
Passungsrost gar nicht erst auf-
kommen. Sie sorgt für längere
Wartungsintervalle und geringeren
Wartungsaufwand. Um eine einmal
montierte ConCentra Lagereinheit
brauchen Sie sich im Normalfall nie
mehr zu kümmern. 

Im Fall eines Falles können Sie
davon ausgehen, dass Sie gegenwär-
tig keine vergleichbaren Lager-
einheit am Markt finden, die schnel-
ler und einfacher aus- und einzu-
bauen ist. Mit ConCentra beugen
Sie auch der in einem solchen Fall
meist kosten- und zeitintensiven
Wellenreparatur vor, was für eine

Gewinnträchtige Aussichten

Die Gewindestiftbefestigung von Lagereinheiten
auf der Welle verursacht exzentrischen Sitz und
ungleichmäßige Lastverteilung. Die Gewinde-
stifte beschädigen die Welle, die Exzentrizität
zwischen Wellen- und Lagerachse erzeugt
Schwingungen in der Lagerung, Passungsrost
tritt auf. 

Die ConCentra Befestigungstechnik sorgt für
konzentrischen und reibschlüssigen Sitz auf
der Welle und eleminiert alle diese Probleme.

noch bessere Ausnutzung Ihrer
Anlage sorgt. Die SKF ConCentra
Befestigungstechnik ist Teil unseres
kontinuierlichen Verbesserungs-
prozesses im Rahmen unseres
Konzeptes ”Total Shaft Solutions”.

… und Fördertechnik. In jedem Fall sollten 
Sie den technischen SKF Beratungsservice
einschalten.



Welle Lagereinheit Druckschrauben
Durch- Abmessungen Tragzahlen Drehzahl- Kurzzeichen Anzugs- Größe
messer dyn. stat. grenze moment
da A B H H1 H2 J L N N1 s1 C C0

mm kN min–1 – Nm –

25 36 41 70 36.5 16 102 130 19.5 11.5 29 14 7,8 7 000 SY 25 PF 4,2 M5
30 40 45 82 42.9 17 117,5 152 23.5 14 31 19,5 11,2 6 300 SY 30 PF 4,2 M5
35 45 47 93 47.6 19 126 160 21 14 32 25,5 15,3 5 300 SY 35 PF 7,4 M6
40 48 51 99 49.2 19 135,5 175 24.5 14 34 30,7 19 4 800 SY 40 PF 7,4 M6
45 48 52 107 54 21 143,5 187 22.5 14 35 33,2 21,6 4 300 SY 45 PF 7,4 M6
50 54 54 114 57.2 22 157 203 26 18 36 35,1 23,2 4 000 SY 50 PF 7,4 M6
55 60 57 125 63.5 24 171,5 219 27.5 18 37 43,6 29 3 600 SY 55 PF 7,4 M6
60 60 59 137 69.9 26.5 190,5 240 29.5 18 38 52,7 36 3 400 SY 60 PF 7,4 M6

inch kN min–1 – Nm –

1 1 7/16 1 5/8 2 3/4 1 7/16 5/8 4 5 1/8 3/4 7/16 1 1/8 14 7,8 7 000 SY 1 PF/AH 4,2 M5
1 3/16 1 9/16 1 3/4 3 1/4 1 11/16 5/8 4 5/8 6 15/16 9/16 1 3/16 19,5 11,2 6 300 SY 1.3/16 PF/AH 4,2 M5
1 1/4 1 3/4 1 7/8 3 11/16 1 7/8 3/4 5 6 5/16 13/16 9/16 1 1/4 25,5 15,3 5 300 SY 1.1/4 PF/AH 4,2 M5
1 3/8 1 3/4 1 7/8 3 11/16 1 7/8 3/4 5 6 5/16 13/16 9/16 1 1/4 25,5 15,3 5 300 SY 1.3/8 PF/AH 7,4 M6
1 7/16 1 3/4 1 7/8 3 11/16 1 7/8 3/4 5 6 5/16 13/16 9/16 1 1/4 25,5 15,3 5 300 SY 1.7/16 PF/AH 7,4 M6
1 1/2 1 7/8 2 1/16 3 7/8 1 15/16 3/4 5 11/32 6 7/8 1 9/16 1 5/16 30,7 19 4 800 SY 1.1/2 PF/AH 7,4 M6
1 11/16 1 7/8 2 4 1/4 2 1/8 13/16 5 5/8 7 3/8 7/8 9/16 1 3/8 33,2 21,6 4 300 SY 1.11/16 PF/AH 7,4 M6
1 15/16 2 1/8 2 1/8 4 1/2 2 1/4 7/8 6 3/16 8 1 11/16 1 3/8 35,1 23,2 4 000 SY 1.15/16 PF/AH 7,4 M6
2 3/16 2 3/8 2 1/4 5 2 1/2 15/16 6 3/4 8 5/8 1 1/8 11/16 1 7/16 43,6 29 3 600 SY 2.3/16 PF/AH 7,4 M6
2 7/16 2 3/8 2 5/16 5 1/2 2 3/4 1 7 1/2 9 1/2 1 1/8 11/16 1 1/2 52,7 36 3 400 SY 2.7/16 PF/AH 7,4 M6
2 11/16 2 9/16 2 3/8 5 7/8 3 1 1/8 8 10 1/8 1 3/8 7/8 1 1/2 62,4 44 3 000 SY 2.11/16 PF/AH 7,4 M6
2 15/16 2 13/16 2 1/2 6 1/2 3 1/4 1 1/4 8 1/2 11 1 3/8 7/8 1 5/8 66,3 49 2 600 SY 2.15/16 PF/AH 7,4 M6

SKF ConCentra 
Kugellagereinheiten
mit konzentrischem, reibschlüssigem Sitz 
auf der Welle
Die perfekte Lösung für Anwendungsfälle mit hohen Drehzahlen. Schleifende
Dichtungen mit vorgeschalteten Schleuderscheiben sorgen für einen 
sicheren Ausschluss von Verunreinigungen. Und ein hochwertiges Lithium-
Kalziumseifenfett ermöglicht, wenn die Betriebsbedingungen es zulassen,
wartungsfreien Betrieb.

SKF ConCentra Kugellagereinheiten 
mit anderen Gehäusen auf Anfrage.

Metrische Ausführung Zöllige Ausführung 
(massiver Gehäusefuß) 

Metrische
Ausführung

Zöllige Ausführung 



Einheit Lager Grenzdrehzahlen Schmier- Geeigneter Abschlussdeckel
Basis- Basis- Tragzahlen Berechnungsfaktoren für Einheiten mit mittelmenge Kurzzeichen Überstand
kuzzeichen kuzzeichen dyn. stat. Lippen- Labyrinth- Nach-

C C0 e Y1 Y2 Y0 Dichtungen Dichtungen schmierung A5

– – kN – min–1 g – mm

SYT 35 22207 76,5 73,5 0,31 2,2 3,3 2,2 4 400 6 300 10 ECY 207 22
SYT 40 22208 96,5 90 0,28 2,4 3,6 2,5 4 000 6 000 10 ECY 208 23,5
SYT 45 22209 90 88 0,26 2,6 3,9 2,5 3 700 5 300 10 ECY 209 23
SYT 50 22210 96,5 100 0,24 2,8 4,2 2,8 3 500 5 000 10 ECY 210 29,5
SYT 55 22211 125 127 0,24 2,8 4,2 2,8 3 250 4 500 15 ECY 211 34
SYT 60 22212 156 166 0,24 2,8 4,2 2,8 3 000 4 300 15 ECY 212 35,5
SYT 65 22213 193 216 0,24 2,8 4,2 2,8 2 900 3 800 20 ECY 213 35,5
SYT 70 22214 208 228 0,22 3 4,6 2,8 2 650 3 600 20 ECY 214 38,5
SYT 75 22215 212 240 0,22 3 4,6 2,8 2 650 3 400 20 ECY 215 38,5

Welle Lagereinheit
Durch- Abmessungen Gewicht Kurzzeichen1)

messer Loslagereinheit mit
da A B H H1 H2 J L N N1 G Lippen- Labyrinth-

Dichtungen Dichtungen

mm mm kg –

35 60 59,5 110 60 25 170 205 20 15 12 3,40 SYT 35 L SYT 35 LTS
40 60 59,5 114 60 25 170 205 20 15 12 3,50 SYT 40 L SYT 40 LTS
45 60 59,5 116 60 25 170 205 20 15 12 3,60 SYT 45 L SYT 45 LTS
50 70 59,5 129 70 28 210 255 24 18 16 4,80 SYT 50 L SYT 50 LTS
55 70 59,5 135 70 30 210 255 24 18 16 5,40 SYT 55 L SYT 55 LTS
60 80 65,5 150 80 30 230 275 24 18 16 7,00 SYT 60 L SYT 60 LTS
65 80 65,5 157 80 30 230 280 24 18 16 8,00 SYT 65 L SYT 65 LTS
70 90 65,5 177 95 32 260 315 28 22 20 10,5 SYT 70 L SYT 70 LTS
75 90 65,5 182 95 32 260 320 28 22 20 11,5 SYT 75 L SYT 75 LTS

1) Festlagereinheiten werden mit dem Nachsetzzeichen F anstelle von L gekennzeichnet, z. B. SYT 35 F oder SYT 35 FTS.  

SKF ConCentra 
Rollenlagereinheiten
mit konzentrischem, reibschlüssigem 
Sitz auf metrischen Wellen
Die Rollenlagereinheiten sind für Lagerungen geeignet, die Fluchtungsfehler 

auszugleichen haben, gleichzeitig aber hohe Radialbelastungen aufnehmen müssen.

Da die ConCentra Lagereinheiten mit SKF Explorer Pendelrollenlager 

ausgerüstet sind, können noch höhere Belastungen verkraftet bzw. eine noch

höhere Betriebssicherheit erzielt werden.



SKF ConCentra 
Rollenlagereinheiten

Welle Lagereinheit
Durchmesser Abmessungen Gewicht Kurzzeichen1)

Loslagereinheit mit
da A B H H1 H2 J L N N1 G Lippendichtungen

inch/mm inch/mm kg –

1 7/16 2 1/16 2 11/32 3 7/8 1 7/8 1 3/16 5 6 7/8 15/16 5/8 1/2 3,20 SYR 1.7/16 N
36,512 52,4 59,5 98,4 47,6 30,2 127 174,6 23,8 15,9
1 1/2 2 1/16 2 11/32 3 7/8 1 7/8 1 3/16 5 6 7/8 15/16 5/8 1/2 3,20 SYR 1.1/2 N
38,100 52,4 59,5 98,4 47,6 30,2 127 174,6 23,8 15,9
1 11/16 2 1/16 2 11/32 4 1/4 2 1/8 1 5/16 5 1/2 7 3/8 1 5/8 1/2 3,60 SYR 1.11/16 N
42,862 52,4 59,5 108 54 33,3 139,7 187,3 25,4 15,9
1 3/4 2 1/16 2 11/32 4 1/4 2 1/8 1 5/16 5 1/2 7 3/8 1 5/8 1/2 3,60 SYR 1.3/4 N
44,450 52,4 59,5 108 54 33,3 139,7 187,3 25,4 15,9
1 15/16 2 1/16 2 11/32 4 9/16 2 1/4 1 3/8 6 1/4 8 3/8 1 1/16 3/4 5/8 4,15 SYR 1.15/16 N
49,212 52,4 59,5 115,9 57,2 34,9 158,8 212,7 27 19
2 2 1/16 2 11/32 4 9/16 2 1/4 1 3/8 6 1/4 8 3/8 1 1/16 3/4 5/8 4,15 SYR 2 N
50,800 52,4 59,5 115,9 57,2 34,9 158,8 212,7 27 19
2 3/16 2 5/16 2 11/32 5 2 1/2 1 5/8 6 3/4 8 7/8 1 1/16 3/4 5/8 5,45 SYR 2.3/16 N
55,562 58,7 59,5 127 63,5 41,3 171,5 225,4 27 19
2 7/16 2 9/16 2 37/64 5 11/16 2 3/4 1 3/4 7 1/8 9 1/4 1 1/16 3/4 5/8 7,25 SYR 2.7/16 N
61,912 65,1 65,5 144,5 69,8 44,4 181 235 27 19
2 1/2 2 9/16 2 37/64 5 11/16 2 3/4 1 3/4 7 1/8 9 1/4 1 1/16 3/4 5/8 7,25 SYR 2.1/2 N
63,500 65,1 65,5 144,5 69,8 44,4 181 235 27 19
2 11/16 2 9/16 2 37/64 6 7/16 3 1/4 2 1/4 8 1/8 10 7/16 1 3/16 7/8 3/4 10,0 SYR 2.11/16 N
68,262 65,1 65,5 163,5 82,6 57,2 206,4 265,1 30,2 22,2
2 3/4 2 9/16 2 37/64 6 7/16 3 1/4 2 1/4 8 1/8 10 7/16 1 3/16 7/8 3/4 10,0 SYR 2.3/4 N
69,850 65,1 65,5 163,5 82,6 57,2 206,4 265,1 30,2 22,2
2 15/16 2 9/16 2 37/64 6 7/16 3 1/4 2 1/4 8 1/8 10 7/16 1 3/16 7/8 3/4 9,55 SYR 2.15/16 N
74,612 65,1 65,5 163,5 82,6 57,2 206,4 265,1 30,2 22,2
3 2 9/16 2 37/64 6 7/16 3 1/4 2 1/4 8 1/8 10 7/16 1 3/16 7/8 3/4 9,55 SYR 3 N
76,200 65,1 65,5 163,5 82,6 57,2 206,4 265,1 30,2 22,2
3 7/16 2 15/16 3 9/64 7 1/2 3 3/4 2 1/4 10 13 1 3/4 1 7/8 14,5 SYR 3.7/16 N
87,312 74,6 80 190,5 95,2 57,2 254 330,2 44,5 25,4
3 1/2 2 15/16 3 9/64 7 1/2 3 3/4 2 1/4 10 13 1 3/4 1 7/8 14,5 SYR 3.1/2 N
88,900 74,6 80 190,5 95,2 57,2 254 330,2 44,5 25,4
3 11/16 3 5/16 3 9/64 8 7/16 4 1/4 2 1/2 10 7/8 14 1/4 2 1 1/8 1 20,0 SYR 3.11/16 N
93,662 84,1 80 214,3 108 63,5 276,2 362 50,8 28,6
3 15/16 3 15/16 3 9/64 8 7/16 4 1/4 2 1/2 10 7/8 14 1/4 2 1 1/8 1 19,5 SYR 3.15/16 N
100,012 84,1 80 214,3 108 63,5 276,2 362 50,8 28,6
4 3 15/16 3 9/64 8 7/16 4 1/4 2 1/2 10 7/8 14 1/4 2 1 1/8 1 19,5 SYR 4 N
101,600 84,1 80 214,3 108 63,5 276,2 362 50,8 28,6

Bei Loslagereinheiten beträgt die größtmögliche Längsverschiebung  aus der Mittenlage 0,8 mm.

1) Festlagereinheiten werden mit dem Nachsetzzeichen H gekennzeichnet, z. B. SYR 1.7/16 NH.
Lagereinheiten mit Labyrinthdichtungen werden mit dem  Nachsetzzeichen -118 gekennzeichnet, z. B. SYR 1.7/16 N-118 oder SYR 1.7/16 NH-118

Reihe SYR .. N mit konzentrischem, reibschlüssigem Sitz auf Zollwellen
da 1 7/16 – 4 inch



Lagereinheit Lager Grenzdrehzahlen Schmiermittel- 
Kurzzeichen Basis- Tragzahlen Berechnungsfaktoren für Einheiten mit menge 

kurz- dyn. stat. Lippen- Labyrinth- bei
zeichen C C0 e Y1 Y2 Y0 Dichtungen Dichtungen Nachschmierung

– – kN – min–1 g

SYR 1.7/16 N 22208 96,5 90 0,28 2,4 3,6 2,5 2 500 6 000 10

SYR 1.1/2 N 22208 96,5 90 0,28 2,4 3,6 2,5 2 500 6 000 10

SYR 1.11/16 N 22209 90 88 0,26 2,6 3,9 2,5 2 300 5 300 10

SYR 1.3/4 N 22209 90 88 0,26 2,6 3,9 2,5 2 300 5 300 10

SYR 1.15/16 N 22210 96,5 100 0,24 2,8 4,2 2,8 2 150 5 000 10

SYR 2 N 22210 96,5 100 0,24 2,8 4,2 2,8 2 150 5 000 10

SYR 2.3/16 N 22211 125 127 0,24 2,8 4,2 2,8 2 000 4 500 15

SYR 2.7/16 N 22213 193 216 0,24 2,8 4,2 2,8 1 800 3 800 20

SYR 2.1/2 N 22213 193 216 0,24 2,8 4,2 2,8 1 800 3 800 20

SYR 2.11/16 N 22215  212 240 0,22 3 4,6 2,8 1 600 3 400 20

SYR 2.3/4 N 22215 212 240 0,22 3 4,6 2,8 1 600 3 400 20

SYR 2.15/16 N 22215 212 240 0,22 3 4,6 2,8 1 600 3 400 20

SYR 3 N 22215 212 240 0,22 3 4,6 2,8 1 600 3 400 20

SYR 3.7/16 N 22218 325 375 0,24 2,8 4,2 2,8 1 400 2 600 35

SYR 3.1/2 N 22218 325 375 0,24 2,8 4,2 2,8 1 400 2 600 35

SYR 3.11/16 N 22220 425 490 0,24 2,8 4,2 2,8 1 250 2 200 45

SYR 3.15/16 N 22220 425 490 0,24 2,8 4,2 2,8 1 250 2 200 45

SYR 4 N 22220 425 490 0,24 2,8 4,2 2,8 1 250 2 200 45

SKF ConCentra Rollenlagereinheiten
mit anderen Gehäusen auf Anfrage.



SKF ConCentra 
Rollenlagereinheiten

Welle Lagereinheit
Durch- Abmessungen Gewicht Kurzzeichen1)

messer Loslagereinheit mit
da A B H H1 H2 J J1 L N N1 G Lippendichtungen

inch/mm inch/mm kg –

1 7/16 2 1/8 2 11/32 3 7/8 1 7/8 1 1/8 5 3/4 – 7 3/8 3/4 5/8 1/2 3,60 SYE 1.7/16 N
36,512 54 59,5 98,4 47,6 28,6 146 – 187,3 19 15,9
1 1/2 2 3/8 2 11/32 4 1/4 2 1/8 1 1/4 6 1/4 – 7 7/8 3/4 5/8 1/2 3,60 SYE 1.1/2 N
38,100 60,3 59,5 108 54 31,8 158,8 – 200 19 15,9
1 11/16 2 3/8 2 11/32 4 1/4 2 1/8 1 1/4 6 1/4 – 7 7/8 3/4 5/8 1/2 4,20 SYE 1.11/16 N
42,862 60,3 59,5 108 54 31,8 158,8 – 200 19 15,9
1 3/4 2 1/2 2 11/32 4 1/2 2 1/2 1 5/16 7 – 8 7/8 7/8 3/4 5/8 4,20 SYE 1.3/4 N
44,450 63,5 59,5 114,3 57,2 33,3 177,8 – 225,4 22,2 19
1 15/16 2 1/2 2 11/32 4 1/2 2 1/2 1 5/16 7 – 8 7/8 7/8 3/4 5/8 4,75 SYE 1.15/16 N
49,212 63,5 59,5 114,3 57,2 33,3 177,8 – 225,4 22,2 19
2 2 1/2 2 11/32 4 1/2 2 1/4 1 5/16 7 – 8 7/8 7/8 3/4 5/8 4,75 SYE 2 N
50,800 63,5 59,5 114,3 57,2 33,3 177,8 – 225,4 22,2 19
2 3/16 2 5/8 2 11/32 5 2 1/2 1 1/2 7 3/4 – 9 5/8 7/8 3/4 5/8 6,10 SYE 2.3/16 N
55,562 66,7 59,5 127 63,5 38,1 196,8 – 244,4 22,2 19
2 7/16 2 7/8 2 37/64 5 11/16 2 3/4 1 5/8 8 1/2 – 10 1/2 1 3/4 5/8 8,40 SYE 2.7/16 N
61,912 73 65,5 144,5 69,8 41,3 216 – 266,7 25,4 19

3 1/2 2 37/64 5 11/16 2 3/4 1 5/8 8 1/2 1 7/8 10 1/2 1 3/4 5/8 8,60 FSYE 2.7/16 N
88,9 65,5 144,5 69,8 41,3 216 47,6 266,7 25,4 19

2 1/2 2 7/8 2 37/64 5 11/16 2 3/4 1 5/8 8 1/2 – 10 1/2 1 3/4 5/8 8,40 SYE 2.1/2 N
63,500 73 65,5 144,5 69,8 41,3 216 – 266,7 25,4 19

3 1/2 2 37/64 5 11/16 2 3/4 1 5/8 8 1/2 1 7/8 10 1/2 1 3/4 5/8 8,60 FSYE 2.1/2 N
88,9 65,5 144,5 69,8 41,3 216 47,6 266,7 25,4 19

2 11/16 3 2 37/64 6 5/16 3 1/8 1 7/8 9 1/2 – 12 1 1/8 7/8 3/4 11,6 SYE 2.11/16 N
68,262 76,2 65,5 160,3 79,4 47,6 241,3 – 304,8 28,6 22,2

4 2 37/64 6 5/16 3 1/8 1 7/8 9 1/2 2 1/8 12 1 1/8 3/4 5/8 11,6 FSYE 2.11/16 N
101,6 65,5 160,3 79,4 47,6 241,3 54 304,8 28,6 19

2 3/4 3 2 37/64 6 5/16 3 1/8 1 7/8 9 1/2 – 12 1 1/8 7/8 3/4 11,6 SYE 2.3/4 N
69,850 76,2 65,5 160,3 79,4 47,6 241,3 – 304,8 28,6 22,2

4 2 37/64 6 5/16 3 1/8 1 7/8 9 1/2 2 1/8 12 1 1/8 3/4 5/8 11,6 FSYE 2.3/4 N
101,6 65,5 160,3 79,4 47,6 241,3 54 304,8 28,6 19

2 15/16 3 2 37/64 6 5/16 3 1/8 1 7/8 9 1/2 – 12 1 1/8 7/8 3/4 10,9 SYE 2.15/16 N
74,612 76,2 65,5 160,3 79,4 47,6 241,3 – 304,8 28,6 22,2

4 2 37/64 6 5/16 3 1/8 1 7/8 9 1/2 2 1/8 12 1 1/8 3/4 5/8 10,9 FSYE 2.15/16 N
101,6 65,5 160,3 79,4 47,6 241,3 54 304,8 28,6 19

3 3 2 37/64 6 5/16 3 1/8 1 7/8 9 1/2 – 12 1 1/8 7/8 3/4 10,7 SYE 3 N
76,200 76,2 65,5 160,3 79,4 47,6 241,3 – 304,8 28,6 22,2

4 2 37/64 6 5/16 3 1/8 1 7/8 9 1/2 2 1/8 12 1 1/8 3/4 5/8 10,9 FSYE 3 N
101,6 65,5 160,3 79,4 47,6 241,3 54 304,8 28,6 19

3 7/16 3 5/8 3 9/64 7 1/2 3 3/4 2 1/4 11 – 14 1 5/16 1 7/8 16,1 SYE 3.7/16 N
87,312 92,1 80 190,5 95,2 57,2 279,4 – 355,6 33,3 25,4

4 1/2 3 9/64 7 1/2 3 3/4 2 1/4 11 2 3/8 14 1 5/16 7/8 3/4 16,6 FSYE 3.7/16 N
114,3 80 190,5 95,2 57,2 279,4 60,3 355,6 33,3 22,2

3 1/2 3 5/8 3 9/64 7 1/2 3 3/4 2 1/4 11 – 14 1 5/16 1 7/8 16,1 SYE 3.1/2 N
88,900 92,1 80 190,5 95,2 57,2 279,4 – 355,6 33,3 25,4

4 1/2 3 9/64 7 1/2 3 3/4 2 1/4 11 2 3/8 14 1 5/16 7/8 3/4 16,6 FSYE 3.1/2 N
114,3 80 190,5 95,2 57,2 279,4 60,3 355,6 33,3 22,2

3 11/16 4 1/2 3 9/64 8 9/16 4 1/4 2 7/16 12 1/2 2 1/4 15 1/4 1 3/8 7/8 3/4 22,9 FSYE 3.11/16 N
93,662 114,3 80 217,5 108 61,9 317,5 57,2 387,4 34,9 22,2
3 15/16 4 1/2 3 9/64 8 9/16 4 1/4 2 7/16 12 1/2 2 1/4 15 1/4 1 3/8 7/8 3/4 22,5 FSYE 3.15/16 N
100,012 114,3 80 217,5 108 61,9 317,5 57,2 387,4 34,9 22,2
4 4 1/2 3 9/64 8 9/16 4 1/4 2 7/16 12 1/2 2 1/4 15 1/4 1 3/8 7/8 3/4 22,5 FSYE 4 N
101,600 114,3 80 217,5 108 61,9 317,5 57,2 387,4 34,9 22,2

Bei Loslagereinheiten beträgt die größtmögliche Längsverschiebung aus der Mittenlage 0,8 mm.

1) Festlagereinheiten werden mit dem Nachsetzzeichen H gekennzeichnet, z. B. SYE 1.7/16 NH. 
Lagereinheiten mit Labyrinthdichtungen werden mit dem Nachsetzzeichen -118 gekennzeichnet, z. B. SYE 1.7/16 N-118 oder FSYE 2.7/16 NH-118.

Reihe (F)SYE .. N mit konzentrischem, reibschlüssigem Sitz auf Zollwellen
da 1 7/16 – 4 inch

SYE



Lagereinheit Lager Grenzdrehzahlen Schmiermittel- 
Kurzzeichen Basis- Tragzahlen Berechnungsfaktoren für Einheiten mit menge 

kurz- dyn. stat. Lippen- Labyrinth- bei
zeichen C C0 e Y1 Y2 Y0 Dichtungen Dichtungen Nachschmierung

– – kN – min–1 g

SYE 1.7/16 N 22208 96,5 90 0,28 2,4 3,6 2,5 2 500 6 000 10

SYE 1.1/2 N 22208 96,5 90 0,28 2,4 3,6 2,5 2 500 6 000 10

SYE 1.11/16 N 22209 90 88 0,26 2,6 3,9 2,5 2 300 5 300 10

SYE 1.3/4 N 22209 90 88 0,26 2,6 3,9 2,5 2 300 5 300 10

SYE 1.15/16 N 22210 96,5 100 0,24 2,8 4,2 2,8 2 150 5 000 10

SYE 2 N 22210 96,5 100 0,24 2,8 4,2 2,8 2 150 5 000 10

SYE 2.3/16 N 22211 125 127 0,24 2,8 4,2 2,8 2 000 4 500 15

SYE 2.7/16 N 22213 193 216 0,24 2,8 4,2 2,8 1 800 3 800 20

FSYE 2.7/16 N 22213 193 216 0,24 2,8 4,2 2,8 1 800 3 800 20

SYE 2.1/2 N 22213 193 216 0,24 2,8 4,2 2,8 1 800 3 800 20

FSYE 2.1/2 N 22213 193 216 0,24 2,8 4,2 2,8 1 800 3 800 20

SYE 2.11/16 N 22215 212 240 0,22 3 4,6 2,8 1 600 3 400 20

FSYE 2.11/16 N 22215 212 240 0,22 3 4,6 2,8 1 600 3 400 20

SYE 2.3/4 N 22215 212 240 0,22 3 4,6 2,8 1 600 3 400 20

FSYE 2.3/4 N 22215 212 240 0,22 3 4,6 2,8 1 600 3 400 20

SYE 2.15/16 N 22215 212 240 0,22 3 4,6 2,8 1 600 3 400 20

FSYE 2.15/16 N 22215 212 240 0,22 3 4,6 2,8 1 600 3 400 20

SYE 3 N 22215 212 240 0,22 3 4,6 2,8 1 600 3 400 20

FSYE 3 N 22215 212 240 0,22 3 4,6 2,8 1 600 3 400 20

SYE 3.7/16 N 22218 325 375 0,24 2,8 4,2 2,8 1 400 2 600 35

FSYE 3.7/16 N 22218 325 375 0,24 2,8 4,2 2,8 1 400 2 600 35

SYE 3.1/2 N 22218 325 375 0,24 2,8 4,2 2,8 1 400 2 600 35

FSYE 3.1/2 N 22218 325 375 0,24 2,8 4,2 2,8 1 400 2 600 35

FSYE 3.11/16 N 22220 425 490 0,24 2,8 4,2 2,8 1 250 2 200 45

FSYE 3.15/16 N 22220 425 490 0,24 2,8 4,2 2,8 1 250 2 200 45

FSYE 4 N 22220 425 490 0,24 2,8 4,2 2,8 1 250 2 200 45

SYE FSYE
FSYE
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