
SKF Wireless Machine 
Condition Sensor 
CMWA 8800

Einleitung
Der SKF Wireless Machine Condition Sensor 
kombiniert einen Sensor, einen Daten-
sammler und eine Funkübertragung in 
einem kompakten, batteriebetriebenen 
Gerät, das sowohl Schwingungs- als auch 
Temperaturdaten erfassen kann. Dieses ein-
zigartige System, das auch für den Einsatz 
in extrem explosionsgefährdeten Bereichen 
(gemäß ATEX Zone 0) zugelassen ist, bietet 
eine ideale Überwachung von produkti-
onskritischen Maschinen, indem es drahtlos 
sowohl statische als auch dynamische Daten 
an die SKF @ptitude Monitoring Suite über-
mittelt.

Der SKF Wireless Machine Condition Sen-
sor nutzt das WirelessHART-Kommunikati-
onsprotokoll und bietet eine einfache, 
zuverlässige und zugleich sichere Möglich-
keit, die zustandsabhängige Wartung auf 
Anlagenbereiche auszudehnen, wo aus Kos-
tengründen keine fest verdrahteten Syste-
me installiert werden können, indem er 
Daten für die vorhandenen Prozesssteue-
rungs- und Informationssysteme liefert. Um 
funkbedingte Kommunikationsprobleme zu 
umgehen, können die Sensoren als Router-
knoten konfiguriert werden, sodass sie 
Daten von anderen Sensoren übertragen 
können. 

Vorteile
•	 Kompakter Sensor mit geringem Platz

bedarf
•	 Geringere Installationskosten – keine 

Drähte oder Kabel
•	 Für Gefahrenbereiche zertifiziert
•	 Schnelle und skalierbare Implementie-

rung
•	 Kostengünstige Überwachung großer 

Anlagenbereiche

Hardware-Eigenschaften
•	 Zertifiziert für ATEX Zone 0
•	 Summenwerte und dynamische 

Schwingungsdaten
•	 Geschwindigkeitsmessungen, um bei-

spielsweise Unwuchten, Fluchtungsfehler 
und Lockerungen erkennen zu können

•	 SKF Hüllkurvenbeschleunigung zur 
Erkennung von Lagerfehlern und ande-
ren stoßartigen Fehlern

•	 Temperatur
•	 Regelmäßige Messungen
•	 Bis zu 5 Jahre Batterielaufzeit
•	 Stromsparende Funkübertragung mit 

dem WirelessHART-Kommunikations
protokoll



Anwendungen
Dank der geringen Installationskosten ist 
dieses Funksystem optimal geeignet für:

Erweiterung von Routenmessungen
Automatische und häufigere Datenerfas-
sung in Anlagenbereichen, in denen eine 
manuelle Datenerhebung unwirtschaftlich, 
unpraktisch oder unsicher wäre.

Störungsbeseitigung
Sensor vorübergehend an möglicherweise 
fehlerhaften Maschinen anbringen, um 
schadhafte Komponenten genauer überwa-
chen zu können.

Schwer zugängliche Bereiche
Grundlegende Schwingungsdaten in Berei-
chen sammeln, die mit fest verdrahteten 
Systemen oder tragbaren Geräten schwer 
zu überwachen sind.

Ein vollständiges System
Der SKF Wireless Machine Condition Sensor 
ist zur Nutzung in einem System mit folgen-
den Komponenten konzipiert:

•	 SKF Wireless Machine Condition 
Sensoren

•	 WirelessHART Gateway
•	 Wireless Sensor Device Manager Software
•	 SKF @ptitude Analyst Software

Ein robustes und sicheres Funksystem
Der SKF Wireless Machine Condition Sensor wird genau wie ein 
Beschleunigungssensor in der Regel über einen Montageadapter 
am Lagergehäuse der Maschinen angebracht. Die Sensoren bilden 
automatisch ein intelligentes Netzwerk, das in der Lage ist, Kommu-
nikationshindernisse zu umgehen. Das Netz wird über das Wireless-
HART Gateway kontinuierlich analysiert und optimiert, um die effek-
tivsten Kommunikationsverbindungen nutzen und die Belastung 
auch über alternative Verbindungen ausgleichen zu können. Die 
Funkübertragung am SKF Wireless Machine Condition Sensor bleibt 
während der gesamten Lebensdauer des Geräts eingeschaltet. So 
ist  jederzeit eine Kommunikation auch mit anderen WirelessHART 
Feldgeräten möglich. Die wichtigsten Vorteile des Wireless-
HART-Kommunikationsprotokolls:

•	 Zuverlässigkeit – selbst bei Störungen kann WirelessHART unter 
schwierigen Funkbedingungen dank vermaschtem Netz, Kanal-
sprüngen und zeitsynchroner Kommunikation eine 
End-to-End-Zuverlässigkeit von 99,9 % garantieren.

•	 Sicherheit und Datenschutz – die Netzwerkkommunikation wird 
über dem Industriestandard entsprechende Authentifizierungs-, 
Verschlüsselungs- und Prüftechnologie gesichert, um höchst-
mögliche Datensicherheit zu gewährleisten.

Ein robustes und sicheres Funksystem

Gefahrenbereich

SKF @ptitude Analyst /
Wireless Sensor Device Manager Software

Prozessüberwachungs- 
und -steuerungssysteme

LAN-Netz

WirelessHART Gateway

•	 Effiziente Stromnutzung – für einen geringen Stromverbrauch 
und eine lange Batterielaufzeit.

Durch WirelessHART können Anwender die Vorteile der Funktech-
nologie schnell und einfach nutzen, wobei die Kompatibilität mit 
bestehenden Geräten und Instrumenten gewahrt bleibt. Ein weit-
erer Vorteil besteht darin, dass alle mit dem SKF Wireless 
Machine Condition Sensor erhobenen Schwingungs- und Tem-
peraturkennwerte auch über die bestehenden Prozessüberwa-
chungs- und -steuerungssysteme des Kunden abrufbar sind.

Keine Überraschungen
Zur Früherkennung abweichender Maschinenzustände sowie zur 
Analyse festgestellter Probleme ermöglicht die Software SKF  
@ptitude Monitoring Suite schnelles, effizientes und zuverlässiges 
Speichern, Auswerten und Reporting für die mit dem SKF Wireless 
Machine Condition Sensor erhobenen Summenwerte und dynami-
schen Schwingungsdaten der Maschinen (FFT und Zeitsignale).

Wireless Sensor Device Manager Software
Das WirelessHART Gateway kommuniziert mit der von SKF zur Ver-
fugung gestellten Wireless Sensor Device Manager Software. Diese 
Software dient zur Verwaltung von Sensor-Statusinformationen, 
zur Festlegung von Burst-Intervallen fur Schwingungspegel und 
Temperaturmessungen, zur Erhebung von Summenwerten und 
dynamischen Daten sowie zur Weiterleitung von Informationen an 
SKF @ptitude Analyst.
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Bild 1.  Abmessungen SKF Wireless Machine Condition Sensor

1/4-28
Montagebohrung

33,3 mm
(1 5/16 in.)

100 mm

24 mm

35 mm

Technische Daten

Datenerfassung
•	 Einachsig Gesamtschwingungspegel, 

–– Zeitsignale mit 2048 Werten
–– Berechnete FFTs mit 800 Linien bis 1.144 Hz

•	 Temperatur
•	 Datenerfassungsmodi:

–– Polling (über Funk getriggert)
–– Bursting (Intervall programmierbar)

Messungen
•	 Temperatur: 

–– Bereich: –40 bis +85 °C
–– Genauigkeit: ±2 °C

•	 Schwingung:
–– Schwinggeschwindigkeit: 

·· Einheiten: mm/s oder inch/s
·· Frequenzbereich: 10 Hz bis 1 kHz 
·· Amplitudenbereich: 0,2 bis 350 mm/s
·· Genauigkeit bei 20° C: ±10% bei 3dB Bandbreite, Eckfrequenz 
10 Hz und 1 kHz

·· Wertermittlung: RMS
–– SKF Hüllkurvenbeschleunigung Filter 3:

·· Einheiten: m/s2(E) oder gE
·· Frequenzbereich Eingangsfilter 500 Hz bis 10 kHz
·· Amplitudenbereich: 0,25 bis 245 m/s2(E) (0,025 bis 25 gE)
·· Wertermittlung: Spitze-Spitze

Drahtlose Kommunikation
•	 IEEE WirelessHART-Protokoll 
•	 IEEE 802.15.4 Funk
•	 Firmware-Aktualisierung über WirelessHART Netz (OTAP)
•	 Reichweite: In Anlagen in der Regel 50 m (die tatsächliche Reich-

weite hängt von den spezifischen Gegebenheiten vor Ort sowie 
von der Anbringung des Gerätes ab)

Zertifikate
•	 Funkübertragung:

–– FCC: Part 15 Subpart C 
–– IC: RSS-210 issue 8 
–– ETSI:

·· EN 300 328 v.1.7.1
·· EN 301 489-1 v.1.9.2
·· EN 301 489-17 v.2.2.1

Gefahrenbereichsklassifizierung
•	 ATEX Zone 0

––       II 1G 
–– Ex ia IIC T4 −40 °C ≤ Ta ≤ 85 °C

Physikalische Daten
•	 Abmessungen: († Bild 1)
•	 Gewicht: 190 g
•	 Verbautes Material: 

–– Basis: Edelstahl
–– Gehäuse: Thermoplast

•	 Schutzart: IP 66

Umgebungsbedingungen
•	 Betriebstemperatur: –40 bis +85 °C
•	 Empfohlene Aufbewahrungstemperatur: max. +30 °C

Stromversorgung
•	 Eingebaute primäre 3,6 V Lithium-Thionylchlorid-Batterie 

(Li-SOCl2), Bobbin-Typ
•	 Batterielaufzeit bis zu 5 Jahre, abhängig von Einstellungen, 

Nutzung und Betriebstemperatur
•	 Geschätzte Batterielaufzeit bei verschiedenen Betriebstempera

turen für Sensor mit Standardeinstellungen (siehe Anmerkungen 
1, 2 und 3):

Betriebstemperatur Batterielaufzeit  
in Jahren

–40 bis –20 °C 3

–20 bis 0 °C 4

0 bis 40 °C 5

40 bis 70 °C 3

Anmerkung 1:	 Der Sensor ist auf folgende Standardeinstellungen konfiguriert:

	 Temperaturmessung erfolgt alle 5 Minuten, alle Messungen werden 
einmal stündlich hochgeladen. Schwingungsmessungen (Geschwindig-
keit und Hüllkurvenbeschleunigung) erfolgen jede Stunde, wobei stati-
sche Daten (Summenwerte) einmal stündlich hochgeladen werden, ein 
Zeitsignal einmal täglich. Der Sensor fungiert als Endknoten (kein Rou-
ting).

Anmerkung 2:	 Ein ständiger Betrieb im Temperaturbereich 70 bis 85 °C ist nicht zu 
empfehlen, da dies eine erhebliche Verkürzung der Batterielaufzeit zur 
Folge hat.

Anmerkung 3:	 Wird der Sensor im Routing-Modus betrieben, steigt der Energiever-
brauch und die Batterielaufzeit verkürzt sich. Um wie viel sich die Bat-
terielaufzeit verkürzt, hängt von der Anzahl der nachgelagerten Senso-
ren und der gerouteten Datenmenge ab.
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Bestellinformationen

Sensor
•	 SKF Wireless Machine Condition Sensor, 

ATEX Zone 0 (II 1G, Ex ia IIC T4 –40 °C ≤ 
Ta ≤ 85 °C) [CMWA 8800]

•	 SKF Wireless Machine Condition Sensor, 
ATEX Zone 0 (II 1G, Ex ia IIC T4 –40 °C ≤ 
Ta ≤ 85 °C), mit Vorkonfigurationsservice 
zur Einstellung der Netzwerk-ID sowie 
zentraler und anderer Betriebsparameter 
[CMWA 8800-C]

Pepperl+Fuchs WirelessHART 
Gateway-Komponenten
•	 Pepperl+Fuchs WirelessHART Gateway, 

ATEX Zone 2 (II 3G Ex nA II T4), lackiertes 
Aluminium-Gehäuse mit Kabelverschraub
ungen aus Edelstahl [CMWA 8850-PF-SS]

•	 Netzteil für Pepperl+Fuchs WirelessHART 
Gateway; Phoenix Contact, 110/240 V AC 
Eingang, +24 V DC Ausgang, Klasse I Divi-
sion 2 Zertifizierung [CMMA 9170]

Pepperl+Fuchs WirelessHART 
Gateway-Set
Das Gateway-Set [CMWA 8850-PF-SS-K] 
umfasst:

•	 Pepperl+Fuchs WirelessHART Gateway, 
ATEX Zone 2 (II 3G Ex nA II T4), lackiertes 
Aluminium-Gehäuse mit Kabelverschraub
ungen aus Edelstahl [CMWA 8850-PF-SS]

•	 Netzteil für Pepperl+Fuchs WirelessHART 
Gateway; Phoenix Contact, 110/240 V AC 
Eingang, +24 V DC Ausgang, Klasse I Divi-
sion 2 Zertifizierung [CMMA 9170]

Pepperl+Fuchs Router-Komponenten
•	 Pepperl+Fuchs Router-Einheit (Adapter), 

Klasse I Division 1 und ATEX Zone 1 (II 2 G 
Ex ia IIC T4 Gb) Zertifizierung, liefert 
zusätzliche Routing-Kapazitäten für 
Netzwerke [CMWA 8860-PF-RT]

•	 Montage-Set [CMWA 8860-PF-MK]
•	 Batterie für CMWA 8860-PF-RT Pepperl+ 

Fuchs Router-Einheit [CMWA 8860-PF-BT]

Pepperl+Fuchs Router-Set
Das Pepperl+Fuchs Router-Set [CMWA 
8860-PF-K] umfasst:

•	 Pepperl+Fuchs Router-Einheit (Adapter), 
Klasse I Division 1 und ATEX Zone 1 (II 2 G 
Ex ia IIC T4 Gb) Zertifizierung, liefert 
zusätzliche Routing-Kapazitäten für 
Netzwerke [CMWA 8860-PF-RT]

•	 Montage-Set [CMWA 8860-PF-MK]
•	 Batterie [CMWA 8860-PF-BT] ist nicht 

im Lieferumfang enthalten und muss 
separat bestellt werden

Wireless Sensor Device Manager 
Software
•	 Basis-Softwarelizenz, für jede Soft-

ware-Instanz erforderlich  
[CMSW 8810-B]

•	 Softwarelizenz für 1 (zusätzlichen) Sen-
sor, kann auch mehrfach bestellt werden 
[CMSW 8810-1]

•	 Softwarelizenz für 10 (zusätzliche) Sen-
soren, kann auch mehrfach bestellt wer-
den [CMSW 8810-10]

•	 Softwarelizenz für 100 (zusätzliche) Sen-
soren, kann auch mehrfach bestellt wer-
den [CMSW 8810-100]

Starter-Set
Das Starter-Set [CMWA 8800-SK] umfasst:

•	 Pepperl+Fuchs WirelessHART Gateway, 
ATEX Zone 2 (II 3G Ex nA II T4), Aluminium-
Gehäuse mit Kabelverschraubungen aus 
Edelstahl [CMWA 8850-PF-SS]

•	 Netzteil für Pepperl+Fuchs WirelessHART 
Gateway; Phoenix Contact, 110/220 V AC 
Eingang, +24 V DC Ausgang, Klasse I Divi-
sion 2 Zertifizierung [CMMA 9170]

•	 Sechs (6) SKF Wireless Machine Condition 
Sensoren [CMWA 8800]

•	 Montageadapter (zwei Adapter pro 
Sensor)
–– 1/4-28 bis 1/4-28
–– 1/4-28 bis M8 (Adapter)

•	 CD mit:
–– CMSW 8810 Wireless Sensor Device 
Manager Software

–– CMSW 8810-B (Basis-Softwarelizenz)
–– CMSW 8810-10 (Softwarelizenz für 
10 Sensoren)

–– Installationsanleitung, Benutzerhand-
bücher und Zertifikate

*	Nicht enthalten: SKF @ptitude Analyst 
Software
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