LOCTITE

Kiebstofftechnologie fur
die Lichthartung

Ausgabe 1




Das gesamte Spektrum innovativer Losungen

Seit UV-hartende Produkte vor mehr als 30 Jahren auf den Markt kamen,

war Henkel stets an vorderster Front dabei, wenn es um die Entwicklung

von lichthartenden Kleb- und Dichtstoffen und Beschichtungen fiir die
verschiedensten industriellen Anwendungen ging. Die Bandbreite reicht dabei
von Glasverbindungen bis hin zu Kunststoffklebungen und medizintechnischen
Artikeln. Klebstoffe, die unter Lichteinwirkung rasch ausharten, haben die
Industrie im Sturm erobert und genieBen inzwischen groBBe Akzeptanz, weil sie
Prozesskosten optimieren und viele weitere liberzeugende Vorteile bieten.

Ursprunglich waren lichthédrtende Klebstoffe nur fir die Aushartung mit
ultraviolettem (UV) Licht ausgelegt; spater kamen Systeme hinzu, die mit UV-
und sichtbarem Licht ausgehartet werden konnten. Die neueste Generation von
lichthartenden Klebstoffen aus dem Hause Henkel bendtigt Licht im sichtbaren
Spektrum, um eine Vielzahl von Verbindungen sicher, rationell und mit sofortiger
Wirkung auszuhérten.
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Lichthartetechnologie - lhre Vorteile

Die Lichthartetechnologie vereint in sich eine einzigartige Kombination von Vorteilen
in Bezug auf Leistung, konstruktive Gestaltung und Verarbeitung:

Steuerbare
Aushértung

Ausharte-
"~ geschwindigkeit

Qualitatssicherung

NS¢ 1K-Systeme

Unsichtbare
Klebungen
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Klebstoff bleibt bis zur Lichtbestrahlung fllssig
und hértet dann in Sekunden

Bauteile kénnen vor der Aushartung genau
ausgerichtet werden

Aushértezeit wird durch die Wahl des
Aushartesystems bestimmt

(..

Hohe Prozessgeschwindigkeiten flir maximale
Produktivitat

Schnelle Taktfolge flir den nachsten
Prozessschritt

° ou °

Produktiberwachung durch Fluoreszenz
Schnellhartung durch ,,Snap-Cure“-Verhalten
ermdglicht 100% In-Line-Uberwachung
Uberwachung von Aushérteparametern wie
Intensitat, Bestrahlungszeit, etc.

e Hochpréazise automatische Dosierung

. .

Kein Abmessen oder Mischen, keine Topfzeit
Zu beachten
100% l6sungsmittelfrei

.

Ideal zum Kleben von klaren und transparenten
Werkstoffen mit perfektem optischen
Erscheinungsbild

Eréffnet neue Wege in der Konstruktion




Loctite® INDIGO™ lichthartende Klebstoffe

Diese revolutiondre Technologie bendtigt nur energiearmes Licht im Bereich des sichtbaren
Spektrums und bietet dennoch alle Vorteile der traditionellen Lichthartung. Sie ist flr

eine Vielzahl von Anwendungen ideal geeignet und Ubertrifft sowohl Industrienormen wie
auch Anforderungen in Bezug auf Nachhaltigkeit und Umweltvertraglichkeit — durch mehr
Sicherheit am Arbeitsplatz, Wegfall der Entliftung, weniger Energieverbrauch, niedrigere
Investitionskosten und Einsparungen bei Wartung, Ersatz und Reparatur. Die Produkte
wurden fur Klebungen mit UV-undurchlassigen klaren sowie ausgewahlten farbigen
Werkstoffen entwickelt; dazu gehéren lichtdurchlassige blaue, violette, graue, weie und
grune Varianten.

Loctite® Klebstofftechnologien fiir die Lichthartung

¢ Lichhthartende Acrylat-Klebstoffe bieten unter allen lichthdrtenden Technologien die
groBte Vielfalt an Eigenschaften. Insbesondere besitzen sie die gleiche Transparenz wie
Glas und klare Kunststoffe und zeichnen sich durch vielseitige Hafteigenschaften aus

¢ Lichhthartende Silikone bilden nach der Aushéartung weichelastische Elastomere und
eignen sich hervorragend zum elastischen Kleben und Dichten

e Lichhthartende Cyanacrylate bieten nicht nur ausgezeichnete Eigenschaften fur das
Kleben von Kunststoffen, sondern lassen sich auch schnell durch Bestrahlung mit Licht
niedriger Intensitat ausharten

¢ Lichthartende anaerobe Klebstoffe erzielen vorzigliche Ergebnisse beim Kleben von
Metallen, mit hoher chemischer Bestandigkeit und Aushartung im Schattenbereich

Loctite® Losungen fiir die Aushartung im Schattenbereich

Mit einem sekundédren Aushértesystem — durch Warme, mit Aktivator, Feuchtigkeit oder
durch zusatzliche anaerobe Aushértung — kénnen die Klebstoffe auch im Schattenbereich
ausgehartet werden. Mit dieser ,,Dual Cure“-Methode kénnen die Vorteile der Lichthartung
auch fur nichttransparente Werkstoffe, andere Klebetechnologien und Anwendungsgebiete
genutzt werden.
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Lichthartende Klebstoffe fur Glas

Lichthartende Klebstoffe bieten klare Vorteile fiir Glasanwendungen
und sind seit vielen Jahren die bevorzugte L6sung.

-

e Sie erzielen hohe Transparenz und ausgezeichnete Stabilitat selbst nach Langzeitalterung unter schwierigen
Umweltbedingungen wie Feuchtigkeit, Sonneneinstrahlung und Spilmaschinenreinigung

¢ Sie haben den gleichen Lichtbrechungsindex wie Floatglas, so dass eine praktisch unsichtbare
Klebverbindung entsteht

e Sie erzielen hochfeste Klebungen auf allen Glasarten einschl. Floatglas, Kristallglas, Glasfaser und
Keramikglas. Sie eignen sich besonders zum Kleben von Glas auf Metall

e Die Produktpalette reicht von hochfesten Typen fiir strukturelle Klebungen bis hin zu hochflexiblen Produkten
zur Aufnahme von Spannungen in der Klebfuge

e Sie vereinfachen das Herstellen von Verbindungen und erdffnen neue Wege in der Konstruktion.
Gleichzeitig ersetzen sie mechanische Verbindungselemente und verhindern die damit verbundenen
Spannungskonzentrationen. Das Ergebnis ist ein klares, modernes Design mit optimalem optischen
Erscheinungsbild.




Anwendungen

e (Glaswaren — Schalen, Kriige, Flaschen, Vasen,

Trinkglaser ...

e Glasmobel — Tische, Vitrinen, TV-Mobel, Sideboards,

Arbeitsflachen ...

Kunstglas — Figuren, Perlen, Schmuck ...
Optische Industrie — Linsen, Spiegel ...
Medizintechnik — Spritzen, Katheter ...
Allgemeine Industrieanwendungen — Beleuchtungstechnik, Displays ...

Produkt Klebstoff- Viskositat Farbe Hand- Geeignet fiir
Technologie [mPa. s] fes_tigkeit [s]
g:: gsm%m Glas |Kunststoff| Metall | Keramik

Loctite® 350 Acrylat 4500 Transparent, schwach bernsteinfarben 15 [} O [ J o]
Loctite® 352 Acrylat 15000 Transparent, bernsteinfarben 10 o [ ) [
Loctite® 3081 Acrylat 100 Klar 10 [ [} [ J O
Loctite® 3345* Acrylat 1500 Transparent, schwach bernsteinfarben 15 [ @] [ O
Loctite® 3491 Acrylat 1100 Klar 12 o [} [} O
Loctite® 3492 Acrylat 500 Klar 12 o [} o o]
Loctite® 3494 Acrylat 6000 Klar 8 [} [ [ O
Loctite® 3525 Acrylat 15000 Klar 5 o [ J [} o]
Loctite® 3851 Acrylat 5000 Transparent, schwach gelblich 12 o [ ) [
Loctite® 5083 Silikon Pastos Transluzent, farblos >30 [ @] [ [
Loctite® 5084 Silikon Pastds Transluzent, strohfarben >30 [ [ [
Loctite® 5088 Silikon 65000 Transluzent, strohfarben >30 o O [ [
Loctite® 5091 Silikon 5000 Transluzent, leicht milchig >30 o [} ([
Loctite® 158587 Acrylat Pastds Transparent, schwach bernsteinfarben 15 o O o O

*Nach ISO 10993 zertifiziert oder USP Klasse VI zugelassen. Zertifikate zur ISO 10993 Konformitét oder USP Klasse VI Zulassung sind bei www.loctite.

com oder tiber Ihre Henkel Ansprechpartner vor Ort erhéitlich.

@ ausgezeichnet O gut




Lichthartende Klebstoffe fuir Kunststoffe

Klebstoffe fuir Kunststoffe harten mit

UV- und sichtbarem Licht spannungsarm
und hochtransparent aus. Deshalb eignen
sie sich besonders fiir das Kleben von modernen
Kunststoffen.

¢ Gleiche Transparenz wie Kunststoff, deshalb unsichtbare Klebverbindung

e Temperaturbestandigkeit und Deformationsverhalten entsprechen den zu klebenden
Kunststoffen und erhohen so die Langzeitbestéandigkeit

e Eignen sich zum Kleben von transparenten Kunststoffen, z.B. von PC, Acrylaten, PBT, PVC
und Weich-PVC, den meisten opaken Kunststoffen, z.B. PA, sowie den meisten
nichttransparenten oder farbigen Kunststoffen

e Verschiedene Lichthértetechnologien zur Anpassung an die Wellenlangen, fir die klare,
UV-stabilisierte oder lichtdurchlassige pigmentierte Kunststoffe durchlassig sind.

Anwendungen

¢ Kleben und Dichten von Gehdusen, Deckeln, Verkleidungen, Sonnenbrillen, Fenstern in Rahmen ...
e \Vitrinen und Regale, Verkaufsstander ...
e Medizintechnik — Nadeln, Gehduse, Adapter, Anschliisse. ..



www.uv.loctite.de

UV-hértende Kunststoffklebstoffe

Produkt Klebstoff- Viskositdt | Farbe Hand- Geeignet fiir
L i L%sitg;nlﬁs\l’t [s] Glas |Kunststoff| Metall | Keramik
bei 365 nm
Loctite® 302/3011* Acrylat 110 Transparent,schwach bernsteinfarben 10 [ ) ® @)
Loctite® 322 Acrylat 5500 Transparent,schwach bernsteinfarben 10 [ ) e} O
Loctite® 3081* Acrylat 100 Klar 10 @ [ J O @)
Loctite® 3381* Acrylat 5100 Transluzent, farblos 30 O [ J O © -
Loctite® 3491 Acrylat 1100 Klar 12 [ ) [ [ J ol L
Loctite® 3492 Acrylat 500 Klar 12 () [ ) [ ) O
Mit UV- / sichtbarem Licht hdrtende Kunststoffklebstoffe
Produkt Klebstoff- Viskositat | Farbe Hand- Geeignet fiir
ISR Uil Lisitgnlit\el\llt [s] Glas [Kunststoff| Metall | Keramik
bei 365 nm
Loctite® 3201 Acrylat 3750 Transparent, leicht strohfarben 12 O [ © )
Loctite® 3103/3211* | Acrylat 10000 Transparent, bernsteinfarben 12 O @ [ J O
Loctite® 3301* Acrylat 160 Transparent, farblos 12 O [ ) o O
Loctite® 3105/3311* | Acrylat 300 Transluzent, farblos 12 O [J [ J O
Loctite® 3321* Acrylat 5500 Transparent, hellgelb 12 O [ J [ J O
Loctite® 3341 Acrylat 500 Transparent, hellgelb 8 [ J O ©)
Loctite® 3494 Acrylat 6000 Klar 8 [ [ [ O
Loctite® 3525 Acrylat 15000 Klar 5 [ J [ J [ J O
Loctite® 3921* Acrylat 150 Transluzent, farblos 3 © [ ) O O
Loctite® 3922* Acrylat 300 Transluzent, farblos 5 O [J O )
Loctite® 3926* Acrylat 5500 Transluzent, farblos 3 o] [J ®)] O
Loctite® 3936* Acrylat 11000 Transluzent, farblos 12 O [J O ©)
B2 Mit sichtbarem Indigo™ Licht hirtende Kunststoffklebstoffe
Produkt Klebstoff- Viskositdt | Farbe Hand- Geeignet fir
Technologie [mPa.s] festOkOLS] | Glas [Kunststoff] Metall | Keramik
bei 365 nm
Loctite® 3554* Acrylat 300 Transparent, gelb 5) () O @)
Loctite® 3555* Acrylat 1000 Transparent, gelb 5) o O O
Loctite® 3556* Acrylat 5000 Transparent, gelb 5 o O O
Dual-Cure Kunststoffklebstoffe mit sekundérem Aushértesystem
Produkt Klebstoff- Viskositat | Farbe Hand- Geeignet fir
Lolcdk il {)Zsiuf?nlif\;\llt [s Glas  [Kunststoff| Metall | Keramik
bei 365 nm
Loctite® 3504 Anaerob 1000 Transparent, bernsteinfarben 5 O [ [ J [ J
Loctite® 3526 Acrylat 17500 Transparent, bernsteinfarben 15 o () o [ J
Loctite® 4304* Cyanacrylat 20 Transparent, schwach griinlich 10 [ O ©
Loctite® 4305* Cyanacrylat 900 Transparent, schwach griinlich 6 [ @) O
Loctite® 4306* Cyanacrylat 20 Transparent, schwach griinlich 15 [ © ©)
*Nach 1SO 10993 zertifiziert oder USP Klasse VI zugelassen. Zertifikate zur ISO 10993 Konformitét oder USP Klasse VI Zulassung sind bei www. @ ausgezeichnet O gut

loctite.com oder (iber Ihre Henkel Ansprechpartner vor Ort erhéltlich.



Lichthartende Klebstoffe fur nichttransparente Werkstoffe
v

Viele Teile sind von Natur aus nicht transparent, weil sie aus einem Material bestehen,
das kein Licht durchdringen lasst (z.B. Metalle, Keramik, Ferrite), oder weil sie einen
nichttransparenten Zusatzstoff enthalten (z.B. schwarze oder farbige Zusatze).

Die Einsatzmaglichkeiten flr UV-Klebstoffe in den Bereichen Befestigen, Verbinden,
VergieBen und Dichten werden noch durch Produkte erhoht, die zusatzlich tber einen zweiten
Aushartemechanismus verfuigen, der dann die Restaushértung oder die komplette Aushartung
in Schattenpartien ubernimmt, zu denen das UV-Licht nicht vordringen konnte. Fiir solche
Werkstoffpaarungen gibt es lichthartende Klebstoffe mit einem sekundaren Aushartesystem:
durch Warme, Feuchtigkeit, Aktivator oder durch zusétzliche anaerobe Aushartung.

Lichthartende Klebstoffe bieten auch dann Vorteile, wenn Klebungen
mit nichttransparenten Werkstoffen hergestellt werden sollen:

e (Genaue Positionierung und Fixierung der zu klebenden Bauteile

e Schnelle Aushartung fur hohe Prozessgeschwindigkeiten und In-Line-Qualitatskontrolle
e Zuverlassige Aushartung von Klebstoffiiberschiissen oder freiliegenden Klebstoffraupen
e Aushartung in Schattenbereichen durch zusatzliches sekundéres Aushartesystem



( Anwendungen )

Uberall, wo die schnelle Aushértung von bestrahlbaren Klebstoffiiberschiissen einen Prozessvorteil bringt, z.B.:
e Schnelle Fixierung von Magneten, Ferriten, Keramikbauteilen ...
e Schnelle Positionierung von Bauteilen in Fligeverbindungen ...
e Aushértung von Klebstoffiiberschiissen oder offenen Flachen, z.B. aufgetragenes Produkt auBerhalb der Klebfuge ...

Loctite® 352 Acrylat 15000 Transparent, bernsteinfarben 10 [ @) [ [ ]
Loctite® 366 Anaerob 7500 Transparent, bernsteinfarben 15 O o [ J
Loctite® 369 Acrylat 30000 Transparent, bernsteinfarben 10 O o [}
Loctite® 661 Anaerob 500 Transparent, gelb 12 (] [}
Loctite® 662 Anaerob 2500 Transparent, gelb 10 [ ] [
Loctite® 3504 Anaerob 1000 Transparent, bernsteinfarben 15 O [} [ ) [ J
Loctite® 3526 Acrylat 17500 Transparent, bernsteinfarben 5 o o o [ J
Loctite® 3660 Anaerob 7500 Transparent, bernsteinfarben 15 O [} [ J
Loctite® 3851 Anaerob 5000 Transparent, schwach gelblich 12 () (] [
Loctite® 3920 Acrylat 10000 Transluzent, bernsteinfarben 12 ©) o [ J
Loctite® 4304* | Cyanacrylat 20 Transparent, schwach griinlich 2 [} O (@)
Loctite® 4305* | Cyanacrylat 900 Transparent, schwach griinlich 2 [} O o
Loctite® 4306* | Cyanacrylat 20 Transparent, schwach griinlich 2 [} © ©
Loctite® 5083 Silikon Pastos Transluzent, farblos >30 o O [} [ ]
Loctite® 5084 Silikon Pastds Transluzent, strohfarben >30 o [ [ J
Loctite® 5088 Silikon 65000 Transluzent, strohfarben >30 [ (@) [ [ J
Loctite® 5091 Silikon 5000 Transluzent, leicht milchig >30 () (@] [ [
Loctite® 5092 Silikon 6000 Transluzent, schwach griinlich >30 O [} [}
Loctite® 128157 | Anaerob 15 Schwach griinlich >30 o [ ]

¥

*Nach ISO 10993 zertifiziert oder USP Klasse VI zugelassen. Zertifikate zur ISO 10993 Konformitét oder USP Klasse VI Zulassung sind bel
www.loctite.com oder (iber Ihre Henkel Ansprechpartner vor Ort erhéltlich.



Fiir eine erfolgreiche Dosieranwendung mit lichthartenden Klebstoffen miissen vier wesentliche Faktoren beachtet werden:
Das Emissionsspektrum des Aushéartesystems, die Lichtintensitat, die Lichtdurchldssigkeit des zu klebenden Werkstoffes
und die geforderten Aushéarteeigenschaften. Henkel stellt Produkte als auch Gerédtetechnik aus einer Hand her. Daher

weiB man genau, wie lichthartende Klebstoffe und die dazugehorigen Dosier- und Aushértesysteme optimal aufeinander

abgestimmt werden.
Flachenstrahl-Aushartesysteme )

A N
2, 1
] |

Loctite® 97055 / 97056

Loctite® 97055 Aushdrtekammer mit hoher Lichtintensitét, fiir manuelles Bestiicken
und Entladen. Loctite® 97056 Tunnelversion wird zur Integration in automatisierten
Montagelinien verwendet. Es sind unterschiedliche Brenner fiir die geforderten
Emissionsspekiren erhéltlich.

Strahler w ™% | uv/sichtbar INDIGO™
Loctite® 97346 %;ﬁg;}"@ 3 3

Loctite® 97347 ;;geggg €3 3€

Loctite® 97348 3€ €3 €3 €3¢

= Mittlere Intensitat

3
3;,% % = Hohe Intensitét
* % % = Sehr hohe Intensitét

S eee

Loctite® 97039 / 97063

Aushartesystem mit mittlerer Intensitdt am Handarbeitsplatz fiir Chargenbetrieb.
Loctite® 97063 ohne UV-Emissionen; besonders geeignet fiir lichthartende INDIGO™
Produkte.

-
Aushartesystem | v % | uv/sichtoar 8% | npigo™ 7
Loctite® 97039 3E3E 3EE e :
Loctite® 97063 - €€ 3E3E3E

= Mittlere Intensitat

3
% % = Hohe Intensitét
% %% = Sehr hohe Intensitat

m Leisutungsaufnahme des Brenners
M Emissionsspektrum enthélt UV-Licht
ﬂ Emissionsspektrum enthélt UV- / sichtbares Licht

Indigo

Emissionsspektrum enthélt sichtbares INDIGO™
Licht

J

LED-System

-

!

Belichtungszeit l
Punktstrahl-Aushartesystem

M Fléichenstrahl-Aushértesystem

Schnittstelle fiir SPS-Anschluss,
2.B. externes Startsignal

77z,
%2,

Interne Intensitétsiiberwachung



C Punktstrahler-Aushartesysteme
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Loctite® 97059

Hohe Intensitét, langlebiges System zum Aushérten von Loctite® UV-Klebstoffen

und Beschichtungsmaterialien mit UV-Licht. Moderne LED-Technologie erzielt ,kalte®
schmalbandige Strahlung.

alalslolelsS
Loctite® 97057

Dieses Lichtleitersystem ist ein Hochleistungs-Lampensystem fiir die
Aushértung von Loctite® UV-Klebstoffen und Beschichtungsmaterialien mit UV-,
UV- / sichtbarem Licht und UV Indigo™, kombiniert mit geeigneter Lichtleiter.

Loctite® 97323: @ 5 x 1500mm, Loctite® 97324: @ 8 x 1500mm,
Loctite® 97318: 2x @ 3 x 1500mm

Zubehor }

Loctite® 98086 / Loctite® 98089

Das Dosimeter-Radiometer ist ein unabhangiges, einkanaliges Gerét, das die Lichtdosis
(Energie) und Lichtintensitat des UV-Aushértesystems misst. Loctite® 98086 fiir UV-Licht,
Loctite® 98089 fiir UV- / sichtbares Licht.

Loctite® 98720

Das Loctite® Punkt-Radiometer ist ein unabhéngiges elektrooptisches Gerat, mit dem die
von einem UV-Lichtleiter abgegebene UV-Strahlungsleistung (Bestrahlungsstarke) gemessen
und angezeigt werden kann. Geeignet fiir Loctite® Lichtleiter @ 3mm, @ 5 mm und @ 8 mm.

Loctite® 8953426 / 8953427 Loctie" 8953426 W
UV-Schutzbrille ‘3'5‘ « i&i&iﬂ .

Loctite® 8953426: Schutzbrille grau, optimal fiir UV-Licht .
Loctite® 8953427: Schutzbrille orange, optimal fiir UV- / sichtbares Licht und —

INDIGO™ Licht. " 3

Loctite® 8953427




Loctite” 97106 / 97108

Loctite® 97135/
97136 R

Loctite® 97123 /97152
Loctite” 97102

Halbautomatische Dosiersysteme Loctite® 97113/ 97114 Loctite” 98009

Halbautomatische Gerate sind zur Integration in Fertigungslinien bestimmt. Ein halbautomatisches System besteht aus Produkitank,
Steuergerat und Dosierventil. Die nachstehende Tabelle dient als Orientierungshilfe bei der Auswahl des geeigneten Ventils.

Niedrig* _— Loctite® 98009 Loctite® 98009 / 97135 (nicht fiir UVCA) | Loctite® 97135 (nicht fiir UVCA)
Mittel** — Loctite® 98009 Loctite® 97135 / 97136 (nicht fiir UVCA) | Loctite® 97113
Loctite® 97113
Hoch*** — auf Anfrage auf Anfrage Loctite® 97114
Loctite® 98009 Loctite® 97108 / 97106

Membran-Dosierventil fiir die Dosierung nach dem Druck-/
Zeit-Prinzip. Prazisions-Hubverstellung fiir konstant regulierte
Durchflussmengen

Loctite® 97135/ 97136

Membran-Dosierventil fiir die Dosierung nach dem Druck-/Zeit-
Prinzip. Nicht fiir UV CA-Anwendungen einsetzen

Loctite® 97113 /97114

Patentiertes Dosierventil ohne Dichtung, fiir die Dosierung
nach dem Druck-/Zeit-Prinzip, mit einstellbarem
Riicksaugmechanismus

Produkttank mit analoger Anzeige fiir den Fiillstand des
Produktgebindes. Loctite® 97108 fiir GebindegrdBen bis 1000ml,
Loctite® 97106 fiir GebindegroBen bis 500ml.

Loctite® 97102 / 97123 / 97152

Steuergerét fiir halbautomatische Systeme. Wird flir
Kommunikation und Signalaustausch zwischen Produkttank,
Ventil und Bedienungspersonal eingesetzt. Loctite® 97123 /
Nachfolger 97152 kann mit geeigneten, separat zu bestellenden
Zusatzgeraten kombiniert werden, z.B. fiir die Online-
Dosierkontrolle

Zusatzlich zum Standardprogramm kénnen auch
maBgeschneiderte individuelle Sonderanlagen konzipiert

und gefertigt werden.

* niedrige Viskositét bis 2500 mPa.s
** Mittlere Viskositét ca. 2500 mPa.s — ca. 7500 mPa.s
*** Hohe Viskositét liber 7500 mPa.s

Bitte fordern Sie Informationen zu thixotropen oder pastdsen Produkten bei uns an.



Dosiersysteme Loctite” 97121 .- Y o : _ ‘
fiir Standard-Arbeitsplatze ~. A

Das Kompakt-Dosiergerat Loctite® 97009 wird mit einem geeigneten Dosierventil kombiniert (siehe nachstehende Tabelle).
Zur einfachen Bedienung kann der FuBschalter Loctite® 97201 verwendet werden.

Loctite® 97130

Niedrig* —_— auf Anfrage Loctite® 97121 Loctite® 97121
Mittel** — auf Anfrage Loctite” 97130 Loctite® 97130
Hoch*** —_— auf Anfrage Loctite® 97130 auf Anfrage
Loctite® 97121 Loctite® 97009
Das Quetschdosierventil kann am Tankdeckel befestigt oder als Kompakt-Dosiergerét mit integriertem Steuergeréat und Tank,
Handdosierssystem eingesetzt werden flir GebindegroBen bis 1000 ml
Loctite® 97130

der Dosiermenge
Loctite® 97006

Dosierventil mit einstellbarem Hub zur genauen Bestimmung /w

[

) Loctite” 98026

Dosiersystem

Dosiersystem flir Spritzen und kleine Flaschen

Loctite” 98548

Niedrig* —— | Loctite® 98548 Loctite® 98548, 97006, 98026 Loctite® 97006, 98026

Mittel** = | Loctite® 98548 Loctite® 97006, 98026 Loctite® 97006, 98026

Hoch*** — auf Anfrage Loctite® 97006, 98026 Loctite® 97006, 98026
Loctite® 97006 Loctite® 98548
Prézisions-Dosiersystem fiir 25-ml-Spritzen Peristaltische Schlauchpumpe fiir die Dosierung von niedrig-

bis mittelviskosen Produkten aus kleinen Flaschen

Loctite® 98026
Manuelles Dosiergerét fiir 25-ml-Spritzen




Lichthartende Klebstoffe fiir Glas

Produkt GebindegriBe Viskositét [mPa.s] Temperatur- | Durch- Farbe Fluoreszenz
bestandigkeit | hértetiefe
[mm]
Loctite® 350 50 ml, 250 ml, 1L 4500 120°C 4 Transparent, schwach bernsteinfarben -
Loctite® 352 50 ml, 250 ml, 1L 15000 150°C 4 Transparent, bernsteinfarben -
Loctite® 3081 25ml, 1L 100 120°C 4 Klar Ja
Loctite® 3345* 50 ml, 250 ml, 1L 1500 120°C 4 Transparent, schwach bernsteinfarben -
Loctite® 3491 25 ml, 1L 1100 130°C 4 Klar =
Loctite® 3492 25ml, 1L 500 130°C 4 Klar -
Loctite® 3494 25ml, 1L 6000 120°C >13 Klar —
Loctite® 3525 25ml, 1L 15000 140°C >13 Klar Ja
Loctite® 3851 50 ml, 250 ml, 1L 5000 120°C 1 Transparent, schwach gelblich -
Loctite® 5083 300 ml, Eimer thixotrop, pastds 200°C 5 Transluzent, farblos -
Loctite® 5084 300 ml, Eimer thixotrop, pastds 200°C 4 Transluzent, strohfarben -
Loctite® 5088 300 ml, Eimer 65000 200°C 1,5 Transluzent, strohfarben -
Loctite® 5091 300 ml, Eimer 5000 180°C 4 Transluzent, leicht milchig -
Loctite® 158587 300 ml, 850 ml, Eimer thixotrop, pastos 120°C 4 Transparent, schwach bernsteinfarben =
Lichthartende Klebstoffe fiir Kunststoffe
UV-hartende Kunststoffklebstoffe
Produkt GebindegroBe Viskositédt [mPa.s] Temperatur- Durch- Farbe Fluoreszenz
bestandigkeit | hartetiefe
[mm]
Loctite® 302/3011* 50 ml, 250 ml, 1L 110 100°C 4 Transparent, schwach bernsteinfarben -
Loctite® 322 50 ml, 250 ml, 1L 5500 100°C 4 Transparent, schwach bernsteinfarben -
Loctite® 3081* 25ml, 1L 100 120°C 4 Klar Ja
Loctite® 3381* 25ml, 1L 5100 130°C 4 Transluzent, farblos -
Transparent -
Loctite® 3491 25ml, 1L 1100 130°C 4 Klar -
Loctite® 3492 25ml, 1L 500 130°C 4 Klar -
Mit UV- / sichtbarem Licht hértende Kunststoffklebstoffe
Produkt GebindegroBe Viskositat [m Pa.s] Temperatur- Durch- Farbe Fluoreszenz
bestandigkeit | hartetiefe
[mm]
Loctite® 3201 25 ml, 1L 3750 140°C >13 Transparent, leicht strohfarben -
Loctite® 3103/3211* | 25 ml, 1L 10.000 thixotrop 140°C >13 Transparent, bernsteinfarben -
Loctite® 3104/3301* | 25 ml, 1L 160 130°C >13 Transparent, farblos -
Loctite® 3105/3311* | 25 ml, 1L 300 130°C >13 Transparent, farblos -
Loctite® 3321* 25 ml, 1L 5500 150°C >13 Transparent, hellgelb -
Loctite® 3341 25ml, 1L 500 100°C >13 Transparent, hellgelb Ja
Loctite® 3494 25 ml, 1L 6000 120°C >13 Klar =
Loctite® 3525 25 ml, 1L 15000 140°C >13 Klar Ja
Loctite® 3921* 25 ml, 1L 150 130°C >13 Transparent, farblos Ja
Loctite® 3922* 25 ml, 1L 300 130°C >13 Transparent, farblos Ja
Loctite® 3926* 25ml, 1L 5500 150°C >13 Transparent, farblos Ja
Loctite® 3936* 25ml, 1L 11000 140°C >13 Transparent, farblos Ja

*Nach ISO 10993 zertifiziert oder USP Klasse VI zugelassen. Zertifikate zur ISO 10993 Konformitét oder USP Klasse VI Zulassung sind bei www.loctite.com oder (iber Ihre Henkel Ansprechpartner

vor Ort erhéltlich.
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eignetes Sekundarhartung Spezielle Eigenschaften Produkt
1shértesystem

/ - Hohe chemische und Feuchtigkeitsbestandigkeit

/ Aktivator 7071 Hohe chemische und Feuchtigkeitshestandigkeit, schlagzah Loctite® 352

/ - Schnelle Oberflachenhértung Loctite® 3081

/ - Hohe chemische und Feuchtigkeitshestandigkeit Loctite® 3345*
/ - Hohe Transparenz und Vergilbungsbesténdigkeit Loctite® 3491

/ - Hohe Transparenz und Vergilbungsbesténdigkeit Loctite® 3492

/ UV/Sichtbar - Hohe Transparenz und Vergilbungsbesténdigkeit Loctite® 3494

| UV/Sichtbar - Hochfest, schlagzah Loctite® 3525

/ Aktivator 7649 Glasklebstoff mit Aushartung im Schattenbereich Loctite® 3851

/ Luftfeuchtigkeit Hochelastisches Acetoxy-Silikon Loctite® 5083

/ Luftfeuchtigkeit Hochelastisches Alkoxy-Silikon Loctite® 5084

/ Luftfeuchtigkeit Hochelastisches Alkoxy-Silikon Loctite® 5088

/ Luftfeuchtigkeit Hochelastisches Acetoxy-Silikon Loctite® 5091

/ - Hohe chemische und Feuchtigkeitsbestandigkeit Loctite® 158587
eignetes Sekundéarhértung Spezielle Eigenschaften Produkt
ishartesystem

/ - Schnelle Oberflachenhértung Loctite® 302/3011*
/ - Schnelle Oberflachenhértung Loctite® 322

/ - Schnelle Oberflachenhértung Loctite® 3081

/ - Hochflexibel, hohe Besténdigkeit gegen Temperaturschwankungen Loctite® 3381*

/ - Klares halbflexibles Produkt zum Beschichten und VergieBen Loctite® 3115

/ - Hohe Transparenz und Vergilbungsbestandigkeit Loctite® 3491

/ - Hohe Transparenz und Vergilbungsbestéandigkeit Loctite® 3492
eignetes Sekundarhértung Spezielle Eigenschaften Produkt
ishartesystem

/ UV/Sichtbar - Fiir Kunststoffe mit Neigung zur Spannungsrissbildung Loctite® 3201

| UV/Sichtbar - Fiir Kunststoffe mit Neigung zur Spannungsrissbildung Loctite® 3103/3211*
| UV/Sichtbar - Fiir Kunststoffe mit Neigung zur Spannungsrissbildung Loctite® 3301*

| UV/Sichtbar - Fiir Kunststoffe mit Neigung zur Spannungsrissbildung Loctite® 3105/3311*
| UV/Sichtbar - Fiir Kunststoffe mit Neigung zur Spannungsrissbildung Loctite® 3321*

| UV/Sichtbar - Hochflexibel, fiir Weich-PVC Loctite® 3341

| UV/Sichtbar - Hohe Transparenz und Vergilbungsbesténdigkeit Loctite® 3494

/ UV/Sichtbar - Hochfest, schlagzéh Loctite® 3525

| UV/Sichtbar - Fluoreszierend, fiir Kunststoffe mit Neigung zur Spannungsrissbildung Loctite® 3921*

| UV/Sichtbar - Fluoreszierend, fiir Kunststoffe mit Neigung zur Spannungsrissbildung Loctite® 3922*

| UV/Sichtbar - Fluoreszierend, fiir Kunststoffe mit Neigung zur Spannungsrissbildung Loctite® 3926*

| UV/Sichtbar - Fluoreszierend, fiir Kunststoffe mit Neigung zur Spannungsrissbildung Loctite® 3936*
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@ Lichthartende Klebstoffe fiir Kunststoffe (orts)

Mit sichtbarem Licht hartende Indigo™ Kunststoffklebstoffe

Produkt GebindegroBe Viskositat [mPa.s] | Temperatur- Durch- Farbe Fluoreszenz
bestandigkeit hértetiefe
[mm]
Loctite® 3554* 25ml, 1L 300 100°C >13 Transparent, gelb Ja
Loctite® 3555* 25 ml, 1L 1000 100°C >13 Transparent, gelb Ja
Loctite® 3556* 25 ml, 1L 5000 100°C >13 Transparent, gelb Ja

Dual-Cure Kunststoffklebstoffe mit sekundarem Aushartesystem

Produkt GebindegroBe Viskositat Temperatur- Durch- Farbe Fluoreszenz
[mPa.s] bestandigkeit hértetiefe
[mm]
Loctite® 3504 50 ml, 250 ml, 1L 1000 140°C 1,5 Transparent, bernsteinfarben -
Loctite® 3526 25 ml, 1L 17500 140°C >13 Transparent, bernsteinfarben Ja
Loctite® 4304* 209,454 ¢ 20 100°C >13 Transparent, schwach griinlich -
Loctite® 4305* 209,454 ¢ 900 100°C >13 Transparent, schwach griinlich -
Loctite® 4306* 209,454 g 20 100°C >13 Transparent, schwach griinlich Ja

Lichthartende Klebstoffe fur nichttransparente Werkstoffe

Produkt GebindegroBe Viskositdt [mPa.s] | Temperatur- Durch- Farbe Fluoreszenz
bestandigkeit hartetiefe
[mm]
Loctite® 352 50 ml, 250 ml, 1L 15000 150°C 4 Transparent, bernsteinfarben -
Loctite® 366 50 ml, 250 ml, 1L 7500 120°C 143 Transparent, bernsteinfarben -
Loctite® 369 50 ml, 250 ml, 1L 30000 150°C 1 Transparent, bernsteinfarben -
Loctite® 661 50 ml, 250 ml, 1L 500 175°C 1 Transparent, gelb -
Loctite® 662 50 ml, 250 ml, 1L 2500 150°C 1 Transparent, gelb -
Loctite® 3504 50 ml, 250 ml, 1L 1000 140°C 1,5 Transparent, bernsteinfarben -
Loctite® 3526 25ml, 1L 17500 140°C >13 Transparent, bernsteinfarben Ja
Loctite® 3660 50 ml, 250 ml, 1L 7500 120°C 1,5 Transparent, bernsteinfarben -
Loctite® 3851 50 ml, 250 ml, 1L 5000 120°C 1 Transparent, schwach gelblich -
Loctite® 3920 300 ml 10 120°C 8 Transluzent, bernsteinfarben -
Loctite® 4304* 209,454 ¢ 20 100°C >13 Transparent, schwach griinlich -
Loctite® 4305* 209,454 ¢ 900 100°C >13 Transparent, schwach griinlich -
Loctite® 4306* 209,454 ¢ 20 100°C >13 Transparent, schwach griinlich Ja
Loctite® 5083 300 ml, Eimer thixotrop, pastds 200°C 5 Transluzent, farblos -
Loctite® 5084 300 ml, Eimer thixotrop, pastos 200°C 4 Transluzent, strohfarben =
Loctite® 5088 300 ml, Eimer 65000 200°C 1,5 Transluzent, strohfarben -
Loctite® 5091 300 ml, Eimer 5000 180°C 4 Transluzent, leicht milchig -
Loctite® 5092 300 ml, Eimer 6000 180°C 2,5 Transluzent, schwach griinlich Ja
Loctite® 128157 50 ml, 250 ml, 1L 15 150°C 0,5 Schwach griinlich -

*Nach ISO 10993 zertifiziert oder USP Klasse VI zugelassen. Zertifikate zur ISO 10993 Konformitét oder USP Klasse VI Zulassung sind bei www.loctite.com oder (iber Ihre Henkel Ansprechpartner vor Ort
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Geeignetes Sekundérhartung Spezielle Eigenschaften Produkt
Aushartesystem

UV UV/Sichtb. INDIGO™ | — Schnelle Aushartung, fiir transparente farbige Werkstoffe Loctite® 3554*
UV UV/Sichtb. INDIGO™ | — Schnelle Aushartung, fiir transparente farbige Werkstoffe Loctite® 3555*
UV UV/Sichtb. INDIGO™ | — Schnelle Aushartung, fiir transparente farbige Werkstoffe Loctite® 3556*
Geeignetes Sekundarhartung Spezielle Eigenschaften Produkt
Aushirtesystem

uv - Klebstoff fiir Metalle und Kunststoffe, mittelfest, halbflexibel Loctite® 3504
uv Wérme, 15 Min. bei 120°C Klebstoff fir Glas und Kunststoffe, Sekundérhértung durch Wérme Loctite® 3526
UV UV/Sichtbar Oberflachenfeuchtigkeit Hohe Haftfestigkeit auf Kunststoffen, Aushértung mit niedriger Intensitét Loctite® 4304*
UV UV/Sichtbar Oberflachenfeuchtigkeit Hohe Haftfestigkeit auf Kunststoffen, Aushértung mit niedriger Intensitét Loctite® 4305*
UV UV/Sichtbar Oberflachenfeuchtigkeit Hohe Haftfestigkeit auf Kunststoffen, Aushartung mit niedriger Intensitét Loctite® 4306
Geeignetes Sekundéarhértung Spezielle Eigenschaften Produkt
Aushértesystem

uv Aktivator 7071 Glasklebstoff, schlagzéh Loctite® 352
uv Aktivator 7649 Zum Kleben von Metall und Keramik Loctite® 366
uv Warme, 30 Min. bei 120°C VergieBen, Dichten und Kleben von elektronischen Bauteilen Loctite® 369
uv Anaerob, Aktivator 7649 Hochfester Fiigeklebstoff Loctite® 661
uv Anaerob, Aktivator 7649 Hochfester Fiigeklebstoff Loctite® 662
uv Aktivator 7649 Klebstoff fiir Metalle und Kunststoffe, mittelfest, halbflexibel Loctite® 3504
UV UV/Sichtbar Warme, 15 Min. bei 120°C Klebstoff fiir Glas und Kunststoffe, Sekundarhartung durch Warme Loctite® 3526
uv Aktivator 7649 Zum Kleben von Metall und Keramik, saurefrei Loctite® 3660
uv Aktivator 7649 Glasklebstoff mit Aushdrtung im Schattenbereich Loctite® 3851
uv Aktivator 7380, 7386 Magnetklebungen Loctite® 3920
UV UV/Sichtbar Oberflachenfeuchtigkeit Hohe Haftfestigkeit auf Kunststoffen, Aushértung mit niedriger Intensitét Loctite® 4304*
UV UV/Sichtbar Oberflachenfeuchtigkeit Hohe Haftfestigkeit auf Kunststoffen, Aushértung mit niedriger Intensitét Loctite® 4305*
UV UV/Sichtbar Oberflachenfeuchtigkeit Hohe Haftfestigkeit auf Kunststoffen, Aushartung mit niedriger Intensitat Loctite® 4306*
uv Luftfeuchtigkeit Hochelastisches Acetoxy-Silikon Loctite® 5083
uv Luftfeuchtigkeit Hochelastisches Alkoxy-Silikon Loctite® 5084
uv Luftfeuchtigkeit Hochelastisches Alkoxy-Silikon Loctite® 5088
uv Luftfeuchtigkeit Hochelastisches Acetoxy-Silikon Loctite® 5091
uv Luftfeuchtigkeit Hochelastisches Alkoxy-Silikon Loctite® 5092
uv Anaerob, Aktivator 7649 Fiir Verbindungen aus Metallen Loctite® 128127
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Die technischen Angaben dienen nur Informationszwecken. Fiir Empfehlungen und Unterstiitzung bei der Erstellung von Spezifikationen wenden Sie sich
bitte an Ihre Henkel Ansprechpartner im Technischen Service vor Ort.

Henkel AG & Co. KGaA Henkel & Cie AG
Standort Miinchen Division Loctite
Gutenbergstr. 3 SalinenstraBe 61
D-85748 Garching CH-4133 Pratteln 1
Tel.: +49 89 9268 0 Tel.: +41 61 825 70 00
Fax: +49 89910 1978 Fax: +41 61 825 03 03
eMail: info.marketing@henkel.com
www.loctite.de www.loctite.ch ° Mix
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