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Produktunterstiitzung — Kontaktinformationen

Produktunterstiitzung — Verwenden Sie die Links auf der Webseite fir direkten Kontakt und Unterstitzung, um
eine Rucksendeberechtigung, eine Produktkalibrierung oder einen Produktunterstitzungsplan anzufordern.

Produktverkauf — Informationen Uber den Kauf von Produkten und Dienstleistungen zur Zustandsiiberwachung
sowie zum Kundendienst erhalten Sie von |hrem SKF-Handler vor Ort.

Allgemeine Produktinformationen

Besuchen Sie flr allgemeine Produktinformationen (d.h. Produktdatenblatt, Katalog der Zubehdérteile, etc.) bitte
die Seite Zustandstberwachungsprodukte unter SKF.com, und wahlen Sie dort den entsprechenden Produktlink
aus.

Technischer Kundendienst

Diskutieren und bewerten Sie im SKF @ptitude Exchange Forum spezielle Interessensgebiete mit Spezialisten
flr Wartung und Zuverlassigkeit aus aller Welt.

Verwenden Sie fur technische Unterstitzung bei Themen wie Fehlerbehebung bei der Produkteinrichtung,
Fehlerbehebung beziglich der Produktleistung, etc. unsere Webseite flr technische Unterstlitzung, um unseren
technischen Kundendienst zu kontaktieren.

Produktregistrierung

Nehmen Sie sich bitte einen Augenblick Zeit, und registrieren Sie lhr Produkt unter www.skf.com/cm/register.
Danach erhalten Sie exklusive Vorteile, die nur registrierten Kunden zur Verflgung stehen. Hierzu gehoren u. a.
technische Unterstlitzung, die Verwaltung |hrer Eigentumsrechte sowie Informationen Uber Aktualisierungen
und spezielle Angebote. (Weitere Informationen zu diesen Verglnstigungen erhalten Sie auf unserer Website.)

Teilen Sie uns lhre Meinung mit!

Es ist wichtig, dass Sie mit der Qualitat unserer Benutzerhandbticher zufrieden sind. Wir freuen uns Gber lhr
Feedback. Falls Sie Anmerkungen oder Verbesserungsvorschlage haben, teilen Sie uns dies bitte mit!
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SKF USA Inc.
Beschrankte Gewahrleistung

GEWAHRLEISTUNG

GemaR der in diesem Vertrag festgelegten
Bedingungen bietet SKF dem Kaufer eine
Gewahrleistung, dass die hier aufgelisteten und
von SKF verkauften Produkte (im Folgenden
,Produkte” genannt) innerhalb des aufgefiihrten
Gewahrleistungszeitraums bei ordnungsgemafRer
Installation, Wartung und Betrieb keine Material-
und Verarbeitungsfehler aufweisen und fur den
vorgesehenen Einsatz geeignet sind.

EI.NGESCHRANKTE RECHTSMITTEL DES
KAUFERS

Diese beschrankte Gewahrleistung definiert die
alleinige und ausschlieBliche Haftung durch SKF
und das alleinige und ausschlieBliche Rechtsmittel
des Kaufers fur moglicherweise aus angeblichen
Mangeln an den von SKF verkauften Produkten
entstehende oder damit im Zusammenhang
stehende Anspriiche, auch wenn sich diese
Ansprlche aus unerlaubten Handlungen
(beispielsweise Fahrlassigkeit oder
Gefahrdungshaftung), Vertragsbruch oder
Ahnlichem ergeben.

Wenn das Produkt nicht dieser beschrankten
Gewahrleistung entspricht, muss der Kaufer SKF
oder einen von SKF beauftragten
Kundendienstmitarbeiter innerhalb von dreiRig
(30) Tagen nach der Feststellung der
Nichtibereinstimmung informieren. Dabei kann
SKF fiir Anspriiche, die spater als dreiRig (30)
Tage nach Ablauf des fur das betreffende Produkt
anwendbaren Zeitraums fur beschrankte
Gewahrleistung gemeldet werden, nicht haftbar
gemacht werden. Nach einem rechtzeitigen
Eingang der Meldung seitens des Kaufers kann
SKF nach eigenem Ermessen das Produkt
modifizieren, reparieren oder ersetzen oder dem
Kaufer gegebenenfalls an SKF geleistete
Zahlungen zum Erwerb des Produkts
zurlckerstatten, wobei diese Erstattungen
zeitanteilig Uber den Gewahrleistungszeitraum
verteilt werden.

GEWAHRLEISTUNGSZEITRAUM

Flr jedes Produkt beginnt der
Gewahrleistungszeitraum am Tag der
Auslieferung des Produkts durch SKF an den
Kaufer, es sei denn, es wurde nachstehend
ausdrucklich eine Ausnahme vorgesehen.

GEWAHRLEISTUNGSZEITRAUM VON 90 TAGEN

Flr folgende Produkte von SKF besteht ein
Gewabhrleistungszeitraum von neunzig (90) Tagen:
Kabel, MARLIN QuickConnect (MQC), magnetische
Temperaturfuhler und jegliche instandgesetzte
Ausristung.

GEWAHRLEISTUNGSZEITRAUM VON EINEM
JAHR

Flr folgende Produkte von SKF besteht ein
Gewabhrleistungszeitraum von einem (1) Jahr: alle
Microlog®-Produkte und Zubehor, alle Microlog
Inspector-Anwendungen einschlieBlich tragbarer
Computer, alle MARLIN-Datenmanager (MDM),
alle MARLIN Condition Detectors (MCD), alle
Wireless Machine Condition Detectors (WMCD),
alle Multilog Online-Systeme (IMx), alle Multilog
Condition Monitoring Units (CMU, TMU), Multilog
Local Monitoring Units (LMU), alle Multilog
Wireless Monitoring Units (WMx), alle Wireless
Monitoring Systems V/T, alle Vibration Stylus-
PenPlus, alle Machine Condition Advisors, alle
Transmitter, alle Monitor Interface Modules (MIM),
alle Machine Condition Transmitters (MCT), alle
Machine Condition Indicators (MCl), MicroVibe P
und Custom Products mit dem Prafix CMCP (mit
Ausnahme von Gebrauchs- und VerschleiBteilen),
Wellenausrichtungssysteme TKSA 60 und TKSA
80, einschlieBlich Handgerat, Messeinheiten und
Zubehor.

GEWAHRLEISTUNGSZEITRAUM VON ZWEI
JAHREN

Flr folgende Produkte von SKF besteht ein
Gewahrleistungszeitraum von zwei (2) Jahren: alle
standardmagigen Wirbelstromfuhler,
Wirbelstromfuhler-Treiber und
Wirbelstromflhler-Verlangerungskabel, alle
Multilog Online-Monitoring-Systeme (DMx) und
alle M800OA und VYM600
Maschinentberwachungssysteme.



Flr alle Online-Systeme, die den unten
beschriebenen Kriterien 1 und 2 entsprechen,
betragt der Gewahrleistungszeitraum entweder
dreiBig (30) Monate ab dem Versanddatum des
Online-Systems von SKF an den Kaufer, zwei (2)
Jahre ab dem Installations- und
Inbetriebnahmedatum des Online-Systems von
SKF oder zwei (2) Jahre ab dem Uberprifungs-
und Inbetriebnahmedatum der Installation des
Online-Systems von SKF bzw. von dessen
beauftragten Kundendienstmitarbeitern, je
nachdem, welcher Zeitraum zuerst ablauft.

Kriterium 1: Gerate, die zusammen mit
einem Multilog Online-System (IMx), einer
Multilog Condition Monitoring Unit (CMU) oder
Multilog Local Monitoring Unit (LMU) verwendet
werden, einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf
Flhlereinheit, Verbindungskabel, Verteilerdose
(falls vorhanden) und
Kommunikationsschnittstelle, diirfen nur aus von
SKF unterstutzten oder autorisierten Geraten
und/oder Komponenten bestehen. Der vom
Kaufer zur Verfligung gestellte Computer muss
den von SKF festgelegten Anforderungen
entsprechen.

Kriterium 2: SKF bzw. dessen beauftragte
Kundendienstmitarbeiter haben das Online-
System installiert bzw. die Installation Uberpruft
und das Online-System in Betrieb gesetzt.
"Online-Systeme" sind Systeme, die aus Multilog
Online-System (IMx), Multilog Condition
Monitoring Unit(s) (CMU), Multilog Local
Monitoring Unit(s) (LMU) und einem Sensor- oder
Eingabegerat bestehen sowie aus den
Verbindungskabeln zwischen Sensor- oder
Eingabegerat und dem Multilog Online-System
(IMx), Multilog Condition Monitoring Unit(s) (CMU),
Multilog Local Monitoring Unit(s) (LMU) und den
Kabeln zwischen dem Multilog Online-System
(IMx), Multilog Condition Monitoring Unit (CMU),
Multilog Local Monitoring Unit (LMU) und der
proprietaren SKF-Kommunikationsschnittstelle
mit dem Host-Computer.

GEWAHRLEISTUNGSZEITRAUM VON FUNF
JAHREN

Flr folgende Produkte von SKF besteht ein
Gewahrleistungszeitraum von finf (5) Jahren: alle

standardmagigen seismischen Sensoren
(Beschleunigungsmesser und Geschwindigkeits-
Messwertgeber).

ANDERE SKF-PRODUKTE

Alle in diesem Vertrag erwahnten, aber nicht im
Umfang dieser beschrankten Gewahrleistung
enthaltenen SKF-Produkte werden entweder von
der zur damaligen Zeit flr derartige Produkte
geltenden beschrankten Gewahrleistung von SKF
abgedeckt oder es gilt, wenn keine derartige
Gewahrleistung vorhanden ist, die weiter oben
beschriebene Gewahrleistung von 90 Tagen.

PRODUKTGEWAHRLEISTUNGEN DRITTER

Flr alle Produkte von Drittanbietern, die von SKF
an den Kaufer verkauft wurden, Ubertragt SKF
alle vom jeweiligen Drittanbieter bereitgestellten
Gewahrleistungsrechte an den Kaufer, soweit
zulassig.

BEDINGUNGEN

Als Bedingung der
Gewabhrleistungsverpflichtungen von SKF in
diesem Vertrag und, wenn schriftlich von SKF
gefordert bzw. autorisiert, hat der Kaufer daftr
Sorge zu tragen, dass alle vom Kaufer als
schadhaft erklarten Produkte an SKF
zurlckgesandt werden. Der Kaufer bezahlt alle
Transportkosten an das Werk oder einen
beauftragten Kundendienst von SKF im Voraus.
SKF tragt die Versandkosten aller gegebenenfalls
an den Kaufer gelieferten Ersatzteile. Der Kaufer
erklart sich damit einverstanden, SKF den zum
gegebenen Zeitpunkt geltenden Preis jeglicher
Ersatzlieferungen von SKF an den Kaufer zu
erstatten, wenn SKF zu einem spateren Zeitpunkt
feststellt, dass das ersetzte Produkt der
vorliegenden beschrankten Gewahrleistung
entsprochen hatte.

SKF ist im Rahmen der vorliegenden
beschrankten Gewahrleistung oder anderer
Bestimmungen nicht verpflichtet, flr eine
natlrliche Abnutzung oder fur Produkte
aufzukommen, die nach Versand und Installation
von SKF (sofern im Vertrag mit dem Kaufer
festgelegt) gemaR alleinigem Ermessen von SKF
durch unsachgemaRe Behandlung,



unvorhergesehene Ereignisse, Missbrauch oder
Fehlanwendung, unsachgemaRe Montage bzw.
Demontage, fehlerhafte Schmierung, fehlerhafte
Reparatur bzw. fehlerhaften Umbau oder
Wartung, Vernachlassigung, tibermaRige
Beanspruchung oder durch den Kaufer
verursachte oder ihm zuzuschreibende Defekte,
einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf
Nichteinhaltung der von SKF an den Kaufer
gelieferten schriftlichen Anweisungen seitens des
Kaufers.

SKF ist berechtigt, an den zurlckgelieferten
Produkten alle Tests, Untersuchungen und
Analysen durchzufthren, die SKF zur Austibung
seines Rechts auf alleinige Beurteilung flr
angemessen halt. Eine weitere Bedingung flr
SKFs Verpflichtungen im Rahmen dieses Vertrags
besteht darin, dass der Kaufer SKF bei der
Prifung des Garantieanspruchs, einschlieBlich,
aber nicht beschrankt auf Bereitstellung jeglicher
Informationen bezliglich Kundendienst,
Betriebsgeschichte, Montage, Verkabelung oder
Schmierung des Produkts, das Gegenstand der
Garantieanspriche des Kaufers ist, durch
angemessene Zusammenarbeit unterstutzt.

Mit Ausnahme der Rechtsmangelhaftung und der
in diesem Dokument ausdrtcklich aufgefuhrten
Gewahrleistungen gelten folgende
Vereinbarungen: (A) SKF LEHNT ALLE ANDEREN
GEWAHRLEISTUNGEN, ZUSICHERUNGEN ODER
ENTSCHADIGUNGEN AB, GLEICHGULTIG, OB
DIESE AUSDRUCKLICHER ODER
STILLSCHWEIGENDER ART SIND,
EINSCHLIESSLICH, ABER NICHT BESCHRANKT
AUF, DIE STILLSCHWEIGENDE
GEWAHRLEISTUNG FUR DIE MARKTGANGIGKEIT
UND DIE EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN
ZWECK; (B) SKF HAFTET IN KEINEM FALL BZW.
GEHT IN KEINEM EINE VERPFLICHTUNG EIN FUR
SPEZIELLE SCHADEN, VERSCHARFTEN
SCHADENSERSATZ, SCHADENSERSATZ MIT
STRAFWIRKUNG, ZUFALLIGE, DIREKTE,
INDIREKTE, ALLGEMEINE ODER FOLGESCHADEN
(EINSCHLIESSLICH, JEDOCH NUR ALS BEISPIEL
GENANNT, VERLUST VON GEWINNEN ODER
EINSPARUNGEN, GESCHAFTEN ODER NUTZUNG)
ODER ANDERE VERLUSTE, KOSTEN ODER
AUFWENDUNGEN IN ZUSAMMENHANG MIT DEN
VON SKF BEREITGESTELLTEN PRODUKTEN UND

VERBUNDENEN DIENSTLEISTUNGEN, FALLS
VORHANDEN. DIESER
GEWAHRLEISTUNGSAUSSCHLUSS GILT AUCH
FUR DIE GESAMTE HAFTUNG BE|
NICHTERFULLUNG AUFGRUND GROBER ODER
GEWOHNLICHER NACHLASSIGKEIT UND IN
ALLEN FALLEN, UNABHANGIG DAVON OB DAS
VORHERGEHENDE ABSEHBAR WAR ODER SKF
VON DER MOGLICHKEIT SOLCHER SCHADEN,
VERLUSTE, KOSTEN ODER AUFWENDUNGEN IN
KENNTNIS GESETZT WURDE; SOWIE (C) KEINE
PERSON WURDE VON SKF BEZUGLICH
WEITERGEHENDEM ODER GEGENTEILIGEM
SCHADENSERSATZ, EBENSOLCHEN
ZUSICHERUNGEN ODER GEWAHRLEISTUNGEN
IM NAMEN VON SKF BEVOLLMACHTIGT. DIE
VORHERGEHENDEN BESCHRANKUNGEN UND
GEWAHRLEISTUNGSAUSSCHLUSSE GELTEN
FUR DEN VERKAUF ALLER PRODUKTE VON SKF,
SOWEIT DIES NACH ANWENDBAREM RECHT
ZULASSIG IST.

Es darf nicht davon ausgegangen werden, dass die
einzigen Rechtsanspriche in dieser beschrankten
Garantie ihren wesentlichen Zweck verfehlt haben,
solange SKF bereit und in der Lage ist, diese in
dem Umfang und der Art zu erbringen, wie sie in
dieser beschrankten Gewahrleistung beschrieben
werden.

SKF, MARLIN, Microlog und Multilog sind
eingetragene Marken der SKF Group.

CM-F0001 (Revision T, Juni 2011)
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SKF Machine Condition Indicator

A Sicherheitshinweise

AACHTUNG Ihre eigene Sicherheit ist oberstes Gebot. Lesen Sie alle
Warnhinweise in diesem Dokument griindlich durch und befolgen Sie sie genau,
bevor Sie mit der Ausriistung arbeiten. Wenn Sie die Sicherheitshinweise nicht
befolgen, kann dies zu ernsthaften Verletzungen, zu Schdden an der Ausriistung oder
zu Datenverlust fiihren.

ACHTUNG Warnhinweise konnen Hinweise auf Arbeitsvorgange, Praktiken, Bedingungen
oder Vorschriften enthalten, die unbedingt befolgt werden missen, um Beschadigungen
oder die Zerstorung des Gerats oder eine Verfalschung oder einen Verlust von Daten zu
vermeiden.

WICHTIG: Wichtige Meldungen weisen darauf hin, dass das Risiko einer Beschadigung
des Produkts oder anderer Gegenstande besteht, wenn die Anweisungen nicht befolgt
werden.

Mitarbeitersicherheit

Tragen Sie angemessene Kleidung. Tragen Sie keine lose Kleidung oder Schmuck.
Halten Sie lhre Haare, Kleidung und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.

Ubernehmen Sie sich nicht. Sehen Sie zu, dass Sie sicher stehen und jederzeit im
Gleichgewicht sind, um das Gerat in unerwarteten Situationen besser kontrollieren zu
konnen.

Verwenden Sie Sicherheitsvorkehrungen. Tragen Sie jederzeit eine Schutzbrille.
Rutschfreie Sicherheitsschuhe, Sicherheitshelme und Gehorschutz mussen getragen
werden, um geeignete Bedingungen zu gewahrleisten.

Flhren Sie Reparaturen und Anpassungen von spannungsfuhrenden Gerateteilen unter
keinen Umstanden allein durch. Zu lhrer Sicherheit sollte immer eine Person anwesend
sein, die erste Hilfe leisten kann.

Wenn Sie mit oder in der Nahe von hoher Spannung arbeiten, missen Sie mit den daftr
geltenden vorschriftsmaRigen Erste-Hilfe-MaBnahmen vertraut sein.

Sollte es zu Verletzungen kommen, nehmen Sie unverziglich erste Hilfe oder arztliche
Versorgung in Anspruch. Unterschatzen Sie nie Verletzungen, auch wenn sie leicht
erscheinen.

Geratesicherheit

Verwenden Sie nur Zubehor, das vom Hersteller empfohlen ist.

Versuchen Sie nicht, das Gerat zu offnen.

Spannungsfiihrende Ausriistungsteile

Arbeiten Sie nie mit spannungsfuhrender Ausristung, es sei denn, Sie sind dazu von der
zustandigen Stelle autorisiert. Spannungsfihrende elektrische Ausristung ist auBerst
gefahrlich. Stromschlage durch spannungsfiihrende Teile konnen zum Tod fuhren. Bei

SKF Machine Condition Indicator 1
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SKF Machine Condition Indicator

Ubersicht

der Durchfihrung von autorisierten Notreparaturen an spannungsftthrender Ausristung
mussen die vorschriftsmaRigen SicherheitsmaBnahmen strikt eingehalten werden.

Gefahren-/Risikopositionen

Der MCl ist NICHT fur einen Einsatz in Gefahrenzonen zugelassen.

Tauchen Sie das Gerat nicht ins Wasser

Dieses Gerat erfullt die Schutzart IP69K. Es wurde entwickelt, um hohe PSI waschen
Abstiege zu widerstehen.

Schaden und Verletzungen vermeiden

Um kostspielige Schaden am Instrument sowie Verletzungen durch fallende Gerate zu
vermeiden, legen Sie das Instrument bei Nichtbenutzung auf einer festen, stabilen
Oberflache ab und keine schweren Gegenstande darauf.

Reinigen Sie das Gerat mit einem feuchten, sauberen Tuch. Verwenden Sie keine
Reinigungs- oder Scheuermittel bzw. Sprays. Diese konnen zu Schaden, Feuer oder
Stromschlagen fahren.

Ubersicht

Der SKF Machine Condition Indicator (MCl) ist ein Schwingungs- und Temperatursensor
mit Alarmstatusanzeige fiir eine dauerhafte Uberwachung von nicht-kritischen
Maschinen oder Nebenanlagen in Werken mit konstanten Betriebsbedingungen. Der MCI
misst die Schwingungsgeschwindigkeit, die Hillkurven-Beschleunigungsschwingung
(Lagerschwingung) sowie die Maschinenoberflachentemperatur.

Abbildung 1. MCI-Sensor und magnetischer Ableseschlussel.

Nach der Aktivierung beginnt der MCl, alle drei Stunden Messungen vorzunehmen.
Wenn ein Alarmzustand eintritt, blinken die drei LEDs des MCl in einer bestimmten
Blinksequenz rot, um anzuzeigen, dass fur die Maschine ein Alarm vorlegt. Zudem gibt er
an, bei welcher der drei Messungen ein Alarmzustand erkannt wurde. Nahere
Einzelheiten zu MCI-Alarmeinstellungen sind weiter unten in diesem Handbuch
aufgefihrt.

SKF Machine Condition Indicator
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SKF Machine Condition Indicator
Aktivierung des MCl und Durchfiihrung eines Selbsttests

Zu den Komponenten des MCI-Kits zahlen der Machine Condition Indicator sowie ein
magnetischer Ableseschlissel, der fir die Programmierung des MCl verwendet wird. Der
magnetische Ableseschlissel wird verwendet, um den MCI zu aktivieren, Alarmmodi zu
andern, den Status des MCI zu Uberprifen und Alarme zu bestatigen. Der
Ableseschlissel wird eingesetzt, indem er Uber verschiedene Zeitraume hinweg neben
dem MClI positioniert wird, wahrend Sie Anderungen an bestimmten LED-
Blinksequenzen beobachten.

Die Einrichtung, Installation und Verwendung des MCU umfasst vier grundlegende
Schritte.

e Verwendung des Ableseschlissels, um den MCI zu aktivieren und einen Selbsttest
durchzufihren, bevor der MCl vor Ort montiert wird.

e Auswahl eines Orts, an dem der MCI an der Maschine montiert wird, und Montage
des MCI.

e Verstandnis der beiden MCI-Alarmmodi und Auswahl eines dieser Modi.
e Interpretation und Bestatigung von MCl-Alarmen.

Diese Schritte sind nachfolgend jeweils detailliert erlautert.

Aktivierung des MCI und Durchfiihrung eines Selbsttests

Bevor ein MCl auf einer Maschine montiert wird, verwenden Sie den Ableseschlussel, um
den MCI zu aktivieren und einen Selbsttest durchzufiihren, um so zu bestatigen, dass der
MCI ordnungsgemal funktioniert. Sie missen den Ableseschlissel korrekt anlegen, um
die genauestmogliche Antwort des MCI zu erhalten.

WICHTIG - Nachdem Sie den MCI aktiviert haben, beginnt er, alle drei Stunden eine
Schwingungsmessung vorzunehmen. Es wird daher empfohlen, den MCl erst zu
aktivieren, wenn Sie bereit sind, ihn auch zu montieren. So vermeiden Sie es, die Batterie
unnatig zu schwdchen. NACH DER AKTIVIERUNG KANN DER MCI NICHT MEHR
DEAKTIVIERT WERDEN.

» Tipp — Nachdem Sie den MCI aktiviert haben, sollten Sie den Monat / das
Jahr mit Filzstift auf dem MCI notieren, um die Planung einer
Erneuerung nach drei Jahren zu vereinfachen.

-

Abbildung 2. Schreiben Sie den Monat / das Jahr der Aktivierung auf den MCI.

SKF Machine Condition Indicator 3
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SKF Machine Condition Indicator
Aktivierung des MCl und Durchfiihrung eines Selbsttests

Die drei LEDs oben auf dem MCI blinken in verschiedenen Zeitabstanden grin, rot oder
gelb, um den aktuellen Alarmmodus, den Alarmstatus oder einen Fehlerzustand
anzugeben.

So legen Sie den Abloseschliissel an den MCI an:
e Halten Sie den Ableseschlissel zwischen Daumen und Zeigefinger.

e Positionieren Sie den Ableseschlissel neben dem MCl an der markierten Stelle far
den Ableseschlissel. Diese Stelle ist durch eine erhohte Linie auf dem Etikett des
MCI markiert. Der Ableseschlissel muss den MCI berdhren.

&®

.
w
1w

Abbildung 3. Anlegen des Ableseschlissels am MCI.

e Legen Sie den Ableseschliissel tiber den erforderlichen Zeitraum hinweg an (wie in
den nachfolgenden Abschnitten beschrieben ist), und entfernen Sie ihn anschlieBend.

4 SKF Machine Condition Indicator
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SKF Machine Condition Indicator
Auswabhl einer Montagestelle und Montage des MCI

Sie erteilen dem MCI Befehle, indem Sie den Ableseschlissel Uber verschiedene
Zeitraume hinweg anlegen oder entfernen, wiahrend Sie die Anderungen bestimmter
LED-Blinksequenzen beobachten. - Ein ,Blinken” wird als einzelner, schneller Durchlauf
der drei LEDs (erst eine, dann die nachste, dann die dritte) beobachtet. Eine Anderung
der LED-Blinksequenzen fordert Sie auf, den Ableseschlissel entweder anzulegen oder
zu entfernen, um den gewilnschten Befehl zu erteilen. Folgende Blinksequenzen sind
beispielsweise maglich:

Schnelles Blinken (1 mal Blinken pro Sekunde)
Langsames Blinken (3 mal Blinken alle 5 Sekunden)
Langsameres Blinken (2 mal Blinken alle 5 Sekunden)

Sehr langsames Blinken (1 mal Blinken alle 5 Sekunden)

So aktivieren Sie den MCI und fiihren einen Selbsttest durch:

» Mit Ableseschlissel-/LED-Blinksequenzverfahren empfiehlt es sich, das
gesamte Verfahren durchzulesen und zu verstehen, bevor Sie
versuchen, es durchzuftihren.

Ableseschliisselaktion Anderung der Anz. Blinken Gibt an, Notizen
LED-Blinksequenz / Sekunden dass...
1- Legen Sie den Bis GRUNE LEDs 1 mal Blinken ...der MCI Sie konnen den
Ableseschlissel ca. 15 sehr langsam alle 5 aktiviert ist Ableseschlissel
Sekunden lang an blinken Sekunden entfernen, sobald das
Dauert ca. 20 Blinken beginnt
Sekunden

Wenn der Selbsttest des MCl fehlschlagt und die LEDs anstatt langsam grtin zu blinken
{ber einen Zeitraum von 20 Sekunden hinweg schnell gelb blinken (ein Blinken pro
Sekunde), deutet dies auf einen internen Fehler hin. Wenn die gelben LEDs aufleuchten,
versuchen Sie erneut, den MCl zu aktivieren. Wenn die gelben LEDs auch weiterhin
aufleuchten, ziehen Sie fir weitere Informationen den Abschnitt Fehlercodes verstehen
weiter unten in diesem Benutzerhandbuch zurate.

Auswabhl einer Montagestelle und Montage des MCI

Wenn Sie eine Maschine und eine Stelle fur die Montage des MCl auswahlen, sollten Sie
die folgenden Anforderungen und Empfehlungen beachten:

o A\ ACHTUNG Die Maschine muss sich in einem sicheren Bereich (nicht IS) befinden
und einen konstanten Drehzahlbereich von 900 his 3600 UPM aufweisen. Der MCI
ist NICHT fiir einen Einsatz in Gefahrenzonen zugelassen.

e Montieren Sie den MCI so, dass die LEDs oben auf dem MCI leicht sichtbar sind.
Wenn die Messstelle iber Augenhohe liegt, sollten Sie in Erwagung ziehen, den MCI
horizontal an der Maschine zu montieren. Es wird eine radiale Montageposition in
der Nahe der Lastzone des Lagers empfohlen. Der MCl kann seine Messungen
jedoch auch an horizontalen, vertikalen und axialen Positionen durchfihren.

SKF Machine Condition Indicator 5
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SKF Machine Condition Indicator
Auswahl einer Montagestelle und Montage des MCI

e Zur frihestmoglichen Erkennung von Maschinenproblemen sollten Sie MCls an den
Innen- und AuBenlagern von sowohl Antrieb als auch angetriebenen Maschinen
anbringen. Wenn Sie nur einen MCl pro Maschine installieren, sollten Sie diese am
Innenlager sowohl des Antriebs als auch der angetriebenen Maschine anbringen.

e Die oberen und seitlichen Etiketten des MCl enthalten Strichcode-Etiketten, welche
die Seriennummer darstellen. Dies erleichtert die Aufnahme des MCl in |hre SKF
Microlog Inspector Datenerfassungs-ROUTE. (Wenden Sie sich an lhren SKF-
Vertreter, um nahere Einzelheiten hierzu zu erfahren.)

Abbildung 4. Oberansicht des MCl mit Stichcodeetikett.

e Untersuchen Sie die gewahlte Stelle vor der Montage auf mogliche Elemente wie z.B.
rotierende Teile hinter dem Montagebereich.

Montage des MCI

Wichtig! Verwenden Sie keine magnetischen Grundplatte um den MCI an der Maschine
befestigen. Die Montage Magnet kann mit dem MCI Betrieb staren.

Der MCI kann Uber einen Montagestift, mit Epoxidharz oder tUber Akrylkleber-Bypacs
(CMCP 210) an der Maschine befestigt werden. Diese Artikel sind nicht im MCI-Kit
enthalten und mussen separat erworben werden.

Wenn Sie Epoxidharz verwenden, so wird als Hersteller Loctite 454 empfohlen. Befolgen
Sie die Anweisungen des Herstellers des Epoxidharzes, wenn Sie den MCl-Sensor an die
Maschine ankleben.

Akrylkleber-Bypacs sind haltbare Klebeverhindungen, die speziell flir eine hohe
StoBbelastung in Umgebungen mit unterschiedlichen Temperaturen entwickelt wurden.
Wenn Sie diese Klebeverbindungen verwenden, braucht das Metall vor dem Aufkleben
auf die Maschine nicht vorbereitet zu werden.

Wenn Sie einen Montagestift verwenden, befolgen Sie die nachfolgenden Anweisungen
fur die Installation des Montagestifts an der Maschine, und befestigen Sie dann den MCI
am Stift.

So installieren Sie den Montagestift:

e Praparieren und reinigen Sie eine flache Oberflache (Flache von 2 Quadratzoll) mit
einem Handwerkzeug.

e Bohren Sie eine Vorbohrung mit einem 6,7 mm Bohraufsatz flr das M8 x 1,25
Gewinde oder mit einem #3 Bohraufsatz flr das 1/4-28 Gewinde.

e VergroBern Sie die Vorbohrung mit dem Bohraufsatz (M8 x 1,25 oder 1/4-28).

e  Setzen Sie den Zapfen (M8 x 1,25 oder 1/4-28) in die Ansenkungsfrase (Senkung)
ein, und sichern Sie ihn mit einem Sechskantschlissel.

6 SKF Machine Condition Indicator
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Auswahl des MCI-Alarmmodus

e Verwenden Sie den Flachsenker, um die Oberflache anzusenken, bis sie glatt ist und
einen Durchmesser von ca. einem Zoll hat.

e Verwenden Sie den Gewindebohrer (M8 x 1,25 oder 1/4-28), um das Loch von Hand
auf die gewlinschte Gewindetiefe zu vergroBern.

e Drehen Sie den Montagestift in die Basis des MCI.

Abbildung 5. Untenansicht des MCI mit 1/4-28 Gewinde fiir die Montage auf einem Stift.

e  Montieren Sie den MCl / Montagestift im praparierten Loch an der Maschine, und
ziehen Sie ihn fest.

Zu diesem Zeitpunkt ist der MCl montiert und aktiviert. Wenn Sie sich daflir entscheiden,
die standardmagigen Alarmeinstellungen des MC| zu verwenden (Schwellenalarmmodus)
brauchen Sie lediglich den Alarmstatus regelmaRig zu Giberwachen.

Auswahl des MCIl-Alarmmodus

Messungsiibersicht

Nach der Aktivierung beginnt der MCl unmittelbar damit, Messungen anhand eines
voreingestellten Messplans vorzunehmen. Der MCl schaltet sich acht mal pro Tag (alle
drei Stunden) ein, um Messungen vorzunehmen.

» Beim Einschalten beurteilt der MCl das aktuelle Schwingungsniveau der
Maschine. Wenn das Schwingungsniveau unter einem
Mindestschwellenwert liegt, schaltet sich der MCl wieder aus, um eine
Erfassung von Daten bei ausgeschalteter Maschine zu vermeiden.

Der MCI misst die Schwingungsgeschwindigkeit, die Hallkurven-
Beschleunigungsschwingung (Lagerschwingung) und die
Maschinenoberflachentemperatur.

Die Gesamtmessung der Schwingungsgeschwindigkeit ist eine allgemeine Messung, die
daflr vorgesehen ist, Messungen und Alarme in Bezug auf strukturelle Maschinenfehler
wie Unwucht, Fluchtungsfehler, Lockerungen, etc. vorzunehmen (dies ist eine
Geschwindigkeitsmessung mit Bandbeschrankung, die nah am ISO-Standard 1SO 10816-
3 (10 bis 1.000 Hz) liegt).

Die Schwingungsmessung zur Hullkurven-Beschleunigung ist daftir vorgesehen, eine
Friherkennung (Fehlerstufe drei) von Lagerfehlern an Maschinen, die mit einer
Festgeschwindigkeit zwischen 900 und 3600 UPM betrieben werden, zu ermoglichen.

SKF Machine Condition Indicator 7
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Auswahl des MCl-Alarmmodus

Temperaturmessungen messen die Oberflachentemperatur der Maschine. Ein Anstieg
der Temperatur bietet nutzliche Hinweise auf die Last ungl_ kann Probleme aufdecken, die
sich nicht auf die Schwingung auswirken (z.B. Mangel an Ol).

Alarmmodi des MCI

Der MCI bietet Ihnen die Moglichkeit, einen von zwei Alarmmodi auszuwahlen:
Schwellenmodus oder Prozentualmodus. Der Standardmodus des MCl ist der
Schwellenalarmmodus.

Schwellenalarmmodus (Standardmodus)
» Angezeigt durch 1 griines Blinken alle flinf Sekunden.

Im Schwellenalarmmodus werden Geschwindigkeits-, Hillkurven-Beschleunigungs- und
Temperaturmessergebnisse mit den folgenden standardmagigen Alarmschwellenniveaus
verglichen, die fur die meisten ,standardmaRigen” Maschinen mit einer
,standardmaBigen” Geschwindigkeit (zwischen 900 und 3600 UPM) gelten.

Geschwindigkeit — 9,0 mm/s RMS (0,35 Zoll/s RMS; 0,5 IPS Aquivalenzspitze)
Hullkurven-Beschleunigung — 4,0 gE
Temperatur — 105 °C (220 °F)

Prozentualalarmmodus
» Angezeigt durch 2 mal grines Blinken alle finf Sekunden.

Im Prozentualalarmmodus richtet der MCl die Alarmniveaus individuell flr die Maschine,
auf der er montiert ist, ein. Im Prozentualmodus bestimmt der MCI fur die Maschine, auf
der er montiert ist, Ausgangswerte (d.h. normale oder bekannt gute Werte fir die
Laufbedingungen) flr die drei Messungen. Nach Bestimmung dieser Ausgangswerte
werden zukunftige MCl-Messergebnisse fur Alarmzwecke folgendermaRen mit einem
Vielfachen der ermittelten Ausgangswerte verglichen:

Geschwindigkeit — 2 x Ausgangswert (200 %)
Hullkurven-Beschleunigung — 2 x Ausgangswert (200 %)
Temperatur — Ausgangswert plus 50 °C (plus 90 °F)

Im Prozentualmodus liegen die maximalen Alarmwerte bei 40 mm/s RMS und 30 gE.
Daher liegen die maximalen Ausgangswerte (wie oben beschrieben) bei 20 mm/s RMS
(1,1 Zoll/s P) und 15 gE. Wenn diese maximalen Ausgangswerte (berschritten werden,
wechselt der MCl automatisch zurtick zum Schwellenalarmmodus und zeigt dies an,
indem Uber einen Zeitraum von ca. 20 Sekunden hinweg rote LEDs gleichzeitig drei mal
alle finf Sekunden blinken und anschlieRend rote LEDs ca. 10 Sekunden lang dauerhaft
anbleiben.

Im Prozentualmodus liegen die minimalen Alarmwerte bei 7 mm/s RMS und 4 gE.
Berechnete Alarmniveaus, die unter diesen Mindestniveaus liegen, werden auf diese
Mindestniveaus aufgerundet.

So schalten Sie vom Schwellenalarmmodus in den Prozentualalarmmodus:

» Flr prazise Alarmeinstellungen ist es wichtig, dass Sie im Vorfeld sicher
sind, dass die Maschine einwandfrei lauft, bevor Sie den
Prozentualmodus einleiten.
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Benutzerhandbuch



SKF Machine Condition Indicator
Auswahl des MCI-Alarmmodus

Gehen Sie nach Aktivierung und Montage des MC| folgendermaRen vor, wahrend die
Maschine mit nominaler Geschwindigkeit und Temperatur lauft:

Ableseschliisselakti
on

Anderung der
LED-
Blinksequenz

Anz. Blinken
/ Sekunden

Gibt an, dass...

Notizen

1- Legen Sie den Bis LEDs Durchgangig ...die Anderung Wahrend der 20 Sekunden
Ableseschlissel ca. durchgangig des durchlauft der MCl sein
20 Sekunden lang GRUN leuchten Alarmmodus Aktivierungs- /
an beginnt Alarmstatusverfahren
2 — Entfernen Sie LEDs wechseln 1 mal Blinken Sie haben 4 Sekunden Zeit,
den Ableseschlissel zu schnellem pro Sekunde um den Ableseschlissel zu
sofort GRUNEN entfernen
Blinken
3 - Legen Sie den LEDs wechseln 2 mal Blinken ...sich der MCI Sie haben 4 Sekunden Zeit,
Ableseschlissel zu alle 5 im %-Modus um den Ableseschlissel
sofort wieder an langsamerem Sekunden befindet und die wieder anzulegen
GRUNEN Dauert ca. 10 Ausgangsmessu 2 mal Blinken alle 5
Blinken Sekunden ngen vornimmt Sekunden gibt an, dass der

%-Alarmmodus aktiv ist

Sie konnen den
Ableseschlussel entfernen,
sobald das langsamere
Blinken beginnt

LEDs wechseln 3 mal Blinken ...die

zu schnellerem alle 5 Ausgangsmessu

GRUNEN Sekunden ngen

Blinken Dauert ca. 20 vorgenommen
Sekunden wurden

LEDs wechseln Durchgangig ...das Verfahren

zu durchgangig
GRUNEM
Leuchten

Dauert ca. 10
Sekunden

abgeschlossen
wurde

Wenn der MCI die Ausgangsniveaus nicht ermitteln kann, blinken die LEDs Uber einen
Zeitraum von 20 Sekunden hinweg 3 mal alle 5 Sekunden gelb — und der MCl kehrt in
den Schwellenmodus zurlck.

Wenn die gelben LEDs aufleuchten, Uberprifen Sie, ob die Maschine bei nominaler
Geschwindigkeit und Temperatur lauft, bevor Sie versuchen, den MCl wieder in den
Prozentualmodus zu versetzen. Wenn der MCl immer noch keinen Ausgangswert
ermitteln kann (normalerweise aufgrund schwankender Bedingungen) sollten Sie
Ihren SKF Microlog Analyzer verwenden, um die Ursache zu ermitteln. Wenn Sie
keine Ursache ermitteln konnen, wenden Sie sich fur Unterstitzung an lhren SKF-

Vertreter.
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Interpretation und Bestatigung von MCl-Alarmen

So wechseln Sie vom Prozentualalarmmodus wieder in den Schwellenalarmmodus:

Das Verfahren flr die erneute Aktivierung des Schwellenmodus ahnelt dem fur die
Aktivierung des Prozentualmodus.

Ableseschliisselaktio Anderung der Anz. Blinken / Gibt an, Notizen
n LED- Sekunden dass...
Blinksequenz
1- Legen Sie den Bis LEDs Durchgangig ...die Anderung Wahrend der 20 Sekunden
Ableseschlissel ca. durchgangig des durchlauft der MCl sein
20 Sekunden lang an GRUN leuchten Alarmmodus Aktivierungs- /
beginnt Alarmstatusverfahren
2 — Entfernen Sie LEDs wechseln 1 mal Blinken Sie haben 4 Sekunden Zeit,
den Ableseschlissel zu schnellem pro Sekunde um den Ableseschlissel zu
sofort GRUNEN entfernen
Blinken
3 —Legen Sie den LEDs wechseln 1 mal Blinken ...sich der MCI Sie haben 4 Sekunden Zeit,
Ableseschlissel zu sehr alle 5 im um den Ableseschlissel
sofort wieder an langsamem Sekunden Schwellenmod wieder anzulegen
GRUNEN Dauert ca. 10 us befindet 1 mal Blinken alle 5
Blinken Sekunden Sekunden gibt an, dass der
Schwellenalarmmodus aktiv
ist
Sie konnen den
Ableseschlissel entfernen,
sobald das langsamere
Blinken beginnt
LEDs wechseln Durchgangig ...das
zu durchgangig Dauert ca. 10 Verfahren
GRUNEM Sekunden abgeschlossen
Leuchten wurde

Interpretation und Bestatigung von MCl-Alarmen

Erkennung und ﬁberpriifung von Alarmen

Wenn der MC| bei der Durchftihrung von Messungen einen Alarmzustand erkennt,
verifiziert er den Alarmzustand automatisch, indem er die Messungen erneut vornimmt.
Dies hilft dabei, Ubergangszustinde und Fehlalarme auszuschlieRen. Wenn der MCl
einen Alarmzustand erkennt, schaltet er sich eine Stunde lang aus, bevor er sich wieder
einschaltet, um die Messungen erneut vorzunehmen. In Abhangigkeit von der ,Starke”
des Alarms kann er diesen stindlichen AlarmUberprifungsprozess Uber einen Zeitraum
von zwolf Stunden hinweg (zwdlf erneute Versuche) vornehmen. Wenn die Messung
beispielsweise nur knapp tber dem Alarmniveau liegt, kann der MCl den Zustand Gber
einen Zeitraum von bis zu zwolf Stunden (12 erneute Versuche) verifizieren, bevor die
roten Alarm-LEDs aufleuchten. Wenn jedoch das Alarmniveau deutlich tberschritten
wird, erkennt der MCl dies und fuhrt weniger Versuche zur Verifizierung des
Alarmzustands durch, bevor die roten Alarm-LEDs aufleuchten. Bei starkeren Alarmen
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Interpretation und Bestatigung von MCl-Alarmen

leuchten daher die roten Alarm-LEDs schneller auf als bei schwachen Alarmen, und
samtliche Alarme werden verifiziert.

» Um die Lebensdauer der Batterie zu maximieren, mussen die
Schwingungsmessungen des MCI Gber einem Mindestschwellenwert
(0.5 gE oder 3 mm/s (0.17 Zoll/s P)) liegen, um sicher zu sein, dass die
Maschine lauft. Wenn die gemessene Schwingung unter diesen Niveaus
liegt, setzt der MCl den Alarmvalidierungsprozess nicht fort.

Nachdem der MCI den Alarm verifiziert hat, blinken die roten LEDs je nachdem, welche
Messung den Alarm ausgeldst hat (siehe nachfolgende Tabelle), liber einen Zeitraum
von einer Woche hinweg in einem bestimmten Blinkmuster auf.

A\ Wichtig - um die Lebensdauer der Batterie zu maximieren, werden die roten
Alarm-LEDs nur in der ersten Woche nach der Verifizierung des Alarms angezeigt.
Daher miissen Sie jeden MCI unbedingt routinemdpBig einmal alle sieben Tage visuell

priifen.
Alarmtyp Blinkmuster LED-Dauer
Hultkurven- 1 ROTES Blinken alle 5
. 1 Woche

Beschleunigungsalarm Sekunden

Geschwindigkeitsalarm 2 mal ROTES Blinken alle 5 1 Woche
Sekunden

Temperaturalarm 3 mal ROTES Blinken alle 5 1 Woche
Sekunden

Hinweis — Ein ,Blinken“ wird als einzelner, schneller Durchlauf der
drei LEDs beobachtet. Erst eine, dann die nachste, dann die dritte.
Hinweis — Bei einer Temperatur von weniger als 0 Grad C (32 Grad
F) blink nur eine LED, um einen Alarm anzuzeigen, um so die
Lebensdauer der Batterie zu verlangern.

Der MCl validiert und signalisiert nur einen Alarm auf einmal. Die drei Messparameter
werden in der folgenden Reihenfolge auf einen Alarm tberprift: (1) Hillkurven-
Beschleunigung, (2) Geschwindigkeit, (3) Temperatur. Wenn beispielsweise flr sowohl
die Hullkurven-Beschleunigung als auch die Temperatur ein Alarm eintritt, signalisiert
der MCI nur den Alarm der Hiillkurven-Beschleunigung (1 mal rotes Blinken alle finf
Sekunden), da dieser eine héhere Prioritat hat.

Nach Ablauf einer Woche leuchten die roten LEDs nicht mehr auf, und der MCl wird in
den Tiefschlafmodus versetzt. Im Tiefschlafmodus schaltet sich der MCI nicht mehr alle
drei Stunden ein, um Messungen vorzunehmen. Wenn dies eintritt, missen Sie den
Alarm bestatigen, um den MCI wieder in den normalen Uberwachungszustand zu
versetzen. Wie Sie Alarme bestatigen konnen, wird weiter unten in diesem Abschnitt
erlautert.

» Auch nachdem eine Woche vergangen ist und der MCl in den
Tiefschlafmodus versetzt wurde (und die Maschine nicht mehr
Uberwacht), kénnen Sie den Ableseschliissel anlegen, um die Art des
Alarms (siehe Diagramm oben) zu bestimmen. Der entsprechende
Alarmcode blinkt Gber einen Zeitraum von ca. 20 Sekunden. Nahere
Einzelheiten hierzu finden Sie im nachfolgenden Abschnitt Uberpriifung
des MCI-Alarmstatus.

SKF Machine Condition Indicator 11
Benutzerhandbuch



SKF Machine Condition Indicator
Interpretation und Bestatigung von MCl-Alarmen

Uberpriifung des MCl-Alarmstatus
Priifen Sie den Alarmstatus des MCI visuell mindestens einmal pro Woche

Sie sollten (mindestens) einmal wochentlich ein visuelle Priifung vornehmen, indem Sie
sich den MCl ansehen und sicherstellen, dass die LEDs nicht rot blinken (was auf einen
Alarmzustand hindeuten wiirde). Wenn der Maschine jedoch eine gréRere Bedeutung
zukommen, sollten Sie die visuellen Prifungen taglich vornehmen. Wenn Sie den MCI
nicht mindestens einmal wochentlich prifen, ist es, wie oben angegeben, moglich, dass
Sie eine Alarmmeldung Ubersehen.

Verwenden Sie mindestens einmal pro Monat den Ableseschliissel, um den
Alarmstatus all Ihrer MCls zu iiberpriifen

Wenn Sie eine Alarmmeldung verpassen und einer der MCls in den Tiefschlafmodus
versetzt wird (d.h. sich nicht mehr einschaltet, um Messungen durchzuflihren), besteht
die einzige Moglichkeit zur Erkennung eines Alarmzustands darin, den Ableseschlissel zu
verwenden. Daher sollten Sie mindestens einmal pro Monat den Ableseschlissel
verwenden, um den Alarmzustand all Ihrer MCls zu Uberprufen.

» Wenn Sie tagliche visuelle Prifungen vornehmen, braucht der
Alarmzustand der MCls nur einmal im Quartal per Ableseschlussel
Uberprift zu werden.

» Wenn Sie eine wochentliche visuelle Prifung verpassen, sollten Sie den
Alarmstatus des MCl so bald wie moglich mit dem Ableseschlissel
Uberprifen, um sicherzustellen, dass Sie keine Alarmmeldung verpasst
haben.

> Tipp — Fugen Sie MCI-MESSPUNKTE zu |hren SKF Microlog Inspector

Maschineninspektions-ROUTEn hinzu, um sicherzustellen, dass Sie
diese wochentlich prifen.

So Uberpriifen Sie den Alarmstatus des MCl anhand des Ableseschliissels:

Ableseschliisselak Anderung der LED- Anz. Blinken / Gibt an, dass... Notizen
tion Blinksequenz Sekunden
1- Legen Sie den Wenn kein Alarm 1 oder 2 mal ...sich der MCI bei Sie konnen den
Ableseschlussel ca. vorliegt, blinken die Blinken alle 5 1 mal Blinken im Ableseschlussel
3 Sekunden lang LEDs langsam GRUN Sekunden Schwellenalarm entfernen,
an modus befindet sobald das
..sich der MCl bei | griine/rote
2 mal Blinken im Blinken beginnt
%-Alarmmodus
befindet
Wenn ein Alarm
aufgetreten ist, bis die Ziehen Sie die
LEDs in einem in der voranstehende
voranstehenden Tabelle flir
Tabelle beschriebenen Alarmblinkmuste
spezifischen r zurate
Blinkmuster ROT
blinken Dauert ca. 20
Sekunden
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» Wenn die LEDs gelb leuchten, ziehen Sie den Abschnitt Fehlercodes
verstehen weiter unten in diesem Handbuch zurate.

» Wenn der MCl nicht auf den Ableseschlissel reagiert, ist die Batterie
leer.

Alarme bestatigen

Wenn sich der MCl in einem Alarmzustand befindet, kann er keine andere Funktion mehr
Ubernehmen. Sie mussen den Alarm bestatigen, um den MCI wieder in den normalen
Uberwachungszustand zu versetzen.

Beachten Sie, dass Sie den Alarm unbestatigt lassen sollten, bis die Ursache fur den
Alarm behoben wurde. Anderenfalls erkennt der MCl den Alarmzustand erneut und zeigt
ihn weiterhin an, was die Lebensdauer der Batterie verkirzt.

So bestdtigen Sie einen MCI-Alarm:

Ableseschliisselaktion Anderung der Anz. Gibt an, dass... Notizen

LED- Blinken /

Blinksequenz Sekunden
1- Legen Sie den Bis die LEDs Durchgangig ...die Wahrend der 20
Ableseschlissel ca. 20 durchgangig Alarmbestatigung Sekunden horen die

Sekunden lang an

ROT leuchten

beginnt

roten Alarm-LEDs
auf zu blinken

2 — Entfernen Sie den
Ableseschlissel sofort

LEDs wechseln 1 mal Sie haben 4
zu schnellem Blinken pro Sekunden Zeit, um
ROTEN Blinken Sekunde den Ableseschlussel

zu entfernen

3 - Legen Sie den

Ableseschlissel sofort

wieder an

LEDs wechseln

Durchgangig

...das Verfahren

Sie haben 4

zu durchgangig Dauert ca. abgeschlossen Sekunden Zeit, um
ROTEM 10 wurde den Ableseschlussel
Leuchten Sekunden wieder anzulegen

Sie konnen den
Ableseschlissel
entfernen, sobald die
LEDs durchgangig
rot leuchten

Schwingungsalarme interpretieren

Nachdem Sie bestimmt haben, welche Messung einen Alarm ausgelost hat, sollten Sie

auf Grundlage der oben beschriebenen Blinkmuster erforderliche MaBnahmen ergreifen,
um die Ursache des Alarms zu bestimmen, und die erforderlichen Reparaturen /
Ersetzungen vornehmen. Verwenden Sie Ihren SKF Microlog Analyzer, um

Alarmzustande zu analysieren und zu diagnostizieren.

Ein Hdllkurven-Beschleunigungs-Alarm deutet auf einen moglichen Lagerfehler hin. Die
Verarbeitung von Hullkurven-Beschleunigungs-Schwingungssignalen stellt eine
bewahrte Methode flr die Erkennung von Impulskraften dar, die durch Walzlagerfehler

verursacht werden.
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Lebensdauer der Batterie

Ein Schwingungsgeschwindigkeits-Alarm kann eine Vielzahl moglicher mechanischer
Probleme aufdecken. Mit der Ausnahme von Lagern und Getrieben schlagen sich die
meisten Probleme rotierender Maschinen (z.B. Unwucht, Fluchtungsfehler, verbogene
Wellen, Lockerungen, etc.) in einer Steigerung der Gesamtschwingungsgeschwindigkeit

nieder.

Lebensdauer der Batterie

Die Batterie des MCl hat bei Normalbetrieb mit einer Alarmerkennung eine erwartete
Lebensdauer von drei Jahren, bzw. von zwei Jahren bei zwei Alarmerkennungen und von
einem Jahr bei drei Alarmerkennungen. Nachdem die Batterie des MCl abgelaufen ist,
miussen Sie den MCl| ersetzen. Die Batterie ist nicht ersetzbar.

AAchtung: Nachdem der MCI das dritte Mal einen Alarm angezeigt hat
(beispielsweise im Januar, noch einmal im Juni und dann noch einmal im Oktober)
hort er aufgrund des niedrigen Batteriestands automatisch auf, die Maschine zu
tiberwachen, und muss ersetzt werden.

Fehlercodes verstehen

Wenn der MCl einen internen Fehler entdeckt, blinkt die LED mit einem bestimmten
Blinkmuster gelb, wenn Sie den Ableseschliissel anlegen. Wenn ein interner Fehler
vorliegt, kann der MCI keine andere Funktion ausfihren. Wenn die LEDs weiterhin gelb
leuchten, wenden Sie sich an |hren SKF-Vertreter, um den MCl-Sensor ersetzen zu

lassen.

Fehlerbeschreibung

LED / Blinkmuster

LED-Dauer

Niedriger Batteriestand

Der MCI kann keine Funktionen mehr ausfiihren
und muss ersetzt werden.

/1 mal Blinken alle 5
Sekunden

15 Sekunden

Sensorfehler

Der Beschleunigungsmesser oder der
Ladungsverstarker ist ausgefallen. Der MCl muss
ersetzt werden.

/ 2 mal Blinken alle 5
Sekunden

15 Sekunden

Innentemperatur auBerhalb des Bereichs von -20
bis 85 °C (-4 bis 185 °F)

Wenn maglich, bringen Sie den MCl an einer
kihleren Stelle an. Sobald der MCI eine zulassige
Betriebstemperatur erkennt, kehrt er in seinen
normalen Zustand zurtck und beginnt erneut,
Messungen vorzunehmen.

/ 3 mal Blinken alle 5
Sekunden

15 Sekunden

Kalibrierungsfehler

Die im Speicher des MCI gespeicherte
Kalibrierung ist ungtltig. Der MCl muss ersetzt
oder zur erneuten Kalibrierung ans Werk
zurlickgeschickt werden. Normalerweise wird die
Kalibrierung werksseitig vorgenommen und halt
fur die dreijahrige Lebensdauer des MCl vor.

/ 4 mal Blinken alle 5
Sekunden

15 Sekunden
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