LOCTITE.

Losungen fur die Oberflachentechnik

Wartung, Reparatur und Schutz von Industrieanlagen




Fur Reparatur, Wartung und Schutz von Anlagen:
... hier finden Sie die richtige Losung!

Henkel-Losungen fiir alle Anforderungen in der Oberflachentechnik

Henkel bietet Innen weit mehr als hochmoderne Klebstoffe, Dichtstoffe und Oberflachentechnik. Nutzen Sie unsere einzigartige und
umfassendes Kompetenz iiber die gesamte Wertschopfungskette. Das bedeutet: Fiir alles, was Sie reparieren, nachbilden oder schiitzen
wollen, konnen wir Ihnen individuelle Losungen speziell fiir Inre Branche und fiir Ihre Instandhaltungsbediirfnisse bieten und Sie dabei
mit optimaler fachlicher Beratung und professionellen Schulungen unterstiitzen.

I Technische Beratung

Unsere Produkte wurden speziell flir die besonderen
Anforderungen in lhrem Bereich entwickelt Mit einem
weltumspannenden Netz von Vertriebsingenieuren und
Technikern bieten wir Ihnen professionelle fachliche
Beratung — so finden wir gemeinsam die beste Ldsung
flir Inre speziellen Instandhaltungsbediirfnisse.

e Technische Beratung fiir Anforderungen
in der Oberflachentechnik: Seite 5

o Metal- Reinigung &
s i Vorbehandlung /

Reinigung &Vorbehandlung

Korrekte Oberflachenvorbereitung ist fir jede Art der
Oberflachenbehandlung der wichtigste Faktor fiir den
Gesamterfolg. Wenn Oberfldchenprofil und Oberfla-
chenreinheit nicht stimmen, konnen Beschichtungssys-
teme keinen langfristigen Erfolg erzielen. Fiir hdchste
Qualitét bei Inren Anwendungen bieten wir leistungs-
starke Reinigungs- und Vorbehandlungsprodukte, z.B.
Oberflachenreiniger und Korrosionsschutzmittel.

o Loctite® Produkte fiir Reinigung &
Vorbehandlung: Seite 6



Fiillen & Schiitzen

Fiir die dauerhafte Reparatur, Nachbildung und War-
tung von beschadigten Maschinen, Anlagen, Béden
und Wanden werden spezielle Produkte benétigt, um
wieder einen betriebsfahigen Zustand herzustellen.
Unser Produktprogramm umfasst spachtelbare und
gieBbare Epoxidharze flir Aluminium, Stahl und Beton.

¢ Loctite® Hysol® Losungen fiir die
Metallreparatur: Seite 8

Professionelle Schulung

Wartungs- und Instandhaltungs-Workshops von Henkel
vermitteln Wartungsfachleuten die erforderlichen
praktischen und theoretischen Kenntnisse, um betrieb-
liche Ausfallzeiten auf ein Minimum zu reduzieren und
Wartungskosten zu senken.

e Professionelle Schulungen fiir Anforderungen
in der Oberfldchentechnik:
Seite 20

¢ Loctite® Nordbak® Lsungen fiir die
Betonreparatur: Seite 8

Fiillen &
Schiitzen

Beschichten

Beschichten

Der Schutz von Maschinen und Anlagen gegen duBere
Einflisse ist in jeder Branche eine Herausforderung.
Schutzbeschichtungen bieten Losungen fir Instandhal-
tungsprobleme, die durch VerschleiB, Abrieb, Erosion,
chemische Angriffe und Korrosion entstehen. Unsere
Produkte sind in spachtelbarer, streichbarer und spriih-
barer Form erhaltlich.

e | octite® Nordbak® Schutzbeschichtungen:
Seite 12



Henkel-Losungen fur alle Anforderungen
in der Oberflachentechnik

Die Herausforderung

Der Schutz von Industrieanlagen und Maschinen spielt bei aggressiven industriellen Betriebsbedingungen eine entscheidende Rolle.
Teile in Industrieanlagen werden sehr haufig durch VerschleiB, Abrieb, chemische und mechanische Einwirkungen, Erosion, Korrosion
und Kavitation verschlissen. Wenn Teile nicht ordnungsgeméaB geschiitzt werden, leidet ihre Funktionstiichtigkeit, so dass weder ihre
urspriinglichen Eigenschaften noch die Sicherheit am Arbeitsplatz weiterhin gewahrleistet werden konnen; teure Ersatzbeschaffungen
sind unausweichlich.

Die Henkel Losung

Wir von Henkel verstehen etwas von der Wartung und Instandhaltung von Werksanlagen — und von den Herausforderungen, die Sie bewalti-
gen missen, um fiir Zuverlassigkeit, Sicherheit und Haltbarkeit zu sorgen. Damit Sie fiir diese Herausforderungen ger(istet sind, bieten Ihnen
ein umfassendes Netzwerk, in dem unsere Experten, unser Know-how und unsere innovativen Technologien eng miteinander verkniipft sind.

Mit uns haben Sie den richtigen Partner — profitieren Sie von unseren Kompetenzen und erzielen Sie so ganz nach Ihren Bediirfnissen
die besten Ergebnisse bei Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten:

Zuverlassigkeit erhohen
verschlissene Teile wieder betriebsfahig machen

R

"'/ Sicherheit verbessern
Arbeitsunfélle aufgrund von defekten Teilen verhindern

Zeit sparen
Ausfallzeiten verringern und Nutzungsdauer erhéhen

Kosten senken
Austausch von Teilen vermeiden und Ersatzteilbestidnde verkleinern

S

Diese Broschiire soll Ihnen einen umfassenden Uberblick iiber unser breit gefachertes Produkt-Portfolio mit Lésungen fiir die Ober-
flachentechnik verschaffen. Um sicherzustellen, dass Sie die beste Losung fiir Ihre Instandhaltungsbediirfnisse bekommen, lassen Sie
sich bitte von einem Henkel Spezialisten im Technischen Service beraten.



TECh n iSChe Beratu ng Technische Beratung
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Hochqualifizierte und erfahrene Henkel Techniker und Ingenieure stehen lhnen mit bester, kompetentester technischer Beratung
und Unterstiitzung zur Verfiigung. In enger Zusammenarbeit mit lokalen Industrielieferanten und ausgewéhlten technischen Dienst-
leistern gewahrleisten unsere Anwendungstechniker volle Prozessunterstiitzung — von der Beurteilung der Wartungsaufgabe (iber
analytische Untersuchungen und Funktionspriifungen bis hin zur praktischen Umsetzung von Lésungen — um die richtige Losung
flr Ihre Bediirfnisse zu finden.

Wir bieten Ihnen professionelle technische Beratung fiir lhre Instandhaltungsbediirfnisse:

e Qberflachenreinigung

o QOberflachenvorbereitung

e Oberflachenvorbehandlung

e Auswahl von Reparaturprodukten

e Auswahl von Produkten fiir den Oberflachenschutz
e Verarbeitung

e Kontrolimdglichkeiten

e Anwendungstipps



Reinigung & Vorbehandlung
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Fiir eine erfolgreiche Anwendung von Produkten zur Metallreparatur ebenso wie fiir Schutzbeschichtungen ist die korrekte
Oberflachenvorbereitung von entscheidender Bedeutung. Eine gute Oberflichenvorbereitung:

e verbessert die Haftung auf den Teilen
e verhindert Korrosion zwischen der Materialoberfldche und dem eingesetzten Produkt
e verldngert die Wartungsintervalle

Die zwei wichtigsten Faktoren fiir eine erfolgreiche Anwendung sind das Oberflachenprofil und die Oberflachenreinheit

1. Oberflachenprofil

Verbesserung der Haftung durch OberflachenvergroBerung und Erzielung einer mechanischen Verankerung.

Korrektes Profil und

Schlechtes Profil Unzureichende Beschichtun - "
g ausreichende Beschichtung
Je nach Art und GroBe der verwendeten Schleifkdrper Wenn das Profil zwar korrekt ist, aber die Beschichtung Die Erzielung der korrekten Profiltiefe und Produkt-Schicht-
entstehen unterschiedliche Oberfléchenprofile. Unzureichen- unzureichend, knnen Spitzen des Profils freiliegen und stérke ist ausschlaggebend. Anwendungen mit Loctite®
des Oberfldchenprofil, ergibt schlechte mechanische dadurch rosten oder verunreinigt werden. Produkten erfordern ein Oberflachenprofil von mindestens
Verankerung, fiihrt zu Haftversagen. 75 pm. Nur mit dieser mechanischen Verankerung und

einer ausreichenden Schichtstérke wird eine maximale
Haftwirkung fir die Beschichtung gewahrleistet.

[ Beschichtung Oberflache
Ein korrektes Oberflachenprofil I&sst sich am besten durch Strahlen der Oberflache erzielen. Dadurch werden nicht nur sichtbarer Ober-

flachenrost und Verunreinigungen entfernt, sondern es wird auch eine ideale Oberflachenrauhigkeit fiir das Kleben geschaffen. Siehe
Oberflachenspezifikationen in der nachfolgenden Tabelle.



F Reinigung & Vorbehandlung
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Oberflachenvorbereitung — Strahlklassen

Str 1 st 2 Strahlklasse25  Strahlklasse 3 Korrosionsgrad

A Stahl mit intakter Zunderschicht und sehr geringer oder keiner Rostbildung

&
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§ E B Stahl mit beginnendem Rostangriff und beginnender Zunderabblétterung
-
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= c Rostiger Stahl mit abgeblétterter, loser oder abgefallener Zunderschicht aber nur
. wenig sichtbaren Rostnarben
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é @ r . D Stark verrosteter Stahl mit vollsténdig verschwundener Zunderschicht und
gs & zahlreichen sichtbaren Rostnarben
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; Strahlklasse
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E g 1 ot 1 (SP-7/N4) Leichte Entrostung mit Entfernung von losen Verunreinigungen

1

FIFeEH] ™ . Umfangreiches Strahlen mit weitgehender Entfernung von
g = ' i - o 2 (SP-6/N3) sichtbaren Verunreinigungen, bis das Grundmetall teilweise
2% H."’ R freiliegt
) Ay ";," o g
= il ek o | 25  (SP-10/N2) Intensives Strahlen. Verbleibende Spuren sind allenfalls als

) leicht verférbte Stellen zu erkennen
© Blastmaster. Mit schriftlicher Genehmigung von Blastmaster verwendet o ) i o
3 (SP-5/N1) Volistdndiges Strahlen. Die Oberfléche besitzt ein einheitliches

metallisches Aussehen ohne sichtbare Verunreinigungen

2. Oberflachenreinheit

Chemische Verunreinigungen, die nicht ohne weiteres sichtbar sind, wie z.B. Chloride und Sulfate, ziehen Feuchtigkeit durch die
Beschichtungssysteme hindurch an und fithren so zu einem friihzeitigen Versagen Es ist deshalb unbedingt erforderlich, alle
Oberflachen mit einem geeigneten Industriereiniger zu reinigen. Erwéarmen des Teils vor der Reinigung kann die Entfernung von
Verunreinigungen erleichtern.

Loctite® 7840 — Universalreiniger

e Vor dem Reinigungsstrahlen
e Geeignet fiir eine Vielzahl von industriellen Reinigungsprozessen

e Biologisch abbaubar, I6sungsmittelfrei, ungiftig und nicht brennbar, mit Wasser verdiinnbar
(entspricht USFA-C1)

Loctite® 7063 — Universalreiniger

e Nach dem Reinigungsstrahlen

e Kann an Metallen, Glas, Gummi, den meisten Kunststoffen sowie lackierten Oberflachen verwendet
werden

e |deale Oberflichenvorbereitung zum Reinigen und Entfetten von Teilen vor dem Auftragen von Kleb-
und Dichtstoffen und Beschichtungen. Liiftet schnell und riickstandsfrei ab

Loctite® 7515 — Verhindert das Auftreten von Flugrost

e Vorbehandlung von groBen Fléchen zur Vermeidung von Flugrost
e Einfach und schnell auf frisch gestrahlte Stahloberflachen aufzutragen
e \erldngert die Verarbeitungszeit um bis zu 48 h




Fullen & Schutzen

Loctite® Hysol® Produkte fiir Metallreparaturen werden eingesetzt, um beschédigte Metallteile zu reparieren, nachzubilden und
wiederherzustellen — ohne Warme und ohne SchweiBen. Typische Anwendungen sind u.a. Risse in Gehdusen, verschlissene Passfeder-
verbindungen bei Wellen und Naben, verschlissene zylindrische Wellen etc.

Loctite® Nordbak® Produkte fiir die Betonreparatur erzielen zuverldssige und dauerhafte Reparaturen. Sie haften auf Beton, Holz ,
Glas, Stahl und anderen Baustoffen. Zu den typischen Einsatzbereichen gehdren Rampen und Ladefléchen, Reparaturen an Trdgern und
Fundamenten, Briickenbeldgen und -trdgern, Betonwallen und Wénden, etc.



F Fiillen & Schiitzen
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Warum Loctite® Hysol® Losungen fiir die Metallreparatur?

Herkommliche Reparaturmethoden wie Aufschweien sind zeitraubend und teuer. Loctite® Hysol® Epoxy-Fliissigmetalle sind dagegen

— leicht aufzutragen und erzielen hervorragende Eigenschaften in Bezug auf Druckfestigkeit und Schutzwirkung. —

Die wichtigsten Vorteile:

e Geringer Schrumpf

e Maschinelle Bearbeitung, Bohren, Gewindeschneiden sind nach der
Aushértung moglich

¢ Hervorragende Haftung auf Metallen, Keramik, Holz, Glas und einigen
Kunststoffen

e Ausgezeichnete Besténdigkeit gegen aggressive Chemikalien
e Wahlweise mit Stahl, Aluminium oder nichtmetallischen Fiillstoffen
e Dauerhafte Reparaturen

I
&
Loctite® Hysol® 3472 FlieBfahiges, stahlgefillltes, ;: o ’
selbstnivellierendes 2 K-Epoxid-System [~ T L= ’
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Warum Loctite® Nordbak® Losungen fiir die Betonreparatur?

Traditionelle Reparaturmethoden wie das Reparieren von Boden und Wanden mit herkommlichem Beton bendtigen sehr viel Zeit zum
Ausharten. Loctite® Nordbak® Produkte fiir die Betonreparatur sind dagegen leicht zu mischen und zu verarbeiten und sind bereits
nach 45 Minuten ausgehértet.

Die wichtigsten Vorteile:

e Einfach zu mischen und anzuwenden

e Kann auch bei Temperaturen unter 0 °C aufgetragen werden

e Kann auf feuchten Oberflichen angewendet werden

e Schrumpft und reiBt nicht

e \lerkiirzt Reparaturzeiten, senkt Lohnkosten und reduziert Ausfallzeiten
e Chemikalienbesténdig

e Schlagfest

e Kann mit handelsiiblichem Zementfarbpulver eingefarbt werden

s
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Loctite® Magna Crete® 7257 und Loctite® Hochleistungsquarz 7204
schneller und sicherer als herkdmmliche Betonreparaturen.



Metall- und Betonoberflachen
Reparieren und Nachbilden

Losung

Reparatur oder Nachbildung von beschédigten Teilen?

Knetbar

Loctite® 3463

(Metal Magic Steel™ Stick)

Hohe
Druckbesténdigkeit

Loctite® Hysol®
3478 A&B

_ (Superior Metal)

e

Spachtelmasse

Loctite® Hysol®
3471 A&B

(Metal Set S1)

e et

FlieBfahig

Loctite® Hysol®
3472 A&B

_ (MetalSetS2)

e

Beschreibung 2K-Epoxid-Klebstoff 2K-Epoxid-Klebstoff 2K-Epoxid-Klebstoff 2K-Epoxid-Klebstoff
Mischverhiltnis nach . ' . .
Volumen/Gewicht n.a. 4:1 /7,251 11 11
Verarbeitungszeit 3 Min. 20 Min. 45 Min. 45 Min.
Handfest in 10 Min. 360 Min. 180 Min. 180 Min.
Scherfestigkeit (Baustahl) = 3,45 N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm? 25 N/mm?
Druckfestigkeit 82,7 N/mm? 125 N/mm? 70 N/mm? 70 N/mm?
Einsatztemperaturbereich -30 bis +120 °C -30 bis +120 °C -20 bis +120 °C -20 bis +120 °C
GebindegriBen 509,114 g 500 g Dosen-Set 500 g Dosen-Set

—

Loctite® 3463

¢ Notfallreparatur zum
Abdichten von Lecka-
gen in Leitungen und
Tanks
e Glatten von SchweiB-
nahten
e Reparieren von kleinen
Rissen in Gussteilen
Fest in 10 Minuten. Stahl-
geflillter, knetbarer Stick.
Haftet auf feuchten Ober-
flichen und hértet unter
Wasser aus. Bestandig
gegen Chemikalien und
Korrosion. Kann gebohrt,
gefeilt und (iberlackiert
werden.

ANSI/NSF Standard 61

453 g, 3,5 kg Dosen-Set

Loctite® Hysol®

3478 ARB

e Nachbildung von
Passfeder- und Keil-
verbindungen

e Nachbildung von
Lagern, Klemmver-
bindungen, Spannele-
menten, Zahnradern
oder Lagersitzen

Ferrosilizium-gefiillt,

mit herausragender

Druckfestigkeit. Ideal zur

Erneuerung von Oberfld-

chen, die Druck-, StoB-,

Schlagbelastungen und

aggressiven Betriebsbe-

dingungen ausgesetzt

sind.

Loctite® Hysol®

3471 A&B

e Abdichten von Rissen
in Gussteilen, Behaltern
und Ventilen

e Ausbessern von Ober-
flachenschéden bei
Stahlgehdusen

e Erneuern von verschlis-
senen Dichtflachen

® Reparatur von LochfraB
durch Kavitation und
Korrosion

Universelles, stahl-

gefiilltes, standfestes

2K-Epoxid-System. Zur

Nachbildung verschlisse-

ner Metallteile.

Loctite® Hysol®

3472 A&B

e Herstellung von
Formen, Halterungen
und Prototypen

o Reparatur von Gewin-
deteilen, Rohren und
Tanks

FlieBfahig, stahlgefiillt,

selbstnivellierend. Emp-

fohlen zum VergieBen

in schwer zugangliche

Stellen, zum Verankern

und Ausgleichen, zum

Herstellen von Formen

und Teilen.




Schnelle

- Basismaterial?

Aluminium

Universell

Hohe Temperatur-

Fiillen & Schiitzen

Zuverlassige und dauerhafte

Aushértung einsetzbar bestéandigkeit Betonreparaturen
Loctite® Hysol® | | Loctite® Hysol® | Loctite® Hysol® Loctite® Loctite®
3473 A&B 3475 A&B 3479 A&B Nordbak® 7257 | Nordbak® 7204
~ (Metal SetS3) ~ (Metal Set A1) _ (Metal SetHTA) B4 P S I
2K-Epoxid-Klebstoff 2K-Epoxid-Klebstoff 2K-Epoxid-Klebstoff 2K r:fs"pe::t'm' 2K-Epoxid-Klebstoff
1:1 1:1 1:1 siehe Technisches Datenblatt |  siehe Technisches Datenblatt
6 Min. 45 Min. 40 Min. 3 bis 11 Min. 60 Min.
15 Min. 180 Min. 150 Min. 15 bis 22 Min. 300 Min.
20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? - -
60 N/mm? 70 N/mm? 90 N/mm? 90 N/mm? 83 N/mm?
-20 bis +120 °C -20 bis +120 °C -20 bis +190 °C -26 bis +1.090 °C -29 bis +65 °C
500 g Dosen-Set 500 g Dosen-Set 500 g Dosen-Set 19 kg Set

Loctite® Hysol®

3473 A&B

¢ Reparatur von Lochern
in Gehdusen, Leckagen
in Rohren und Winkel-
stiicken

¢ Erneuerung von zer-
storten Gewinden

e Nachbildung verschlis-
sener Stahlteile

Schnell aushértend,

stahlgefiillt, standfest.

Ideal fiir Notfall-Repa-

raturen, z. B. fiir die

schnelle Nachbildung

verschlissener Metall-

teile zur Vermeidung von

Stillstandszeiten.

Loctite® Hysol®
3475 A&B
* Reparatur von
Aluminium-Gussteilen,
gerissenen oder ver-
schlissenen Alumini-
umteilen und zerstorten
Aluminiumgewinden
Standfestes, stark mit
Aluminiumpulver gefiilltes
2K-Epoxid-System. Leicht
zu mischen. Gut formbar,
auch fiir Teile mit kom-
plizierten Geometrien.
Hartet zu einer nichtros-
tenden, Aluminium-&hnli-
chen Oberflache aus.

Loctite® Hysol®

3479 A&B

¢ Reparatur und Nach-
bildung verschlissener
Metallteile, wo hohe
Temperaturen auftre-
ten.

Standfestes, stark mit

Aluminiumpulver gefilltes

2K-Epoxid-System. Leicht

zu mischen. Gut formbar,

auch fiir Teile mit kom-

plizierten Geometrien.

Hartet zu einer nichtros-

tenden, Aluminium-ahnli-

chen Oberflache aus.

5,54 kg Set, 25,7 kg Set

Loctite® Nordbak® 7257
o Reparatur / Nachbil-
dung von Rampen und
Ladeflachen, Tragern
und Fundamenten,
Briickenbeldgen und
-trdgern, Betonwallen
und Wanden, etc.
Schnell abbindendes
Zweikomponentensys-
tem zum VergieBen und
Reparieren von Beton-
bauteilen. Erzielt zuver-
I&ssige und dauerhafte
Reparaturen. Haftet auf
Beton, Holz , Glas, Stahl
und Baustoffen. Kann bei
Temperaturen von -25 °C
bis 45 °C gemischt und
verarbeitet werden.

Loctite® Nordbak® 7204

e Schutz von Boden
in Chemikalien-
Auffangbereichen
(Fundamente)

e Schutz von Maschinen-
fundamenten bei hohen
dynamischen Lasten

e Erneuerung von
Rampen und Treppen

Spachtelbares quarz-

gefiilltes Zweikomponen-

ten-Epoxidharzsystem
fiir die Reparatur und

den Schutz von Bdden

und Fl&chen, die chemi-

schen und mechanischen

Angriffen ausgesetzt sind.

Das Produkt hat eine sehr

hohe Druckfestigkeit.




Beschichten

Loctite® Nordbak® Schutzbeschichtungen bieten Losungen fiir Probleme, die durch VerschleiB, Abrieb, Erosion, chemische Angriffe
und Korrosion entstehen. Sie sind in spachtelbarer, streichbarer und spriihbarer Form erhéltlich und enthalten spezielle Fiillstoffe fiir
schwierige Einsatzbedingungen. Damit sind sie fiir alle groBen und dauerhaften Reparaturaufgaben bestens geeignet. Zu den typischen
Anwendungen gehdren z.B. Luftkanéle, Pumpen, Warmetauscher, Zentrifugen, Laufrader, Liifterschaufeln, Zyklone, Rohre, Tanks, Auf-
fangbecken usw.

Loctite® Nordbak® verschleiBfeste Beschichtungen erzielen eine ausgezeichnete VerschleiBfestigkeit und hervorragende Haft-
eigenschaften. Sie enthalten spezielle Keramikpartikel fiir unterschiedliche Betriebsbedingungen. So bieten sie Schutz vor Abrieb und
verlangern die Lebensdauer von vielen Industrieanlagen und -einrichtungen. Ihr Hauptvorteil besteht darin, dass sie eine erneuerbare
Opferschicht schaffen, die die Original-Oberflache schiitzt und intakt halt.

Loctite® Nordbak® Korrosionsschutzbeschichtungen auch bei Angriffen durch chemische Stoffe. Sie enthalten keine keramischen
Fillstoffe und erzielen so eine sehr glatte Oberflache.



F Beschichten
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Warum Loctite® Nordbak® Schutzbeschichtungen?

Herkdmmliche Reparaturmethoden wie AufschweiBen oder Flammspritzen sind teuer und bei groBen Flachen schwer durchfiihrbar.
Loctite® Nordbak® Schutzbeschichtungen sind dagegen bei allen FldchengrdBen leicht aufzutragen und bieten den zusétzlichen Vorteil
des Korrosionsschutzes. AuBerdem verursachen Loctite® Nordbak® Schutzbeschichtungen keine Warmebelastung bei der Verarbeitung.

Die wichtigsten Vorteile:

o Wiederherstellung verschlissener Oberfldchen und Verldngerung
der Lebensdauer bei neuen und alten Teilen

e Steigerung der Effizienz von Teilen

o Kosteneinsparung durch Vermeidung des Austauschs von Teilen
und Verkleinerung des Ersatzteilbestands

e Schutz von Teilen gegen Abrieb, Erosion, Angriff durch chemische
Stoffe und Korrosion

¢ Hervorragende Chemikalienbestandigkeit fiir wirksamen Schutz
von Baugruppen

Hauptfaktoren fiir die Auswahl der richtigen Loctite® Nordbak® Schutzbeschichtung:

PartikelgroBe

Um die Abriebbestandigkeit zu verbessern, sollten das abrasiv wirkende Material und die Loctite® Nordbak® Schutzbeschichtung eine
ahnliche PartikelgroBe aufweisen. Die Palette der Loctite® Nordbak® Schutzbeschichtungen umfasst daher Produkte fiir den Schutz
bei grob- und feinkdrnigen Partikeln sowie einige Produkte ausschlieBlich zum Schutz gegen Angriff durch chemische Stoffe oder fiir
Korrosionsschutz. Ein Spezialprodukt fiir hohe Schlagfestigkeit ist ebenfalls erhaltlich.

Temperaturbestandigkeit

Loctite® Nordbak® Schutzbeschichtungen haben einen Einsatztemperaturbereich von -30 °C bis +120 °C. Einige Spezialprodukte,
z. B. Loctite® Nordbak® 7230 oder Loctite® Nordbak® 7229, sind bis 230 °C einsetzbar. Bei diesen Produkten ist eine Nachhartung
erforderlich, um die hohe Temperaturbestandigkeit zu erreichen.

Bestandigkeit gegen Chemikalien und Korrosion

Dank der speziellen Epoxy-Matrix von Loctite® Nordbak® Schutzbeschichtungen ist diese Produktpalette gegen die meisten Arten
von chemischen Angriffen besténdig. Alle Produkte bieten guten Schutz vor SiiB- und Salzwasser, Ammoniumsulfat und Natronlauge.
Bestimmte Produkte sind auch bestandig gegen starke Chemikalien wie Schwefelsdure und Harnstoff.

Eine umfassende Ubersicht iiber die chemische Besténdigkeit von Loctite® Nordbak® Schutzbeschichtungen erhalten Sie von
Ihrem zusténdigen Henkel Ansprechpartner im Technischen Service vor Ort.



Anwendungstipps & Tricks

Flugrost verhindern

Bei hoher Feuchtigkeit konnen frisch vorbehandelte Metalloberflachen innerhalb von Minuten von Flugrost befallen werden;
dieser Befall muss vor dem Auftragen einer Beschichtung entfernt werden. Wenn Sie Loctite® 7515 so bald wie moglich nach
der Vorbehandlung als diinnen Film auf die Metallfliche auftragen, wird das Auftreten von Flugrost verhindert.

Feuchtigkeitsfreie Oberflache

Bei den meisten Beschichtungssystemen héngt der Erfolg entscheidend davon ab, dass die Oberflache vor dem Auftragen und
wahrend der Aushértung des Produktes absolut feuchtigkeitsfrei ist.

Taupunkt

Wasser aus der Luft kann unter bestimmten Voraussetzungen auf der Oberfldche kondensieren (Tau). Die Temperatur, bei der es
unter bestimmten Bedingungen zu einer Kondensation kommt, bezeichnet man als Taupunkt. Solange die Oberflaichentemperatur
3 °C (oder mehr) liber der Taupunkttemperatur liegt, besteht im allgemeinen keine Kondensationsgefahr, so dass ohne Bedenken
beschichtet werden kann.
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F Beschichten
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Vorbeschichtung filr maximale Haftkraft

Nach der Oberflichenvorbehandlung das gemischte Produkt zur Vorbeschichtung der Fliche
in die Oberflache einreiben. Mit Hilfe dieser Technik kann das Reparaturmaterial besser in
alle Ritzen eindringen und so eine optimale Haftung zwischen Produkt und Oberfléche erzie-
len. Der Rest des gemischten Produktes kann dann auf diese Vorbeschichtung aufgetragen
werden.

Glatten der Oberflache

Fir eine glatte, glanzende Beschichtung das unausgehértete Produkt mit einem angewérm-
ten Spachtel glatt streichen. Die Verwendung eines Industriefons kann ebenfalls helfen, eine
glatte Oberflache zu erzielen.

VerschleiBanzeiger

Wenn Sie Loctite® Nordbak® Schutzbeschichtungen in zwei Schichten auftragen, kdnnen

Sie unterschiedliche Farben als VerschleiBanzeiger benutzen. Sobald die erste Schicht sich
abnutzt, scheint die Farbe der zweiten Schicht durch und gibt so einen verlésslichen visuellen
Hinweis auf den fortschreitenden VerschleiB.

Spezielle Empfehlungen fiir sprithbare Produkte

Wie fiir alle Loctite® Nordbak® Schutzbeschichtungen gilt auch hier, dass die besten
Beschichtungsergebnisse mit der jeweils fiir das Produkt empfohlenen Schichtdicke erzielt
werden. Das ist besonders wichtig fiir Anwendungen an senkrechten Flachen.

Um auch in Ecken und an Kanten optimale Ergebnisse zu erzielen, sollten Winkel auf einen
Radius von 3 mm abgerundet werden.

Bei Einsatz von Loctite® Nordbak® 7255 wird empfohlen, das Produkt vor der Auftragung
zu erwdrmen, um gute Spriiheigenschaften und eine glattere Oberfléche zu erzielen.




Schutzbeschichtungen

Fiir welche Art von Angriff wird die Beschichtung benotigt?

Angriff nur durch chemische
Stoffe oder Korrosion

Auf Beton

Streichbare
Beschichtung

Loctite®
Nordbak® 7277

Auf Metall

Spriihbare
Beschichtung

Loctite®
Nordbak® 7266

Spriihbare
Keramik-
beschichtung

Loctite®
Nordbak® 7255

Farbe T T \W/
Einsatztemperaturbereich (trocken) -30 bis +95 °C -30 bis +100 °C -30 bis +95 °C
Mischverhdltnis nach Volumen (A:B) 2,81 2,31 2:1
Mischverhdltnis (Gewicht) (A:B) 100:28 100:34 100:50
Verarbeitungszeit 30 Min. 30 Min. 40 Min.
Trockene Oberfléche 6h 5h 4h
Empfohlene Gesamt-Schichtdicke* min. 0,5 mm min. 0,2 mm min. 0,5 mm
GebindegriBen 5 kg, 30 kg 1 kg, 30 kg 900 ml, 30 kg
Praktische Hinweise:

1) Oberflachenvorbereitung mit Loctite® 7515 abschlieBen, danach
endgiiltige Schutzbeschichtung auftragen. Vorteil: Temporérer Korro-
sionsschutz, der die Verarbeitungszeit um bis zu 48 h verldngert.

2) Zur Nachbildung von stark verschlissenen Oberflachen zuerst
Loctite® Nordbak® VerschleiBfeste Spachtelmasse 7222 oder Loctite®
Nordbak® VerschleiBfeste Spachtelmasse Temperaturfest 7229 oder
7230 verwenden, danach Loctite® Nordbak® Schutzbeschichtungen
auftragen.

Weitere Informationen erhalten Sie von Ihrem Henkel Ansprechpart-
ner im Technischen Service vor Ort.

*Fiir streichbare und spriihbare Produkte wird empfohlen, min-
destens 2 Schichten aufzutragen, um die Gesamt-Schichtdicke zu
erreichen.

Loctite® Nordbak® 7277
Streichbare, ungefiillte
2K-Epoxid-Beschichtung
flir

e Tanks, Behélter und
Rohre

¢ Bodenbeschichtung

Loctite® Nordbak® 7266

Spriihbare, ungefiillte

2K-Epoxid-Beschichtung

fiir

e Pumpen, Zentrifugen
und Rohre

e Getriebe, Motoren und
Kompressoren

o Warmetauscher, Liifter
und Gehause

¢ Tanks und Behélter

Loctite® Nordbak® 7255

Ultraglattes, keramikver-

stérktes 2K-Epoxid fiir

e Auskleiden von Tanks
und Rutschen

® Ruder und Zapfenauf-
nahmen

o Warmetauscher

e Kondensatoren

e Kiihlerpumpen-
Laufrader




Abrieb oder Erosion auf Metall mit oder ohne Angriff durch chemische Stoffe

F Beschichten

i

Feine Partikel Grobe Partikel
Streichbare Strelchpare Pneu-Wear Spachtelbare Hochschlagfeste
Keramik- be sﬁrlimllﬁ of Keramik- Keramik- SPI? :gts:i?ﬁre
beschichtung hohe Temperaturen beschichtung beschichtung beschichtung
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
Nordbak® 7117 | | Nordbak® 7234 | | Nordbak® 7226 | | Nordbak® 7218 | | Nordbak® 7219
Dunkelgrau Grau Grau Grau Grau
-29 his +95 °C -29 his +205 °C -30 bis +120 °C -30 bis +120 °C -30 bis +120 °C
3,38:1 2,75:1 4 21 2:1
100:16 100:21 100:25 100:50 100:50
60 Min. 30 Min. 30 Min. 30 Min. 30 Min.
35h 8 h + 3 h Nachhértung* 6h 7h 6h
min. 0,5 mm min. 0,5 mm min. 6 mm min. 6 mm min. 6 mm
1 kg, 6 kg 1 kg, 10 kg 1 kg, 10 kg

Loctite® Nordbak® 7117
Streichbare, keramik-
geftillite 2K-Epoxid-
Beschichtung fiir

o Laufriader, Drossel-
klappen

e Pumpengehause
® Zyklone
e Auskleiden von Tanks

1kg

Loctite® Nordbak® 7234
Streichbare, keramik-
gefiillte 2K-Epoxid-
Beschichtung fiir

e Saugliifter

e Warmetauscher und
Kondensatoren

e Auskleiden von Tanks
und Rutschen

e Drosselklappen

*Nachhdrtung erforderlich, um
maximale Temperaturbestandigkeit
zu erreichen

Loctite® Nordbak® 7226

Keramikgefiillte

2K-Epoxid-Beschichtung

flir

e Saugbaggerpumpen-
Auskleidungen

e Kandle und Wannen

e Pumpen-Laufrader

e Vibrationsrinnen

e Trichter/Material-
rutschen

Loctite® Nordbak® 7218

Spachtelbare, keramik-

gefiillte 2K-Epoxid-

Beschichtung fiir

e Zyklone und Abscheider

o Staubabscheider und
Saugliifter

e Pumpenauskleidungen
und Laufrader

e Liifterschaufeln und
-gehduse

e Trichter und Material-
rutschen

¢ Winkelstiicke und
Ubergénge

1kg, 10 kg

Loctite® Nordbak® 7219
Schlagzah modifizierte,
keramikgefiillte
2K-Epoxid-Beschichtung
fiir

e Saughaggerpumpen-
Auskleidungen

e Kandle und Wannen

e Pumpen-Laufrader

e Vibrationsrinnen

e Trichter/Material-
rutschen



Schutzbeschichtungen

Produkt

Loctite® Nordbak® 7117

Loctite® Nordbak® 7218

Loctite® Nordbak® 7219

Loctite® Nordbak® 7221

Loctite® Nordbak® 7222

Loctite® Nordbak® 7226

Loctite® Nordbak® 7227

Loctite® Nordbak® 7228

Loctite® Nordbak® 7229

Loctite® Nordbak® 7230

Loctite® Nordbak® 7234

Loctite® Nordbak® 7255

Loctite® Nordbak® 7266

Loctite® Nordbak® 7277

Produktbeschreibung

Keramikgefiilltes Epoxid

Keramikgefiilltes Epoxid

Keramikgefiilltes Epoxid

Epoxidbeschichtung

Keramikgefiilltes Epoxid

Keramikgefiilltes Epoxid

Keramikgefiilltes Epoxid

Keramikgefiilltes Epoxid

Keramikgefiilltes Epoxid

Keramikgefiilltes Epoxid

Keramikgefiilltes Epoxid

Keramikgefiilltes Epoxid

Epoxidbeschichtung

Epoxidbeschichtung

Partikel-
groBe

Fein

Grob

Grob

Fein

Klein

Fein

Fein

Fein

Klein

Grob

Fein

Fein

Farbe

Dunkelgrau

Grau

Grau

Grau

Grau

Grau

Grau

WeiB

Grau

Grau

Grau

Griin-grau

Blau

Blau

Misch-

verhaltnis

(Volumen)

(A:B)

3,38:1

2:1

2:1

2,31

2:1

4:1

2,75:1

2,8:1

41

4:1

2,611

2:1

2,31

2,8:1

Misch-

verhéltnis

(Gewicht)

(A:B)

100:16

100:50

100:50

100:29,4

100:50

100:25

100:20,8

100:22,2

100:25

100:25,6

100:21

100:50

100:28

100:34

Verarbei-
tungszeit

60 Min.

30 Min.

30 Min.

20 Min.

30 Min.

30 Min.

30 Min.

15 Min.

30 Min.

30 Min.

30 Min.

40 Min.

30 Min.

30 Min.

Trockene
Oberflache

3,5h

7h

6h

16 h

6h

6h

6h

5h

6h+2h
Nachhartung

7h+2h
Nachhartung

8h+3h
Nachhartung

4h

5h

6h

In diesen Produkten enthaltene Filllstoffe erfordern mdglicherweise den Einsatz von Spezialwerkzeug fiir die spanende Bearbeitung. Weitere Informationen erhalten Sie von Ihrem Henkel Ansprechpartner im

Technischen Service vor Ort.



F Beschichten

D B

min. 0,5 mm

min. 6 mm

min. 6 mm

min. 0,5 mm

min. 6 mm

min. 0,5 mm

min. 0,5 mm

min. 6 mm

min. 6 mm

min. 0,5 mm

min. 0,5 mm

min. 0,2 mm

min. 0,5 mm

87

90

85

83

89

85

85

85

85

90

86

84

105

110,3

82,7

69

80

103,4

86,2

86

103,4

103,4

106

105

23,2

17,2

10

34,5

24,2

24

34,5

31

17

-30 bis +95 °C

-30 bis +120 °C

-30 bis +120 °C

-30 bis +64 °C

-30 bis +107 °C

-30 bis +120 °C

-30 bis +95 °C

-30 bis +95 °C

-30 bis +230 °C

-28 bis +230 °C

-29 bis +205 °C

-30 bis +95 °C

-30 bis +100 °C

-30 bis +95 °C

1kg, 6 kg

1 kg, 10 kg

1kg, 10 kg

5,4 kg

1,3kg

1 kg, 10 kg

1kg

1 kg, 6 kg

10 kg

10kg

1kg

900 ml, 30 kg

1 kg, 30 kg

5 kg, 30 kg

Streichbare Keramikbeschichtung

Spachtelbare Keramikbeschichtung

Hochschlagfeste spachtelbare Keramik-
beschichtung

Streichbare Keramikbeschichtung, hohe
Chemikalienbesténdigkeit

Spachtelbare Keramikbeschichtung

Pneu-Wear Keramikbeschichtung

Streichbare Keramikbeschichtung,
selbstnivellierend (grau)

Streichbare Keramikbeschichtung,
selbstnivellierend (weiB)

Spachtelbare Keramikbeschichtung,
hochtemperaturbestandig

Spachtelbare Keramikbeschichtung,
hochtemperaturbesténdig

Streichbare Keramikbeschichtung f. hohe
Temperaturen

Spriihbare Keramikbeschichtung

Spriihbare, ungefiillte Beschichtung fiir
Metallflachen

Streichbare, ungefiillte Beschichtung fiir
Betonfléchen




Professionelle Schulung

Loctite® Wartungs- und Instandhaltungs-Workshops von Henkel vermitteln Wartungsfachleuten die erforderlichen praktischen und
theoretischen Kenntnisse, um betriebliche Ausfallzeiten auf ein Minimum zu reduzieren und Wartungskosten zu senken.

Die Workshops eignen sich fiir alle Techniker und Ingenieure. Schulungen finden vor Ort beim Kunden statt und kénnen ggf. nach einer
@etriebsbesichtigung und Ist-Analyse individuell auf die jeweiligen Bediirfnisse zugeschnitten werden. Die Schulungen beinhalten einen
Uberblick (iber die haufigsten Fehlerursachen und deren Vermeidung; das erforderliche Schulungsmaterial wird gestellt.

Lassen Sie Ihr Wartungs-Team schulen: Wenden Sie sich gleich jetzt an Ihren Henkel Ansprechpartner und informieren Sie sich (iber alle
weiteren Einzelheiten.




Anwendungsbeispiele

Welle

Aufgabe

VerschleiBerscheinungen an
Metallwelle flihren zu Geréte-
ausfall, und das entsprechende
Gegensttick kann nicht mehr
ordnungsgeman montiert werden.

Vorteil Welle ist in nur 4 Stunden wieder in betriebsfahigem Zustand.

Schneckenforderer

Aufgabe

Schneckenforderer in Abwasser-
Kldranlage ist der Einwirkung

von aggressiven Medien und
Feststoffpartikeln ausgesetzt, das
filhrt zu starken Korrosionser-
scheinungen und VerschleiBstel-
len an den Schneckenoberflachen
sowie Schaden an den umgeben-
den Teilen (Fundament).

Losung

Nachbildung der Welle mit
Loctite® Hysol® 3478, um wieder
eine glatte Flache zu schaffen
und die erforderliche Passung
zwischen Welle und Lager
wiederherzustellen.

Losung

Instandsetzung mit Loctite®
Nordbak® 7255 (Schnecken-
forderer) und Loctite® Nordbak®
7257 (Fundament).

Vorteil | Verldngerung der Lebensdauer um bis zu 10 Jahre und erhebliche Kosteneinsparungen.

Dekanterzentrifuge

Aufgabe

Baustahl-Zentrifuge in Abwasser-
Klaranlage ist der Einwirkung von
Feuchtigkeit ausgesetzt, das fiihrt
zu starken Korrosionserscheinun-
gen an der AuBenwand.

Losung

Beschichtung mit Loctite®
Nordbak® 7227 zur Wieder-
herstellung und zum Schutz
vor Korrosion.

Vorteil Schutz vor korrosionsbedingtem Ausfall von Anlagen und Verlangerung der Wartungsintervalle.

—




Anwendungsbeispiele

Pumpe

Aufgabe Losung

Edelstahlpumpe in einer Raffinerie
ist der Einwirkung von aggressi-
ven Chemikalien und Feuchtigkeit

Beschichtung mit Loctite®
Nordbak® 7266 (AuBenwand)
und Loctite® Nordbak® 7255

ausgesetzt, das flihrt zu Abrieb (Innenwand).

und galvanischer Korrosion.

Vorteil Hohe VerschleiBfestigkeit der Innenwand und verbesserte Leistung, Schutz der AuBenwand gegen Korrosion.
Kreiselpumpe

Aufgabe Losung

Kreiselpumpe in einer Raffinerie Beschichtung mit Loctite®

ist starkem VerschleiB und Korro- Nordbak® 7255 zur Wieder-
sion unterworfen. Instandsetzung herstellung und zu Erhéhung
durch Grupo NAVEG, um betriebs- der VerschleiBfestigkeit.
fahigen Zustand der Anlage

wiederherzustellen.

Vorteil Austausch von Teilen vermeiden und Pumpenleistung verbessern

Laufrad

Aufgabe Losung

Pumpenlaufrad aus Gusseisen
ist der Einwirkung von Fllissig-
keiten und Partikeln ausgesetzt,
das flihrt zu starken Abrieb- und
Korrosionserscheinungen.

Erst Nachbildung mit Loctite®
Hysol® 3478. Dann Beschichtung
mit Loctite® Nordbak® 7227 zur
Schaffung einer glatten Ober-
flache.

Vorteil Verlangerung der Lebensdauer und Verbesserung der Pumpenleistung.
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