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Zuverlassigere und leistungsfahigere Maschinen

Die von Henkel bereitgestellten Technologien kdnnen lhre Maschinen auf verschiedene Weise verbessern helfen.

e Die dauerelastischen TEROSON- und LOCTITE-Kleb- * BONDERITE-Korrosionsschutz garantiert die Haltbarkeit
stoffe verhindern unvorhergesehene Leckagen und das der behandelten Metalloberflachen und verldngert die
Eindringen von Verschmutzungen. Nutzungsdauer von Metallteilen.

¢ L OCTITE-Gewindedichtmittel halten dem extrem hohen e LOCTITE-Schraubensicherungen erhalten die Schrau-
Druck in pneumatischen und hydraulischen Systemen benvorspannung und gestatten so eine héhere
stand. Betriebsgeschwindigkeit Ihrer Maschinen.

¢ AuBerdem lassen sich Gewindedichtmittel wie LOCTITE
55 schnell auftragen und bieten eine zuverlassige,
sofortige Dichtwirkung.

Die Gewindedichtlésungen von Henkel schneiden besser ab als herkommliche Dichtsysteme beim Gewéhrleisten der
Dichtheit von Fluidsystemen.

Hanf und Paste PTFE LOCTITE 55

- © mmm g

>
B

k od ) [ .
. Fachkompetenz erforder- . ,
Auftrag auf das Gewinde lich Fachkompetenz erforderlich Leicht aufzutragen
Einpinseln ja ja nein
Fetten ja nein nein
Neuausrichtung méglich ja nein ja

Montagezeit pro Verbindung 1 min 1 min 0,5 min
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Okoeffiziente Maschinen

Henkel leistet einen aktiven Beitrag zur Verbesserung der Nachhaltigkeit von Industrieprozessen, indem das Unter-
nehmen schnellere und weniger ressourcenintensive Montage- und Funktionsbeschichtungssysteme anbietet. Die
Lésungen von Henkel bieten mehr Wert bei einem geringeren dkologischen FuBabdruck.

* BONDERITE-Beschichtungen zur Metallvorbereitung | OCTITE-Strukturklebstoffe gestatten den Kunden das
bendtigen weniger Energie und Rohstoffe (Wasser Einbinden von neuen Werkstoffen wie Verbundstoffe,
und Zusétze) und hinterlassen weniger Abwasser zum Polymerbeton und andere Werkstoffe, die leichter sind
Recycling. als Kohlenstoffstahllegierungen und betrachtliche

Gewichtseinsparungen ermdglichen. Dies bedeutet
wiederum eine Reduzierung beim Rohstoffverbrauch,
weniger erforderliche Zwischenprodukte und ein
geringeres Endtransportgewicht. Leichtbaumaschinen
verbrauchen auch weniger Energie im Betrieb.

| OCTITE-Strukturklebstoffe und TEROSON dauerelas-
tische Klebstoffe der sind Raumtemperaturlésungen,
die Energie sparen und fiir die weniger Technik als
zum Beispiel zum SchweiBen bendtigt wird.

Schnell hértende Klebstoffe konnen Energieverbrauch und Abfélle deutlich reduzieren und tragen so zu einem geringeren
oOkologischen FuBabdruck bei.

Kostenstelleniibersicht

500,000 Kosteneinsparungen pro Jahr -317,990 EUR/Jahr
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Geréte
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100,000 i Energie

50,000 B «ebstoft

0

Verbindung ohne Klebstoff Schnell hartender Klebstoff

Die Funktionsbheschichtungsldsungen von Henkel erfordern weniger Arbeitsprozessschritte und senken den Wasser- und Energiever-
brauch im Vergleich zu herkémmlichen Losungen.

Herkdmmliche Lésungen Funktionsbeschichtungslosungen von Henkel




Vorspannkraft in %

Prazision und Genauigkeit
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Unsere Losungen unterstiitzen Maschinenhersteller bei der Verbesserung der Prazision der Geréte, ohne Abstriche an

der Produktivitat der Maschinen zuzulassen.

¢ | OCTITE-Schraubensicherungen erhalten die Schrau-
benvorspannung und gewéhrleisten die Funktion von
Mechanismen unter kontrollierten Bedingungen.

e Fliissige Flachendichtungen der Marke LOCTITE ver-
hindern Reibkorrosion und Relativbewegungen zwi-
schen Flanschen.

» LOCTITE-Fiigeklebstoffe verbessern die Genauigkeit
von zylindrischen Verbindungen (Lagern, Transport-
rollen, Wellen oder Getrieberadern), verhindern
Erschiitterungen (typisch fiir Verbindungen mit Pass-
federn) oder Schlupf (typisch fiir Presspassung).

¢ LOCTITE-Flanschkupplungstypen erhdhen die Last-
iibertragung und verringern die Schlupfgefahr.

¢ | OCTITE-Strukturklebstoffe und TEROSON dauere-
lastische Klebstoffe gestatten den Kunden die Einbe-
ziehung von neuen Werkstoffen wie Verbundstoffen,
Polymerbeton und Polymeren. Diese Werkstoffe bieten
Eigenschaften wie StoBfestigkeit, Schwingungs-
dédmpfung und geringere Empfindlichkeit gegeniiber
thermischen Verénderungen infolge von niedrigeren
Warmeausdehnungskoeffizienten. Leichtbauelemente,
die ein geringeres Tragheitsmoment bieten, werden
ebenfalls realisierbar.

e Direkteinglasungslésungen von LOCTITE und TEROSON
gestatten Kunden eine Verringerung des Gewichts von
Verkleidungsplatten, z.B. den Bau leichterer Tiiren, die
wéhrend des Betriebs der Maschinen gedffnet und
geschlossen werden kdnnen, ohne die Genauigkeit der
Maschine zu beeintrachtigen.

¢ Schallddmmende Werkstoffe reduzieren Schwingungen
und Gerausche und verbessern die Prézision von
Mechanismen.

Gewindesicherungen schneiden besser ab als andere Schraubensicherungssysteme und gewahrleisten, dass Montageteile Schwin-

gungen und Beanspruchungen besser standhalten konnen.

1y = [} Normschraube mit LOCTITE Schraubensicherung
80 I Haftschraube (Rippflansch-Schraube)
60 Schraube mit Sdgezahnflansch
[ vutter mit Polyamidring
0 [ schraube mit Facherscheibe DIN 6797 A
20 I Schraube mit Federring DIN 127 A
0 I Ungesicherte Normschraube
0 200 400 600 800 1000

Anzahl der Lastwechsel
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Unbegrenzte konstruktive Moglichkeiten

Was einmal ein Traum war ist dank Montagelésungen von Henkel in der nichsten Generation von Maschinen
Wirklichkeit geworden.

¢ LOCTITE-Strukturklebstoffe und TEROSON dauere-
lastische Klebstoffe ermdglichen den Kunden die
Einbeziehung neuer Werkstoffe und die Herstellung
von innovativen Formen und geben ihnen so mehr
gestalterische Freiheit bei der Konstruktion von Funkti-
onskomponenten und attraktiven Schutzvorrichtungen
und Verkleidungen.

e Direkteinglasungslosungen von LOCTITE und TEROSON
gestatten Kunden eine Verringerung des Gewichts von
Verkleidungsplatten, z.B. den Bau leichterer Tiiren, die
wéhrend des Betriebs der Maschinen gedffnet und
geschlossen werden kénnen, ohne die Prozess-
genauigkeit zu beeintrachtigen.

Umfassende Losungen

Henkel bietet umfassende Fachkenntnisse in der Maschinenindustrie, indem das Unternehmen ein umfangreiches und
im Industrieeinsatz bewéhrtes Produktprogramm mit einem einzigartigen Niveau von Know-how verbindet, das die
gesamte Wertschopfungskette und den vollstdndigen Lebenszyklus der Maschine umfasst.

1. Produktprogramm
Nutzen Sie die Vorteile unseres umfangreichen Sortiments von im Industrieeinsatz bewéhrten Produkten von kleinen
Tuben zu 0,5 ml bis hin zu mehrere Kilogramm schweren Fassern und Gebinden.
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2. Wertschipfungskette

Henkel bietet Innen weit mehr als Klebstoffe, Dichtstoffe und Funktionsbeschichtungen auf dem neuesten Stand der Technik. Nutzen
Sie unsere einzigartige und umfassendes Kompetenz (iber die gesamte Wertschopfungskette. Was auch immer Sie bauen, montieren,
reparieren oder warten — nutzen Sie unsere technische Beratung und professionellen Schulungskurse — Dienstleistungen, die unsere
ingenieurtechnischen Losungen ergénzen, um beste Ergebnisse fiir Sie und lhren Maschinenpark zu erzielen.

Technische - .
Beratung Reinigung Vorbehandlung Kleben Dichten
Flllen & : : Professionelle
. Beschichten hmieren
Schiitzen BN SEMmRE Schulung
3. Lebenszyklus
e Nutzen Sie unser bewahrtes Know-how im Bereich der Wartung -
zur Erhdhung der Zuverléssigkeit Ihrer Maschinen.
¢ Unsere Losungen garantieren Spitzenleistungen bei der Herstel- —> i
lung von Teilkomponenten und beim Montieren, Installieren und
Warten der Maschine. Produktion von Teilkom-

Anlagen-Montage
ponenten
e Unser umfangreiches Programm ist so gestaltet, dass es die

Mehrzahl lhrer Anforderungen in den Bereichen Montage

Dichten und Funktionsheschichten erfiillt
— d

Installation und Einrich-
tung

—

Wartung und Reparatur
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Direkteinglasung

Was?

Warum?

Wo?

Wie?

Wussten Sie
schon ...?

Direkteinglasung ist ein modernes Fligeverfahren zum Sichern von
Glasscheiben in ihren Rahmen.

Direkteinglasung gewahrleistet eine gute Dichtleistung und tragt
entscheidend zur Leichtbauweise bei, indem Fensterscheiben zur
Versteifung und Verstérkung ihrer Rahmen dienen kénnen.

Fiir Sichtfenster und Sicherheitsfenster, Schutzplatten und
Maschinenverkleidungen.

Dauerelastische Hochleistungsklebstoffe machen die Direktvergla-
sung leicht, zum Beispiel in der Automobilindustrie.

Das Ersetzen von zerbrochenen Scheiben ist kein Problem mehr,
denn Reparaturen konnen schnell, sicher und zuverlassig mit
leicht bedienbaren Handgeréten direkt beim Kunden erfolgen.

Windschutzscheiben konnen in Autowerkstétten innerhalb von 30
Minuten ersetzt werden — mit der gleichen Methode, die groBe
Hersteller von Maschinen und Anlagen anwenden.

Anwendungen Direkteinglasung | 11
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I Dauerelastisches Kleben und Dichten

Was?
Warum?
Wo?

Wie?

\ 7
Wussten Sie
= schon ...?

Dauerelastische Klebe- und Dichtprodukte gestatten Maschinen-
herstellern das Fiigen und Dichten von Metall-, Kunststoff- und Ver-
bundstoffteilen, bei denen mit relativer Bewegung zu rechnen ist.

Dauerelastische Klebstoffe absorbieren und {ibertragen Lasten,
wahrend sie gleichzeitig strukturelle Integritdt und Dichtheit ge-
wiéhrleisten, insbesondere zwischen ungleichen Werkstoffen. Sie
konnen auch zum Dichten und/oder Schutz anderer Baugruppenarten,
2.B. Niet- oder SchweiBkonstruktionen, verwendet werden.

Verkleidungs- und Schutzplatten, Rahmen und Strukturen sowie
andere Teilkomponenten im Kontakt mit Fliissigkeiten.

Dauerelastische Klebe- und Dichtprodukte sind in verschiedenen
Verpackungsarten von Kartuschen fiir die manuelle Anwendung
bis zu Fassern fiir die GroBserienproduktion erhéltlich.

1K-Produkte mit langer Offenzeit und schnell hdrtende 2K-Pro-
dukte sind in benutzerfreundlichen Kartuschen erhéltlich.

Das neue schnell hartende dauerelastische Dichtmittel LOCTITE SI
5616 in der koaxialen Kartusche kann mit Standard-Handpistolen
aufgetragen werden und hérten in weniger als 15.
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Strukturkleben

Was?

Warum?

Wo?

Wussten Sie
schon ...?

Strukturkleben ist ein einzigartiges System, das bei der Fertigung
und Montage von Strukturelementen wie Platten, Verkleidungen
und Rahmen eingesetzt wird.

Strukturkleben ermdglicht Leichtbauweise durch Einbeziehen von
neuen Werkstoffen wie Verbundstoffen und Kunststoffen und neue
Konstruktionen wie mit diinnere, mit Versteifungen verstérkte
Metallplatten, die besser abschneiden als herkdmmliche Fiigever-
fahren wie SchweiBen, Nieten oder Verschrauben.

Verkleidungs- und Schutzplatten, tragende Elemente in Strukturen,
Schutzbleche und Teilkomponenten der genannten Produkte.

Strukturkleben bietet eine breite Vielfalt von Fertigungsmog-
lichkeiten von der manuellen Montage bis hin zu automatischen
Anlagen.

Ungleiche Werkstoffe konnen leicht zusammengefiigt werden,
was eine Werkstoffauswahl nach rein funktionalen Anforderungen
anstatt aufgrund von Beschrankungen des Fiigesystems gestattet.

AuBerdem ermdglicht das Kleben die Montage von Strukturen aller
GroBen.

Viele Branchen haben von Leichtbaustrukturen profitiert. Fahr-
stuhlkabinen sind jetzt 50 % leichter dank dem Wechsel von
schweren Stahlplatten zu geklebten Versteifungen als Mittel zum
Verstérken diinnerer und leichterer Bleche.

S E@@ﬂff’
EA9480 A&f

Aufbau von Versteifungen
Beispiel fiir zwei typische Plattenkonfigurationen unter
Verwendung von geklebten Versteifungen:

I [

Verkleidung  Versteifung Fiigebereich

! I

Verkleidung Fiigebereich  Versteifung
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I Kleben mit Sofortklebstoffen

Klebelésungen mit Sofortklebstoffen werden zum Zusammenfiigen
Was? aller Arten von Werkstoffen und Elementen eingesetzt, darunter
' Gummidichtungen, Kunststoffddmmungen und Schildern.

Es handelt sich um ein einzigartiges Montageverfahren zum

Warum? schnellen Verbinden von kleinen bis mittleren Elementen, das
saubere, feste und haltbare Verbindungen ergibt: Gute Leistung
und asthetisch ansprechend in einem.

Schutz- und Dichtelemente wie Kunststoff- und Gummistreifen,

Wo? Dichtungen, Raupen, Flichendichtungen und Ddmmplatten. Auch
) geeignet fiir Schilder.

Sofortklebstoffe konnen beim Zusammenbau und Warten der
Wie? Maschine aus dem Originalgebinde aufgetragen werden.

Dosiereinrichtungen erhéltlich fiir wiederholte Arbeitsgénge oder
GroBserienanforderungen.

Vergleich der Warmefestigkeit von LOCTITE 406, alte
\ / und neue Formulierung
VV Mit hoherer Stabilitat und Warmebestandigkeit bei Temperaturen 10

% Festigkeit bei 22 °C

ussten Sie bis zu 120°C bieten LOCTITE-Sofortklebstoffe entscheidende Vor- 2 Ez

= schon...? teile gegeniiber Produkten der Mitbewerber. 8
= £ w0
40

20

-40  -20 0 20 40 60 80 100 120 140
Temperatur, °C

—Altes LOCTITE 406 ~ — Neues LOCTITE 406
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I Schraubensichern

Schraubensichern ist ein Sicherungssystem, das gewéhrleistet,
Was? dass Schraubverbindungen (z.B. Bolzen und Muttern) nie ihre
) Klemmkraft verlieren oder sich losen.

Schraubverbindungen neigen zum Verlust der Klemmkraft auf-
Warum? grund von einer Reihe von Faktoren.,. darunter Schwingungen,
StoBe, Temperaturdnderungen und Uberdruck. Anaerobe Schrau-
bensicherungen bieten eine einzigartige Kombination von
Leistungsstarke und vergleichsweise geringen Kosten.

In Schraubverbindungen an Strukturen und Schutzvorrichtungen,
Wo? Maschinenbaugruppen in Form von Gehdusen, Motoren und
) Getrieben sowie Flanschverbindungen. Montageschrauben von
Teilkomponenten, darunter in Antrieben, Impulsgeber und Getrie-
ben.

Schraubensicherungen sind eine wirtschaftliche Alternative zu
Wie? mechanischen Sicherungen wie Unterlegscheiben oder Siche-
rungsmuttern. Die Produkte werden vor der Montage einfach
direkt auf die Gewinde aufgetragen.

Schraubverbindungen kénnen mit reguliren Werkzeugen geldst
und wiederverwendet werden. Bei groBeren Kontakiflachen kann
Warme erforderlich sein.

Vergleich der Warmefestigkeit von LOCTITE 243, alte
\ und neue Formulierung

V4
= o . Mit der verbesserten Formulierung kénnen die LOCTITE-Schrau- 120
- Wussten Sie bensicherungen leichte Verschmutzungen tolerieren, auf den o 10
= schon...? meisten Oberflachen schnell aushérten und hohen Temperaturen - "
- standhalten. % 60
g 40
= 20
0
0 50 100 150 200

Temperatur, °C

—Altes LOCTITE 243  — Neues LOCTITE 243
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Gewindedichten

Was?

Warum?

Wo?

Wie?

Wussten Sie
schon ...?

Gewindedichtungen sind notwendig, um Schraubverbindungen
unabhéngig von Fliissigkeit, Temperatur und Druck dicht zu halten.

Herkommliche Gewindedichtungen wie Hanf oder PTFE-Band sind
noch immer im Gebrauch. Moderne LOCTITE-Gewindedichtungen
libertreffen jedoch deren Leistung und bringen deutliche Einspa-

rungen bei den Fertigungskosten.

Bei der Herstellung von Schraubverbindungen in Fluidmanage-
ment-Systemen (Schmierung, Druckluft, Kiihlung, Schneidflis-
sigkeiten, Chemikalien, Nahrungsmittel- und Getrénkeproduktion
usw.).

Anaerobe LOCTITE-Gewindedichtungen werden vor der Montage
auf die Gewinde aufgetragen. LOCTITE-Dichtfaden sorgt fiir sofor-
tige Dichtheit und gestattet den Kunden, mehrere dichte Verbin-
dungen schneller als mit herkémmlichen Verfahren herzustellen.

LOCTITE-Gewindedichtungen sind fiir eine kontrollierte Demon-
tage ausgelegt. In den meisten Féllen kdnnen die Teile wiederver-
wendet werden.

LOCTITE 55 Gewindedichtmittel mit sofortiger Dichtwirkung gegen
vollen Druck spart bis zu 50 % der Installationszeit im Vergleich zu
herkémmlichen Systemen wie PTFE-Band oder Hanf.
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I Flachendichten und Flanschkupplung

Flédchendichtmittel sind notwendig, um Abdeckungen und
Was? Flansche zu dichten und/oder zu verstarken.

Herkdmmliche Flachendichtungen kdnnen mit der Zeit undicht

Warum? werden und verstérken Flansche nicht. Die LOCTITE-Produkte zum
Flachendichten und zur Flanschkupplung garantieren eine hohe
Dichtleistung und erhdhen die Lastiibertragung.

Alle Arten von Flanschverbindungen in Teilkomponenten (Pumpen,
2 Getriebe, Indexierer usw.) und bei der Montage von Maschinen-
Wo? ) .
konstruktionen und Teilkomponenten.

Anaerobe LOCTITE-Flachendichtprodukte lassen sich leicht auf

Wie? die sauberen Flansche auftragen. Die Flansche werden dann mit
Standardverfahren montiert.

Flansche kénnen demontiert und Flachendichtmaterialreste
konnen leicht entfernt werden, damit die Teile wiederverwendet
werden konnen.

100

75

. Mit anaeroben LOCTITE-Flachendichtungen hergestellte Flansch-
ussten Sie  verindungen konnen ohne Konstruktionsanderung bis zum dreifa-
E schon ...? chen Drehmoment (ibertragen!

\/
W 1 I
N
-l =1

I Kein Klebstoff
I Vit Klebstoff

% Festigkeit
g

_—
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I Welle-Nabe-Verbindungen

Welle-Nabe-Verbindungen sind Mittel zum Herstellen von zylind-
Was? rischen Verbindungen wie Getrieberadern oder Lagern auf Wellen
' oder in Gehéusen.

Herkdmmliche Welle-Nabe-Verbindungssysteme wie Schwei-

Warum? Ben oder Keilnuten sind teuer in der Herstellung und haben
Leistungsgrenzen (z.B. Ermiidung). Anaerobe Fiigeklebstoffe fiir
Welle-Nabe-Verbindungen verbessern sowohl den Montage-
prozess als auch die Leistung.

In Komponenten wie Transportrollen, Getrieben und Motoren,
Wo? sowie bei der Montage und Verbindung dieser Elemente in
Maschinen.

Anaerobe Fiigeklebstoffe fiir Welle-Nabe-Verbindungen werden auf

Wie? die sauberen Kontaktflichen aufgetragen. Bei stark beanspruchten
oder Hochlastverbindungen kénnen sie mit einer Presssitzverbin-
dung kombiniert werden.

Die zur Demontage erforderliche Kraft steht mit der Haftfestigkeit
im Beziehung. Auf Lagern gestatten anaerobe Produkte mittlerer
Starke zum Beispiel eine Demontage mit Standardwerkzeugen
ohne Beeintriachtigung des Betriebsverhaltens.

. Transportrollen fiir den Industrieeinsatz lassen sich mit LOCTITE-
ussten Sie Fiigeklebstoffen leicht herstellen, was ohne Leistungsabstriche
E schon ...? erhebliche Kosten spart.

\_
w
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Funktionsbeschichtungen

Durch Vorbehandlung von Metallen kann die Haftfestigkeit der

eschichtung stark verbessert und die Oberflichenkorrosion bei

Was? Beschicht tark verb t und die Oberflachenk ion bei
) mdglicherweise beschadigtem Farbanstrich verringert werden.

Vor dem Anstrich sind die Tragerwerkstoffe oft staubig, dlig und/

Warum? oder korrodiert. Daher ist eine Reinigung und Konversionsbe-
schichtung von hoher Qualitit entscheidend fiir die Haltbarkeit von
lackierten Metallteilen.

Reinigung, Korrosionsschutz und Grundierung von Metallober-
Wo? flachen in Schutzvorrichtungen oder Bauteilen zur Férderung der
Haftfestigkeit des danach aufgetragenen organischen Films.

Die neue BONDERITE-Generation bietet Prozesseinsparungen in

Wie? Verbindung mit einer besseren Umweltbilanz: keine toxischen
Schwermetalle, weniger Abwasserentsorgung und geringe
Energiekosten. Sie bildet eine diinne Konversionsheschichtung
selbst auf aus mehreren Metallen bestehenden Oberflachen (Stahl,
Zn, Al).

. Ohne ordnungsgeméBe Vorbehandlung ist ein vorzeitiges Versagen
Wussten Sie  yon oberfiichenbehandiungen hochst wahrscheinlich. Lacke sind
schon ...? fir den Auftrag auf sauberes, ordnungsgeméB vorbehandeltes
Metall ausgelegt.
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J schalldampfung

Beim Betrieb erzeugen Maschinen Schwingungen und Geréusche,
Was? was das Arbeitsumfeld negativ beeinflusst und die Ermiidung der
' Maschine beschleunigt.

Die Zuverléssigkeit und Besténdigkeit von Maschinen kann beein-
tréchtigt werden, wenn Gerdusche und Schwingungen nicht richtig

?
Warum? kontrolliert werden.

Schutzvorrichtungen und Bauteile von Maschinen, Schutzverklei-
2 dungen und Geh&use, Pumpen, Motoren und andere Gerdusch-
Wo? )
und Schwingungsquellen.

Matten, spritzbare Beschichtungen, Fiillharze und Kitte kénnen in
Wie? einer Vielfalt von Situationen zur Reduzierung von Gerduschen und
' Schwingungen angewendet werden.

i Schall- und Schwingungsdampfsysteme wurden traditionell im
ussten Sie Automobilbau zur Verbesserung von Leistung und Komfort von
= schon ...? Fahrzeugen eingesetzt. Maschinenhersteller haben seit kurzem,
= in der neuesten Maschinengeneration, mit der Anwendung von
Schallddmpfungslésungen begonnen und damit weniger Material-
ermiidung und ein nachhaltigeres Arbeitsumfeld erzielt.

\_
w
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I Polymer Composite
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Was?

Warum?

Wo?

Wie?

ussten Sie
schon ...?

Polymer Composite werden zum Schutz von Oberflachen vor Kor-
rosion und VerschleiB eingesetzt.

Polymer Composite Produkte sind Opfermaterialien, die die Grund-
flache vor Korrosion und VerschleiB schiitzen. Sie kénnen nach
einer bestimmten Zeit erneut aufgetragen werden und so die
Unversehrtheit der Oberflache verlangern.

Fluidmanagement-Komponenten wie Pumpen und Rohre, Behalter
sowie jede zu VerschleiB und Korrosion neigende Maschinenober-
flache.

LOCTITE Polymer Composite konnen mit Kelle oder Pinsel auf vor-
behandelte Oberflachen aufgetragen oder auf diese aufgespritzt
werden.

Eine erneutes Auftragen des Produkts in regelméBigen Absténden
garantiert die Leistung der Maschine und verlangert deren Nut-
zungsdauer.

Bergbaugeréte unterliegen einer besonders rauen Umgebung, und
Polymer Composite Produkte tragen dazu bei, dass diese langere
Zeit funktionstiichtig bleiben.
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Schutzvorrichtungen und Strukturen

Schutzvorrichtungen und Strukturen gibt es in vielen industriellen Verarbeitungsmaschinen. Strukturen halten die Maschinenbauteile,
Teilsysteme und Schutzvorrichtungen an Ort und Stelle, wéhrend Schutzvorrichtungen die von der Arbeitsumgebung im Fertigungspro-
zess verursachten Einfliisse reduzieren.

Direkteinglasung Strukturkleben [l Kieben mit Sofortklebstoffen
von Sicht- und Sicherheitsfenstern von Schutzplattenelementen von Metall-, Gummi- und Kunststoff-
mit dauerelastischen Klebstoffen und (z.B. Versteifungen), Strukturen ddmmungen, -dichtungen und Schildern
Dichtstoffen wie LOCTITE 5616 oder (z.B. Compositeintrag) und Umhiillungen mit Sofortklebstoffen
TEROSON MS 939. (z.B. Gehduse aus mehreren Werk- wie LOCTITE 435.

stoffen) mit Strukturklebstoffen wie

LOCTITE UK 1366.

Il Schallddmpfung [l Dauerelastisches Kleben und Dichten Funktionsbeschichtungen
in Schutzvorrichtungen und Strukturen in Verbindungen von Schutzvorrich- und Korrosionsschutz von Metallkon-
mit Beschichtungen wie tungen und Strukturen mit dauerelas- struktionen mit nachhaltigen Chemika-
TEROSON WT 129. tischen Klebstoffen wie lien wie BONDERITE.

TEROSON MS 930.

R —— ——— =& fle—mi
.

] g ) —

(NF
=]

[l Schraubensichern [l Flanschkupplung
von Montageschrauben, Bolzen und (Dichtung und Verstarkung) in Struk-
Muttern mit anaeroben Produkten wie turen mit anaeroben Produkten wie
LOCTITE 243. LOCTITE 586.

1 Sicherheits-/Sichtfenster und Schutzplatten | 2 Teleskop-Schutzvorrichtungen | 3 Unterbautenl 4 Dienstbriicken
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Bewegungskomponenten

In vielen industriellen Verarbeitungsmaschinen kommen Bewegungskomponenten zum Einsatz, weil bei den meisten Vorgéngen Kréfte
und Bewegungen auftreten.

Strukturkleben
von Komponenten wie Magneten mit Strukturklebstoffen wie LOCTITE AA 3342

L Welle-Nabe-Verbindungen
(z.B. Lager, Getrieberéader und Transportrollen auf Wellen) mit anaeroben Produkten wie LOCTITE 638

Funktionsbeschichtungen
von Korrosion unterliegenden Oberflachen mit nachhaltigen
Chemikalien wie BONDERITE

Kleben mit Sofortklebstoffen

von verschiedenen Elementen wie Schleifpapier, Gummihalte-
rungen oder Kunststoffddmmungen mit Sofortklebstoffen wie
LOCTITE 435

Polymer Composite
als Opferbeschichtungen zum Schutz von Oberflachen vor Ver-
schleiB und Korrosion wie LOCTITE PC 7255

5 Motoren und Antriebe | 6 Wellen, Getriebe und Lager | 7 Transportrollen
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Fluid-Management

Unterschiedliche Maschinen kdnnen unterschiedliche Fliissigkeiten und Gase fiir eine Reihe von Aufgaben verwenden, darunter Schmier-
flissigkeiten, Schneidfliissigkeiten, Hydraulikfliissigkeiten oder Luft, wofiir geeignete Teilkomponenten erforderlich sind.

[l Flanschkupplung Gewindedichten
von Beanspruchung unterliegenden Rohren und Verbindungen von Schraubverbindungen mit Dichtstoffen wie LOCTITE 577
mit anaeroben Produkten wie LOCTITE 586

Jll Flachendichten
von Flanschverbindungen mit anaeroben Produkten und
Silikonen wie LOCTITE 5188

[ Polymer Composite
als Opferbeschichtungen zum Schutz von Pumpengehédusen
und Laufradern wie LOCTITE PC 7255

als Installationsmaterialien zum Befestigen und Sichern von

T Polymer Composite
Maschinen am FuBboden wie LOCTITE PC 7202

Jll Schraubensichern
von Montageschrauben, Bolzen und Muttern mit anaeroben
Produkten wie LOCTITE 243

8 Flanschkupplungen | 9 Anschlussstiicke | 10 Pumpen
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Auswechselbare Werkzeuge

Fiir unterschiedliche industrielle Verarbeitungsmaschinen kommen je nach Bearbeitungsprozess verschiedene auswechselbare Werk-
zeuge und Systeme zum Einsatz.

Funktionsheschichtungen Strukturkleben
zum Schutz von Metalloberflachen vor Korrosion mit nachhal- von Werkzeugteilen (z.B. Schleifscheiben oder Schleifpapier)
tigen Chemikalien wie BONDERITE mit Strukturklebstoffen wie LOCTITE EA 3423

11 Schneidwerkzeuge (Halterungen und Einlagen) | 12 Schleifscheiben



Maschineninstallation und Instandhaltung | 27

—
e

Maschineninstallation und Instandhaltung

Mit unseren langjahrigen Erfahrungen in Produktion und Instandhaltung haben wir ein profundes Wissen (iber die typischen
Aufgaben bei der Installation und Instandhaltung in allen wichtigen Industriezweigen und Industrieanlagen aufgebaut.

Unsere Werte

¢ Kompetente Teams stehen bereit, um Sie mit den neuesten Werkzeugen und Produkten zur Installation und Instandhaltung
Ihrer Maschinen zu versorgen.

¢ Ein umfangreiches Sortiment von Instandhaltungsldsungen, darunter alle zuvor genannten Technologien.

Ihre Vorteile
¢ Durch regelmaBige Instandhaltung konnen Sie die Zuverlassigkeit Ihrer Maschinen erhohen und deren Stillstandszeiten senken.

o Sie kdnnen die Arbeitssicherheit durch Verbesserung der Zuverléssigkeit lhrer Anlagen und durch den Einsatz von nicht kenn-
zeichnungspflichtigen Produkten erhdhen.

e Sie kdnnen Zeit sparen, indem Sie innovative Technologien anwenden, um die Nutzungsdauer lhrer Maschinen und die
Service-Intervalle zu verldngern.

 Sie konnen Kosten senken, indem Sie verschlissene oder beschédigte Teile reparieren, statt sie zu ersetzen.
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